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Piezon® und MiniMaster® sind eingetragene

Marken der Firma EMS/Ferton Holding.

Titanus® ist eine eingetragene Marke der Firma TEKNE
DENTAL.

Sirona® ist eine eingetragene Marke der Firma Dentsply
Sirona.

Satelec® ist eine eingetragene Marke der Firma ACTEON.
PIEZOlux™, MULTIflex™ und SONICflex™ sind Marken
der Firma KaVo Dental.

Proxeo®, Synea® und Alegra® sind eingetragene Marken
der Firma W&H.

Brasseler®, Komet®, Art2®, CeraBur®, CeraCut®, CeraDrill®,
CeraPost®, DC EVO®, DIAQ®, FastFile®, F360°, H4MC®,
KometBioSeal®, OccluShaper®, OptiPost®, PolyBur®,
PrepMarker®, Procodile®, Procodile Q® und SHAX® sind
eingetragene Marken der Gebr. Brasseler GmbH & Co. KG.

Die im Text genannten Produkte und Bezeichnungen sind zum
Teil marken-, patent- und urheberrechtlich geschiitzt. Aus dem
Fehlen eines besonderen Hinweises bzw. des Zeichens ® darf
nicht geschlossen werden, dass kein rechtlicher Schutz
besteht.

Dieses Werk ist urheberrechtlich geschiitzt. Alle Rechte, auch
die der Ubersetzung, des Nachdrucks und der Vervielfaltigung
auch von Teilen daraus, sind vorbehalten. Kein Teil des Werkes
darf ohne schriftliche Genehmigung des Herausgebers in
irgendeiner Form (Fotokopie, Mikrofilm oder ein anderes
Verfahren), reproduziert oder unter Verwendung
elektronischer Systeme verarbeitet werden.

Produkt- und Farbanderungen sowie Druckfehler vorbehalten.

Stand: Mai 2022

Piezon® and MiniMaster® are registered

trademarks of the company EMS /Ferton Holding.
Titanus® is a registered trademark of the company
TEKNE DENTAL.

Sirona® is a registered trademark of the company
Dentsply Sirona.

Satelec® is a registered trademark of the company ACTEON.
PIEZOlux™, MULTIflex™ and SONICflex™

are trademarks of the company KaVo Dental.

Proxeo®, Synea® and Alegra® are registered trademarks
of the company W&H.

Brasseler®, Komet®, Art2®, CeraBur®, CeraCut®,
CeraDrill®, CeraPost® DC EVO®, DIAO®, FastFile®,

F360%, H4MC®, KometBioSeal®, OccluShaper®, OptiPost®,
PolyBur®, PrepMarker®, Procodile®, Procodile Q®

and SHAX® are registered trademarks of Gebr. Brasseler
GmbH & Co. KG.

Some of the products and designations mentioned in

the text are trademarked, patented or copyrighted.

The absence of a special reference or the sign ® should not
be interpreted as the absence of legal protection.

This publication is copyrighted. All rights, also with regard to
translation, reprint and reproduction (also in the form of
extracts) are reserved. No part of this publication may be
reproduced or reprocessed using electronic systems in any
form or by any means (photocopying, microfilm or other
methods) without the written permission of the editor.

Colours and products are subject to alterations.
Printing errors excepted.

As at May 2022
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Alles drin, nur kein Papier: der Komet Online Katalog.

It’s all there, except for paper:

Komet’s new online catalog.

Welcome to Komet’s new general online
catalog. As you probably know, we no
longer publish our catalog as a traditional
hard copy. As of now, we only present our
products in digital format. This has a num-
ber of advantages. Apart from the reduc-
tion of waste, which is good for the envi-
ronment, this is above all of benefit to
you. The new digital catalogue allows you
to place your order in greater comfort
while saving a lot of precious time.

Our digital catalog is constantly updated.
Product search is simplified by an interac-
tive function (Table of contents + search
function). You can opt for placing direct,
straight forward orders by simply clicking
on the product you wish to order. Another
option is to use the catalog offline. You
can, for example, download it as a PDF
file for your mobile phone or tablet when
you are out and about. There is also a
bookmark and a note function, plus a lot
more as you are soon going to find out.

Have you already registered for shopping
at our online shop? There are plenty of
advantages just waiting to be discovered,
so we recommend that you enroll soon.

Take, for example, the easy reorder func-
tion via “My products”. This is where you
will find your own personal order history

for quick and easy ordering.

The shop offers Komet’s entire product
range which comprises more than 3,600
articles. Finding your favorite products is
now even easier thanks to predefined tiles
and the search function. You can also
apply filters, for example innovations,
application, category, shapes and current
sales campaigns. That’s not all yet. There
are links to other informative channels
such as the online magazine DENTORIAL
and Komet’s Facebook, Instagram and
YouTube channels. You can also arrange
customer service appointments with your
sales rep quickly and easily through our
shop. Last but not least, the shop pro-
vides you with a wealth of information
from the world of dentistry in the
“Academy” section.

‘ zuriick zur Gesamttibersicht
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Herzlich willkommen im neuen Online-
Gesamtkatalog von Komet.

Wie Sie bestimmt schon wissen, drucken
wir ihn nicht mehr in seiner klassischen
Form, sondern prasentieren lhnen unsere
Produkte fortan nur noch in digitaler
Form. Das bringt eine Menge Vorteile.
Nicht nur fiir die Umwelt, die sich tiber
weniger Miill freut, sondern vor allem fiir
Sie, denn sie kdnnen sich tiber mehr
Bestellkomfort und deutliche Zeiterspar-
nis freuen.

Der digitale Katalog wird kontinuierlich
aktualisiert. Die Produktsuche wird durch
interaktive Funktion (Inhaltsverzeichnis +
Suchfunktion) vereinfacht.

Sie haben die Méglichkeit der direkten
und einfachen Bestellung, mit Klick auf
das Produkt. Sie kénnen den Katalog auch
offline als PDF-Download nutzen, also
zum Beispiel unterwegs auf dem Handy
oder Tablet. Es gibt eine Lesezeichen- und
Notiz-Funktion. Und vieles mehr, was Sie
schnell entdecken werden.

Sind Sie auch schon in unserem Online
Shop angemeldet? Das kénnen wir lhnen
nur empfehlen. Denn auch im Online Shop
erwarten Sie viele Vorteile.

Zum Beispiel die einfache Nachbestellung
liber ,Meine Produkte*.

Unter diesem Menii-Punkt finden Sie Ihre
personliche Bestellhistorie. Das macht
Ihre Bestellabwicklung besonders schnell
und einfach.

Im Shop finden Sie das gesamte Komet
Produktportfolio, also mehr als 3600
Produkte. Das Finden von Produkten ist
durch die vordefinierten Kacheln und die
Suchfunktion vereinfacht.

Es gibt Filtermdglichkeiten wie z.B. nach
Produktneuheiten, Anwendung, Kategorie,
Formen und aktuelle Aktionen.

Sie finden Verlinkungen zu unseren weite-
ren Informationskanélen, wie z.B. zum
Online Magazin DENTORIAL und den
Komet Facebook, Instagram und Youtube
Kanélen. Der Shop bietet Ihnen auBerdem
eine einfache und direkte Kundendienst-
anfrage fiir Terminvereinbarungen mit
Ilhrem persénlichen Fachberater.
SchlieBlich erwarten Sie dort auch viel-
faltige Informationen aus der Zahnmedizin
unter dem Punkt ,Akademie®.
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Tabellenstruktur - Table structure

Colour coding/

REF number

The colour coding
indicates the grit size
or type of toothing.

Information

Further information
available.

Shank type

IS0 6360

Attention: With extra-
long head and/or
neck the overall
length will change.

Maximum
permissible speed
(Indicated up to
450000 rpm only)

Farbmarkierung /

REF Nr.

Die Farbmarkierung gibt
jeweils Auskunft Uber die
KorngréBe bzw. die Verzah-
nung.

Information

Weiteres Informations-
material erhéltlich.

Schaftart

ISO 6360

Achtung:

Bei Instrumenten mit
Uberlanger Kopf- und/oder
Halsform verédndert sich
die Gesamtlange!

Maximale Drehzahl

® 8830

1]

o 5 5
GréBe - Size @ omm 012 014
L mm 2,7 2,7
FG - FG
(==

806 314 233514 ...
@ 8830.314. ... 012 014

Ore 300000 min™!

(Angaben nur unter 450000 min~')

Bestellmoglichkeiten - Ordering options

Sie kdnnen die Bestellung lhres gewiinschten
Instrumentariums mit Hilfe der Komet® REF-Nr.
oder des ISO-Nummernsystems vornehmen.

Beide Moglichkeiten garantieren in der Vorge-
hensweise der Bestellbeispiele einen reibungs-
losen Ablauf Ihrer Bestellung bei Komet.

You are free to use the Komet® REF number or the I1SO
numbering system when placing an order.

Smooth handling of your order is guaranteed in either way.

Komet

order number
Please specify the
blue REF number/
shank type number
and the respective
size.

8830.314. ...

Nummernsystem - Numbering System 1SO 6360

Verschiedene Bereiche der rotierenden Ins-
trumente sind international bereits genormt.
Hierzu gehodren die AnschlussmaBe mit
Schaftdurchmesser und Schaftart (ISO
1797) und die GroéBenangaben (ISO 2157).
Die internationale Vereinheitlichung der
Instrumentenbezeichnungen wird durch das
ISO-Nummernsystem sichergestellt.

Die ISO-Bestellnummer besteht aus einem
festen Nummerncode, der Auskunft gibt iber
bestimmte instrumenten- und werkzeugbe-
zogene Daten, die eine eindeutige
Identifizierung ermdglichen.

(1)

Komet

Bestellnummer

Notieren Sie bitte die blaue
REF-Nummer/ Schaftart-
Nummer + die jeweilige
GroBenangabe.

+ 014

Instrument/tool
Enlarged representa-
tion of the head
portion.

Line drawings 1:1
The line drawings
show the actual size
of the individual
instruments.

Packing unit/
dimensions/
designations

The designations,
numbers, sizes
and production
dimensions mostly
correspond to the
currently applicable
/SO and DIN
standards.

L =length
of working part

1SO

order number
Please specify the
black ISO number
and the respective
size.

Instrument/Werkzeug

VergroBerte Darstellung
des Kopfbereiches.

Strichzeichnungen 1:1

Die Strichzeichnungen
geben zusétzlich Orien-
tierung Uber die Original-
groBe der jeweiligen Instru-
mente und Werkzeuge.

Verpackungseinheiten/
MaBe/Bezeichnungen
Die Bezeichnungen,
Nummerierungen, GréBen-
angaben und Fertigungs-
maBe entsprechen Ulber-
wiegend den zur Zeit
giiltigen 1SO- und DIN-
Normen.

L = Lénge des Arbeitsteiles

1ISO

Bestellnummer

Nach ISO notieren Sie bitte
die schwarze ISO-Nummer
+ die jeweilige GroBenan-
gabe.

806 314 233514 ... + 014

806 314 233514014

06

Some features of rotary instruments are already inter-
nationally standardized. For example, coupling dimensions,
shank diameter, and shank type

(1ISO 1797) as well as the sizes (ISO 2157).

The international harmonization of instrument designations
is guaranteed by the ISO numbering system.

The ISO order number consists of a certain number code
indicating specific instrument related data for clear identifi-
cation.

Werkstoff des Arbeits- Schaft
teils und Gesamtlange
 Diamant, *FG

galvanische ¢ 19 mm

Metallbindung

Material
of the working part
* Diamond,
galvanic
metal bond

AnschlussmaBe
nach ISO 1797

Shank

and overall length

* FG

e 19mm
coupling dimensions
according to ISO 1797

Qoo zuriick zur Gesamtiibersicht
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Form

(4]

und Ausfithrung

* umgekehrt, konisch,

Stirn konvex,
Ecken rund

« feine Kérnung,

harte Bindung

Shape
and design

.

Inverted, tapered,
front convex,

round edges

Fine grit, hard bond

(5)

NenngroéBe SO 2157

* groBter Durchmesser
des Arbeitsteils
(Y1omm)

Nominal size
1S0 2157

* Largest diameter of
the working part
(Viomm)
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General information

Schaftarten - Shank types 1SO 6360

16 mm
313 - FG kurz
Friction Grip short (FGS) @ 1,60 mm
19 mm 22 mm
314-FG 204 - Winkelsttick
Friction Grip (FG) @ 1,60 mm Right-angle (RA) @ 2,35 mm
21 mm | 26 mm |
315 FG lang 205 - Winkelstiick lang
Friction Grip long (FGL) @ 1,60 mm Right-angle long (RAL) @ 2,35 mm
25 mm | 34 mm
316 - FG extra lang 206 - Winkelstiick extra lang
Friction Grip extra-long (FGXL) @ 1,60 mm Right-angle extra-long (RAXL) 9 2,35 mm
| 34 mm |
m@ ‘G : )
204 - Winkelstlck 103 - Handstiick kurz
Right-angle (RA) @ 2,35 mm Handpiece short (HPS) 9 2,35 mm
| 44,5 mm |
IITED ‘
634 - Handgriff kurz, Kunststoff 104 - Handstiick
Handle short, plastic @ 3,00 mm Handpiece (HP) @ 2,35 mm
65 mm
i | | ‘
E=——= | )
654 - Handgriff, Kunststoff 105 - Handstlick lang
Handle, plastic @ 4,00 mm Handpiece long (HPL) @ 2,35 mm
| 70 mm |
coas - \ |
644 - Handgriff 106 - Handstlick extra lang
Handle @ 6,00 mm Handpiece extra-long (HPXL) @ 2,35 mm
| 34 mm |
|
471 -FO/PCR 123 - Handstiick dick kurz
FO/PCR 2 1,60 mm Handpiece short thick (HPST) 2 3,00 mm
| 44,5 mm ‘
5% ‘
900 - nicht montiert 124 - Handsttick dick
not mounted Handpiece thick (HPT) @ 3,00 mm

Kopfdurchmesser/GroBen - Head Diameter/Sizes

@1/10mm 005 006 007 008 009 010 012 014 016 018 021 023 025 027 029

2 mm 0.5 0.6 0.7 0.8 0.9 1.0 1.2 1.4 1.6 1.8 2.1 2.3 2.5 2.7 2.9

@inches 0.020 0.024 0.028 0.031 0.035 0.039 0.047 0.055 0.063 0.071 0.083 0.091 0.098 0.106 0.114

@1/10mm 031 033 035 037 040 042 045 047 050 055 060 0(75 070 075 OBO

@ mm 3.1 3.3 3.5 3.7 4.0 4.2 4.5 4.7 5.0 5.5 6.0

@inches 0.122 0.130 0.138 0.148 0.157 0.165 0.177 0.185 0.197 0.217 0.236 0256 0276 0106 0315
100 120 130 140 150 160 mm
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Piktogramme - /cons

Kavitatenpraparation
Cavity preparation

Kronenpréparation
Crown preparation

Ausbohren alter Fiillungen
Removal of old fillings

Kronentrennen
Crown removal

Fillungsbearbeitung
Working on fillings

Waurzelkanalaufbereitung
Root canal preparation

= 6 = ¢ = &

Winkel
Angle

Radius
Radius

Radius
Radius

Lange Fihrungsstift
Length of guide pin

Sicherheitsfase
Safety chamfer

Konuswinkel
Cone angle

Fasenschliff
Bevel cut (milling)

Kante rund
Rounded edges

runde Spitze
Rounded tip

unbelegte Spitze
Non cutting tip

unbelegte Spitze
Non cutting tip

schneidende Spitze
Cutting tip, pointed

schneidende Spitze
Cutting tip

nicht schneidende Spitze
Non cutting tip
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Stiftsysteme :GD
Post systems

E
Prophylaxe
Prophylaxis -.—‘-‘!

Waurzelglattung
Root planing

KFO g
Orthodontics
Kieferchirurgie dg
Oral surgery

Implantologie
Implantology

vor Kopf diamantiert =
End cutting only =
vor Kopf diamantiert /T,\
End cutting only

vor Kopf diamantiert, mit Fase ";‘;;c
End cutting only, with chamfer

vor Kopf diamantiert, mit Radius /ji%
End cutting only, with radius -
vor Kopf schneidend R
End cutting

beidseitig belegt
double sided

v,

2

Oberseite belegt
Upper side coated

28

Unterseite belegt
Lower side coated

Ot

diamantdurchsetzter Rand
Diamond interspersed edge

Zweikornscheibe, beidseitig belegt
Two-grit disc, double sided

Diamantkorn durchsetzt
Diamond interspersed

Video
Video

Informationsmaterial erhéltlich
Further information available

zuriick zur Gesamttibersicht
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Kronen-/Briickentechnik
Crown and bridge technique

Kunststofftechnik
Acrylic technique

Modellerstellung
Model fabrication

Feinwerktechnik
Milling technique

Modellgusstechnik
Model casting technique

Ultraschallbad
Ultrasonic bath

Thermodesinfektor
Thermodisinfector

Autoklav
Autoclave

vor Sonnenlicht schiitzen
Keep away from sunlight

Trocken aufbewahren
Store in a dry place

Latexhaltig
Contain Latex

keine alkoholhaltigen Reini-
gungsmittel verwenden

Do not use cleaning agents
containing alcohol

keinen Anpressdruck verwenden
Do not apply contact pressure

optimale Drehzahl
Recommended speed

maximal zuldssige Drehzahl
Maximum speed



Verpackungseinheit
Packing unit

Bestellnummer
Order number/reference number

Lotnummer
Lot number

beiliegende Gebrauchs-
und Sicherheitshinweise beachten
Consult instructions

Medizinprodukt
Medical device

strahlen-sterilisiert

Sterilized using irridation

STERILE|R]

(%]
—
m
2
[
m

E Sterilisation Ethylenoxid
Sterilized using ethylene oxide

unsteril
non sterile

verwendbar bis
Use by

bei beschadigter Verpackung
nicht verwenden

Do not use in case of damaged
packaging

Hersteller
Manufacturer

Herstellungsdatum
Date of manufacture

nur zum Einmalgebrauch*
For single use only*

Enthélt gefahrliche Substanzen
Contains hazardous substances

Unique Device Identifier
Unique Device Identifier

ISO-Nummer
ISO number

Health Industry Bar Code
Health Industry Bar Code

I IR @ o}

Diamant-Kérnungen - Diamond grit sizes

General information

Beispiel einer Sterilverpackung
Example of a sterile packaging

Allgemeine Hinweise

[

{
L TT——
/ Hartmetall Knochenfréiser
Tungsten carbide bone cutter
carbure de tungstene
arotatrice in carburo di tungsteno
Fresapara husso do carburo de tungsteno

H254E 314 012
500 314 415298 012 ®3
[Lo7] 00240856

s S N

Offnen der Sterilverpackung
Opening of the sterile packaging

CAS Chemical Abstract Service:
Die CAS-Nummer ist ein interna-
tionaler Bezeichnungsstandard
fiir chemische Stoffe.
CAS: 7440-48-4
The CAS number is an interna-
tional identification standard for
chemical substances.
CAS: 7440-48-4

Komet Dental - Gebr. Brasseler GmbH & Co. KG
Trophagener Weg 25 - 32657 Lemgo - Germany

c €0197

[STERILE[R]

ESeatst

O, 160000 min"  (2021:05:08 o
Oun 80000 min"  82026:04-30 .
"+E226031774R01 o *.
ook Cernmaty 116020210606
BRASSELER - /14D20260430"

* Eine gefahrlose Anwendung kann bei erneuter
Verwendung dieser Produkte nicht gewahrleistet
werden, da ein Infektionsrisiko besteht und/oder
die Sicherheit der Produkte nicht weiter gegeben ist.

* The reuse of these products carries a risk of
infection. A safe, risk-free use can therefore not be
guaranteed.

Schneidenzahl Hartmetallfinierer - Number of blades for carbide finishers

(O  ultrafein - ultra-fine 30 Schneiden - blades

O fein - fine

16/20 Schneiden - blades

@ normal - normal

8/12 Schneiden - blades

O ultrafein - ultra-fine 8 um mittel - medium 107 pm *
O  extrafein - extra-fine 25 pm 151 pm *
@ fein-fine 46 um supergrob - super-coarse 181 ym *

Qoor zuriick zur Gesamtiibersicht
back to general overview

* Die KorngréBe kann in Abhangigkeit von
Instrumentenform und -gréBe bei einzelnen
Instrumenten vom genannten Wert abweichen.

* With some instruments the grit size may
deviate from the specified value, depending
on their shape and size.
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Prophylaxe
Prophylaxis

—

14-16

Implantatprophylaxe
Implant prophylaxis

Spitzenhalter
Tip holder 17

P

e

Polymer-Pin

Polymer pin 18

|

Parodontologie
Periodontics

Approximalflachen
Interproximal surfaces

24-25

Approximale Kavitatenpraparation
Proximal cavity preparation

-
26-28
Micro/Bevel
Micro/Bevel
P "
i(ﬂ(lll(! _/\
\
29-31
Stripping/Shaping
Stripping/Shaping
A
N
32-35

Fissurenbearbeitung
Opening of fissures

Veneertechnik
Veneer technique

37-39
Kronenstumpfpréparation
Crown preparation

\

Zylinder
Cylinder 41
Flamme
Flame 42

M\

Konisch, Kante rund
Tapered, rounded edge 43

g\

Torpedo, konisch
Torpedo, tapered 43-44

Endodontie
Endodontics

Knospe
Bud 45

Konisch

Tapered 46-47
-

Spiilspitze

Rinsing tip 48

Spitzenhalter
Tip holder 48

Torpedoférmig
Torpedo shaped 51-54

< . zuriick zur Gesamttibersicht
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Chirurgie
Surgery

Sinuslift
Sinus lift

|

Rund
Round 58

)

Tellerférmig
Saucer-shaped 59

5

Oval (ElefantenfuB)
Oval (elephant foot) 60

Knochenbearbeitung
Bone preparation

!

Konisch
Tapered 61

Chirurgische Kronenverldngerung
Surgical crown extension

62-63

Zubehor
Auxiliaries
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Schallspitzen

Einleitung
Introduction

Sonic tips

As the leading manufacturer of rotary
dental instruments worldwide, we can
offer you a vast range of products. We
hereby proudly present our SoniclLine,
the extensive line of sonic tips made
by Komet.

Our constantly growing range of

high-quality sonic tips includes tips
for prophylaxis, periodontics, implant
prophylaxis, crown preparation,
interproximal preparation of cavities,
work on fillings, orthodontics, veneer
technique, fissures, endodontics, oral
surgery and pre-implantology.

This brochure contains detailed informa-
tion on the vast scope of applications.
For further details, we also recommend
our SonicLine brochure.

Made in Germany, the SonicLine
comprises a comprehensive range

of high-quality sonic tips that cover a
multitude of indications. The instru-
ments of the SonicLine owe their
effective cutting power to the fact that
they can perform elliptical movements
in all directions.

Thanks to their clear labelling, the sonic
tips are easy to identify. The order
number is laser etched onto the sonic
tips. Tips coated with fine grain are
provided with a red dot for identifica-
tion. The sonic tips can be reprocessed
in a Miele washer/disinfector by means

of a rinse adapter which is part of a
validated procedure. Instructions on
the reprocessing of sonic tips can be
ordered from the manufacturer.

Schallspitzen

Als weltweit flihrender Hersteller von
Dentalinstrumenten kénnen wir Ihnen ein
umfassendes Produktsortiment anbieten.
Tauchen Sie ein in die Welt der SonicLine
Schallspitzen von Komet.

Wir blicken auf ein stetig wachsendes
Angebot an hochqualitativen Schallspitzen,
welche im Rahmen der Prophylaxe, Parodon-
tologie, Implantatprophylaxe, Kronenstumpf-
praparation, approximalen Kavitatenpréapara-
tion, Fillungsbearbeitung, Kieferorthopéadie,
Veneertechnik, Fissurenbearbeitung,
Endodontie, oralen Chirurgie und Préaimplan-
tologie eingesetzt werden.

Dieses breite Anwendungsspektrum mochten
wir Ihnen gerne auf den nachsten Seiten
vorstellen und empfehlen Ihnen ebenfalls
unsere SonicLine Broschire.

Bei der SonicLine handelt es sich um
qualitativ hochwertige, in Deutschland
hergestellte Schallspitzen, die bereits jetzt
einen groBen Indikationsbereich abdecken.
Die sehr effektive Abtragsleistung beruht
auf der rundum aktiven, elliptischen Schwin-
gungsweise.

Dank der eindeutigen Kennzeichnung ist das
Handling leicht: Die Bestellnummer ist auf die
Schallspitze gelasert, mit Feinkorn diaman-
tierte Spitzen sind an einem roten Farbpunkt
zu erkennen. Weiterhin kénnen die Schall-
spitzen mit einem Spiiladapter, der Bestand-
teil eines validierten Verfahrens ist, im Miele
RDG aufbereitet werden. Gerne konnen Sie
sich die Herstellerinformation zur Wiederauf-
bereitung flir Schallspitzen anfordern.

g

Stripping/Shaping

v v '
L Q L

1

Micro/Bevel Fissures
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Endodontics

Sonic tips

We intend to further extend our
SonicLine, which is why it seemed
logical to add a sonic hand piece to
our existing range which is suitable for
any type of sonic tip - the air scaler
SF1LM/S. Driven by air, this scaler is
distinguished by its amazing versatility
and impressive performance.

Important notes:

Komet sonic tips can also be used

* In the sonic hand piece SF1LM/S
provided by Komet

* In the scalers made by co. W&H
(Series Proxeo® ZA-55/L/LM/M/LS
and Proxeo® ST ZE-55RM/BC, Series
Synea® ZA-55/L /LM/M or series
Alegra® ST ZE-55RM/BC)

* In the SONICflex™ hand piece made
by co. KaVo (Series 2000N/L/X/LX or
series 2003N/L/X/LX)

* In the SIROAIR L provided by co.
Dentsply Sirona

* In the sonic hand-pieces Ti-Max,
series S970L/KL/SL, made by NSK*

Attention: Sonic tips for surgical use

are only authorised for use in the Komet
sonic hand piece SF1LM/S and in the
SONICflex™ hand piece provided by the
co. KaVo (Series 2000 or Series 2003).

Hint:

We recommend checking the degree of
wear of the prophylaxis and periodontal
tips on a regular basis, with the help

of the test card. A useful overview of
the indications and permitted power
settings of the sonic hand piece
SF1LM/S is printed on the reverse of
the card.

* The sonic hand-pieces Ti-Max, series
S970L/KL/SL, made by NSK can only
be used in combination with the tips for
prophylaxis and periodontal treatments

SF1/2/3/4/4L/4R/6/8

7/

Qoor zuriick zur Gesamtiibersicht
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Schallspitzen | Einleitung
| Introduction

Die SonicLine wird auch weiterhin wachsen,
sodass es nahe lag ein eigenes Schallhand-
stlick in unser Programm aufzunehmen, in
welchem jede Schallspitze eingesetzt werden
kann - den Airscaler SF1LM/S. Der luftbe-
triebene Scaler Uberzeugt mit seiner grenzen-
losen Vielfalt und Leistung.

Wichtige Hinweise:

Unsere Schallspitzen sind wahlweise
einsetzbar:

* im Komet Schallhandstiick SF1LM/S

* in den Scalern der Fa. W&H (Serie Proxeo®
ZA-55/L/LM/M/LS und Proxeo® ST
ZE-55RM/BC, Serie Synea® ZA-55/L/LM/M
oder der Serie Alegra® ST ZE-55RM/BC)

* im SONICflex™-Handstiick der Fa.

KaVo (Serie 2000N/L/X/LX oder Serie
2003N/L/X/LX)

e im SIROAIR L der Fa. Dentsply Sirona

* in Ti-Max Serie S970L/KL/SL Schallhand-
stlicken der Firma NSK*

Achtung: Schallspitzen fir die Chirurgie
diirfen lediglich im Komet Schallhandstiick
SF1LM/S und im SONICflex"-Handstlick
der Fa. KaVo (Serie 2000 oder Serie 2003)
eingesetzt werden.

Tipp:

Wir empfehlen die regelmaBige Kontrolle

des Abnutzungsgrades der Prophylaxe- und
Parospitzen mit der Priifkarte. Auf der
Rickseite der Priifkarte finden Sie die Indika-
tionen mit den jeweils erlaubten Leistungs-
stufen des Schallhandstiicks SF1LM/S.

*in Ti-Max Serie S970L/KL/SL Schallhand-
stlicken der Firma NSK sind ausschlieB-
lich die Prophylaxe- und Parospitzen
SF1/2/3/4/4L/4R/6/8 einsetzbar.

|‘ v, 2urtick zur Ubersicht
back to overview
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Schallspitzen | Prophylaxe
Sonic tips | Prophylaxis

14

Prophylaxis

Indication:

These sonic tips are used as part of
a prophylactic treatment. They are
suitable for supra and subgingival
removal of calculus (up to a depth of
2 mm).

Advantages:

* Mechanical work is much less tiring
than work with manual instruments

* The elliptic movements in all
directions performed by the sonic hand
piece make circular work as easy as
child’s play

Prophylaxe

Indikation:

Scaler-Spitzen fiir die supra- und subgingivale
(bis 2 mm Tiefe) Zahnsteinentfernung im
Rahmen der Prophylaxebehandlung.

Vorteile:

* maschinelles Arbeiten ist wesentlich
ermidungsfreier als der Einsatz von Handin-
strumenten

e die rundum aktive, elliptische Arbeitsweise
des Schallhandstiicks macht zirkuléares
Arbeiten zum Kinderspiel

Tipp:
Fur die folgende Politur empfehlen wir unser
umfangreiches Prophylaxesortiment.

Hint:
For subsequent polishing, we
recommend our comprehensive prophy-

laxis range.
©
SF 1
4]
= 1
SF1.000. ... .

Scaler Universal

Supra- und subgingivale Zahnsteinentfernung (bis 2 mm Tiefe)
Universal Scaler

For sub and supra gingival scaling of calculus (up to a depth of 2 mm)

< zuriick zur Gesamtiibersicht |< zuriick zur Ubersicht
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Schallspitzen | Prophylaxe
Sonic tips | Prophylaxis

e,
PN
-

SF 2
4]
e, 1
SF2.000. ... .

Scaler Sichel

Supra- und subgingivale Zahnsteinentfernung (bis 2 mm Tiefe)
Scaler, crescent-shaped

Sub and supra gingival scaling of calculus (up to a depth of 2 mm)

15

SF 6
4]
) 1
$F6.000. ... .

Scaler Sichel lang

Sub- und supragingivale Zahnsteinentfernung (bis 4 mm Tiefe)
Scaler crescent-shaped, long

Sub- and supra gingival scaling of calculus (up to a depth of 4 mm)

‘ zuriick zur Gesamttibersicht
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7@ Schallspitzen | Prophylaxe
Sonic tips | Prophylaxis

SF 3
".T
4]
= 1
SF3.000. ... .
Scaler Perio
Supra- und subgingivale Zahnsteinentfernung (bis 2 mm Tiefe)
Periodontal Scaler

Sub and supra gingival scaling of calculus (up to a depth of 2 mm)

R
\/
SF 8
4]
= 1
SF8.000. ... .

Scaler Spitze Perio, lang

Extra lang zum Entfernen von supra- und subgingivalen Zahnstein (bis zu
4 mm Tiefe)

Periodontal Scaler, long

Extra long for sub and supra gingival scaling of calculus (up to a depth of
4 mm)

Qoo zuriick zur Gesamtiibersicht
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SF 1981

Schallspitzen | Implantatprophylaxe

Sonic tips

NX]

Implant prophylaxis

Indications:

Polymer pins for subgingival removal of
concrements and soft deposits from
smooth implant necks

* Removal of plaque

* Removal of new deposits of calculus

Advantages:

* No abrasion

* No roughening of smooth neck areas
 Fasy to handle screwed joint
between the holder and the Polymer pin
* The pin is disposable. The holder can
be reused, reprocessed and
re-sterilised

&

SF1981.000. ...

Spitzenhalter
Rostfreier Stahl
Tip holder
Stainless steel

| Implant prophylaxis

Implantatprohylaxe

Indikation:

Polymer-Pins zur subgingivalen, abrasions-
freien Entfernung von Konkrementen und
weicheren Beldgen an glatten Implantathélsen
* Plagueentfernung

¢ Zahnsteinneuablagerungsentfernung

Vorteile:

* keine Abrasion

* kein Aufrauen von glatten Halspartien

* einfach handhabbare Schraubverbindung
von Halter und Polymer-Pin

* Pin als Einpatientenartikel, Halter vielfach
verwendbar, wiederaufbereitbar und sterili-
sierbar

17
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Schallspitzen | Implantatprophylaxe

Sonic tips | Implant prophylaxis
|
SF 1982
~~A
4]
b= 30
SF1982.000. ... .
Polymer-Pin zur Implantatprophylaxe, Einmalartikel
PEEK
Polymer pin for implant prophylaxis, disposable
PEEK
=
4611.000

4] 12

Set fiir die schallgestiitzte Implantatreinigung
Set of sonic instruments for implant cleaning

D
SF1981.000. 1
SF1982.000. 10
566.000. 1
< . zuriick zur Gesamttibersicht |<. .
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SF4L.000. SF4R.000.

“hP

SF10L.000. SF10R.000.

@ 417222 | @ 417238

Schallspitzen | Parodontologie

Sonic tips | Periodontics
'N Parodontologie
1
Periodontics Indikation:
Entfernung weicher Beldge in tieferen
Zahnfleischtaschen (bis 9 mm Tiefe),
Indication: (SF4-SF4R).

Removal of soft plaque from deep
periodontal pockets (up to a depth of 9
mm), (SF4-SF4R).

For cleaning and smoothing roots as
part of periodontal treatments with
and without the creation of a flap
(SF10L/R, SF10T).

Minimally invasive, yet efficient removal
of soft and hard deposits in hard-to-
reach furcations (SF11).

Advantages:

e The minimally invasive function of the
sonic tips allows gentle work, protecting
the adjacent collagenous soft tissue
and the root surface

* Improved bacterial management

* The shape of the tip adapts to
numerous tooth geometries, thus
facilitating a perfect cleaning result
(SF10L/R, SF10T)

* Facilitates atraumatic, yet efficient
work without causing damage to the
soft tissues

Handy hint:

For more information on our range for
periodontal treatments, please refer to
our compass “Periodontology”.

Qoo zuriick zur Gesamtiibersicht
back to general overview

Fur die Wurzelreinigung und -glattung
innerhalb einer geschlossenen und offenen
Parodontalbehandlung (SF10L/R, SF10T).
Minimalinvasives, besonders effektives
Entfernen von weichen und harten Beldgen in
schwer zugdnglichen Furkationen (SF11).

Vorteile:

» die minimalinvasive Arbeitsweise schallakti-
vierter Spitzen unterstitzt die Schonung des
kollagenen Weichgewebes und der
Wurzeloberflache

* verbessertes Bakterienmanagement

* Arbeitsform passt sich einer Vielzahl
unterschiedlicher Zahngeometrien an und
ermoglicht so eine optimale Reinigung
(SF10L/R, SF10T)

* atraumatisches und effektives Arbeiten
ohne Verletzung des Weichgewebes

Tipp:

Fur einen detaillierten Einblick in unser
Sortiment zur Parodontalbehandlung
empfehlen wir unseren Kompass Parodonto-
logie.

|<. . zuriick zur Ubersicht
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Schallspitzen | Parodontologie
Sonic tips | Periodontics

)

SF 4

(4B

SF4.000. ... .

Paro lang gerade

Subgingivale (bis 9 mm Tiefe) Konkremententfernung
Perio, long straight

Sub gingival scaling of deposits (up to a depth of 9 mm)

SF4L

4]k

SF4L.000. ... .

Paro links gebogen

Subgingivale (bis 9 mm Tiefe) Konkremententfernung
Perio, left curved

Sub gingival scaling of deposits (up to a depth of 9 mm)

{..0
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Schallspitzen | Parodontologie
Sonic tips | Periodontics

SF4R

[4]Fd

SF4R.000. ... .

Paro rechts gebogen 21
Subgingivale (bis 9 mm Tiefe) Konkremententfernung

Perio, right curved

Sub gingival scaling of deposits (up to a depth of 9 mm)

SF10L

4]k

SF10L.000. ... .

Gebrauchsmuster, Patente/ Utility model, patents
EP 2617 382

Paro Spitze Ose, links gebogen

Fiir die Wurzeloberfldchenreinigung und -glattung
Perio, loop shaped, left curved

For cleaning and smothing root surfaces

< zuriick zur Gesamtiibersicht |{ zuriick zur Ubersicht
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SF 10 R §

Schallspitzen | Parodontologie
Sonic tips | Periodontics

(4B

SF10R.000. ... .

Gebrauchsmuster, Patente/ Utility model, patents
EP 2617 382

Paro Spitze Ose, rechts gebogen

Fir die Wurzeloberflachenreinigung und -glattung
Perio, loop shaped, right curved

For cleaning and smothing root surfaces

SF10T

4] B

SF10T.000. ... .

Gebrauchsmuster, Patente/ Utility model, patents
EP 2617 382

Schallspitze Paro Ose, gerade, diinn

Zur Wurzeloberflachenreinigung und Glattung innerhalb tiefer und
engstehender Zahnfleischtaschen

Loop shaped sonic tip Perio, straight, thin

For cleaning and smoothing root surfaces in deep pockets in case of
crowded teeth

{..0
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SF 11

[4]Fd

SF11.000. ...

Schallspitze zur Furkationsbearbeitung
6-fach verzahnt, Knospe

Sonic tip for furcation treatment

6 blades, bud

{..0

Schallspitzen
Sonic tips
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SFM6.000.2 - mesial

Schallspitzen |
Sonic tips |

SFD6.000.2 - distal

Léss einfach mehr Substanz.
Das Okklusionsonlay.

Set 4665S8T

=)

@ 418594 | @ 418600

Approximalflachen
Interproximal surfaces

1)

Sonic tips for interproximal
surfaces

In close cooperation with Dr. Oliver
Abhlers, Private Lecturer, Hamburg,

and Prof. Dr. Daniel Edelhoff, Munich,
Komet has developed two sonic tips for
smoothing and finishing interproximal
surfaces. The sonic tips are bisected
lengthwise and come in a mesial and a
distal version.

Indications:

* Use as part of interproximal crown
preparations and minimally invasive
preparations for occlusal onlays

* Smoothing and finishing of interprox-
imal surfaces after separation with
a traditional rotary instrument (e.g.
858.314.010)

Advantages:

 Thanks to their special geometry
(wider than rotary separating instru-
ments in size 010), these tips can
create smooth interproximal surfaces
easier than for example the finisher
8858.314.010

* The tips are only coated on one side
to prevent damage to the adjacent
tooth

Handy hints:

These tips ideally complement the
occlusal onlay set 4665ST. For further
information, see our occlusal onlay
brochure.

We recommend our tips SFM7 and
SFD7 for the interproximal preparation
of ceramic inlays.

< zuriick zur Gesamtiibersicht
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Schallspitzen fiir
Approximalflachen

Zusammen mit Priv.-Doz. Dr. Oliver Ahlers,
Hamburg, und Prof. Dr. Daniel Edelhoff,
Minchen, hat Komet Schallspitzen fiir die
Glattung und Finitur von Approximalflachen
entwickelt. Es stehen 2 langsseitig halbierte
Spitzen (mesial bzw. distal) zur Verfligung.

Indikationen:

¢ Einsatz im Rahmen der approximalen
Kronenstumpfpraparation und im Rahmen der
minimalinvasiven Okklusionsonlaypréparation
moglich

 Glattung und Finitur approximaler Flachen
nachdem mit einem klassischen rotierenden
Instrument (z.B. 858.314.010) separiert
wurde

Vorteile:

* glatte Approximalflachen sind dank

der Geometrie dieser Spitzen (breiter als
rotierende Separierer in GréBe 010) einfacher
zu erzeugen als bspw. mit dem Finierer
8858.314.010

* dank der einseitigen Belegung der Spitzen
bleiben die Nachbarzéhne unversehrt

Hinweise:

Diese Spitzen sind die perfekte Erganzung
zum Okklusionsonlay-Set 4665ST. Weitere
Informationen bietet die Okklusionsonlay-Bro-
schire.

Fur Approximalpréaparationen von Keramikin-
lays empfehlen wir die SFM7 und SFD7.

zuriick zur Ubersicht
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Schallspitzen | Approximalflachen

Sonic tips | Interproximal surfaces
SFM 6
) 1
L mm 7,2
SFM6.000. ... .
Fiir das Finish approximaler Flachen im Rahmen der Okklusionsonlay-
und der Kronenstumpfpréparation
Fiir mesiale Flachen
Schnittstarke 0,63 - 1,10 mm (konisch zulaufend)
Siehe auch Set 4665/ST
For finishing proximal surfaces during the preparation of occlusal onlays
and crowns
For mesial surfaces
Cutting width 0.63 - 1.10 mm (tapered)
See set 4665/ST
SFD 6
) 1
L mm 7,2
SFD6.000. ... .
Fir das Finish approximaler Flachen im Rahmen der Okklusionsonlay-
und der Kronenstumpfpréparation
Fiir distale Flachen
Schnittstarke 0,63 - 1,10 mm (konisch zulaufend)
Siehe auch Set 4665/ST
For finishing proximal surfaces during the preparation of occlusal onlays
and crowns
For distal surfaces
Cutting width 0.63 - 1.10 mm (tapered)
See set 4665/ST
Qoo zuriick zur Gesamtiibersicht |‘ 0o Zurlckzur Ubersicht
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SFM7.000.1 - mesial

SFD7.000.1 - distal

Schallspitzen
Sonic tips

SFM7.000.2 - mesial

SFD7.000.2 - distal

| Approximale Kavitdtenpraparation
| Proximal cavity preparation

Set 4562S8T

Sonic tips for the preparation
of interproximal cavities

In close cooperation with Dr. Oliver
Ahlers, Hamburg, Komet has developed
sonic tips. Sonic tips for the prepara-
tion of interproximal cavities sonic tips
for the preparation of interproximal
cavities. The user can choose between
two sonic tips with working parts that
are bisected lengthwise (mesial and
distal in two sizes). The tips are ideally
suited for the preparation of molars and
premolars.

Indication:

* Final shaping of interproximal cavities
* Smoothing of interproximal cavity
margins

Advantages:

* The tips are only coated on one side,
to prevent damage to the adjacent
tooth

* Prevention of undercuts thanks to the
special shape of the sonic tips

* Preparation of even cavity margins to
guarantee a perfect marginal seal

Handy hint:

Designed for the gentle and precise
positioning of inlays and partial crowns,
the CEM tip SF12 ideally complements
these sonic tips.

4 arguments in favour of Komet tips:
@ optimised diamond coating (60 um
instead of 40 um) to facilitate shaping
and finishing

@ the shape is adapted to modern
ceramic inlays (instead of the previously
used ceramic inserts) and guarantees
plane lateral surfaces and rounded
transitions

© more axial depth to improve the
shaping of the buccal and lingual
surfaces of the interproximal box as
well as the floor of the box

O the tip is available in 2 sizes to suit
molars and premolars

< zuriick zur Gesamtiibersicht
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Schallspitzen zur approximalen
Kavitatenpraparation

Zusammen mit Dr. Oliver Ahlers, Hamburg
hat Komet Schallspitzen flr die approximale
Kavitétenpraparation entwickelt. Es stehen
4 |angsseitig halbierte Spitzen (mesial bzw.
distal in zwei GroBen) zur Verfiigung, die
optimal auf die Préparation von Pramolaren
und Molaren abgestimmt sind.

Indikation:

 abschlieBende Formgestaltung approxi-
maler Kavitaten

* Glattung der approximalen Kavitatenréander

Vorteile:

» dank der einseitigen Belegung der Spitzen
bleiben die Nachbarzdhne unversehrt

¢ Vermeidung von Unterschnitten durch
definierte Form der Schallspitze

* Praparation gleichmaBiger Kavitatenrander
fiir einen optimalen Randschluss

Hinweis:

Eine optimale Ergdnzung stellt die CEM-
Spitze SF12 dar, mit der Inlays und Teilkronen
sanft und passgenau gesetzt werden kdnnen.

4 Argumente fiir die Komet-Spitzen:

@ optimierte Diamantierung (60 um statt 40
um) ermoglicht Formgebung und Finitur

@ Form ist auf heutige Keramik-Inlays
abgestimmt (statt friiher auf Keramik-Inserts)
und garantiert plane Seitenflachen sowie
allseits gerundete Ubergénge

© mehr axiale Tiefe verbessert die Formge-
bung der buccalen und lingualen Flachen
des approximalen Kastens sowie des Kasten-
bodens

@ Spitze ist dazu passend in 2 GroBen erhélt-
lich fir Prémolaren und Molaren

|<. . zuriick zur Ubersicht
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Schallspitzen | Approximale Kavitatenpraparation
Sonic tips | Proximal cavity preparation

Y
SFM 7
) 1 1
GroBe - Size 1 2
L mm 7,3 7,3
SFM7.000. ... 1 2 27

Fiir die approximale Kavitatenpréparation bei Prémolaren (Gr. 1) und

Molaren (Gr. 2)
Fiir mesiale Flachen
For proximal cavity preparation in premolars (size 1) and molars (size 2)

For mesial surfaces

0
SFD 7
) 1 1

GroBe - Size 1 2
L mm 7,3 7,3

SFD7.000. ... 1 2
Fiir die approximale Kavitatenpréparation bei Prémolaren (Gr. 1) und
Molaren (Gr. 2)
Fiir distale Flachen
For proximal cavity preparation in premolars (size 1) and molars (size 2)
For distal surfaces

zuriick zur Gesamttibersicht |{ 0o Zurtckzur Ubersicht
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7 Schallspitzen | Approximale Kavitdtenpréparation

— Sonic tips | Proximal cavity preparation
SF 12 )
= 10
SF12.000. ... .

CEM-Spitze zum Setzen von Inlays, Onlays und Veneers,
Einmalartikel

PEEK

Zur Anwendung mit Spitzenhalter SF1981 bzw. SFQ1981
(Quick Anschluss)

CEM tip for positioning of Inlays, Onlays and Veneers,
disposable

PEEK

Use with tip holder SF1981 or SFQ1981 (Quick
connection)

‘0.0
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Schallspitzen | Micro/Bevel
Sonic tips | Micro/Bevel

]

Sonic tips for micro cavities

The preservation of hard dental
substance is the top priority in conserv-
ative dentistry. The preparations
created by traditional, rotary methods
are often larger than necessary. In the
critical interproximal spaces, this can
sometimes endanger healthy adjacent
teeth. This is where the micro tips come
into their own.

Indications:

* Defect-orientated preparation of
micro defects (micro tips)

* Beveling of cavity margins at an angle
of 45° (bevel tips)

Advantages:

* Coated one side only to prevent
damage to adjacent teeth

* The relatively low oscillation
amplitude and the small diameter of
the working part facilitate a minimally
invasive approach

SF30M
= 1 1
GréBe - Size @ 1o mm 016 024
L mm 5,0 5,0
SF30M.000. ... 016 024

Fir die Mikropraparation, kleine bzw. groBe Halbkugel

Fir mesiale Flachen

For micropreparation, small and big hemisphere

For mesial surfaces

Qoor zuriick zur Gesamtiibersicht
back to general overview

Schallspitzen fiir Mikrokavitaten

Der Erhalt der Zahnhartsubstanz hat in der
konservierenden Zahnheilkunde hochste
Prioritat. Bei herkdmmlicher, rotierender
Arbeitsweise sind die Praparationen oft
groBer als nétig, im kritischen Approximal-
raum gehen sie mitunter sogar zu Lasten
gesunder Nachbarzéhne. Die Micro-Spitzen
setzen genau hier an.

Indikationen:

* defektbezogene Praparation von Mikrode-
fekten (Micro-Spitzen)

* Abschragung von Kavitdtenrdndern im 45°
Winkel (Bevel-Spitzen)

Vorteile:

* dank der einseitigen Belegung der Spitzen
bleiben Nachbarzdhne unversehrt

* die relativ geringe Schwingamplitude und
der kleine Durchmesser der Arbeitsteile
erlaubt minimalinvasives Arbeiten

|{ v, 2urtick zur Ubersicht
back to overview
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Schallspitzen | Micro/Bevel
Sonic tips | Micro/Bevel

—

==

;h;f,
P

=
=

™M

= 1 1
GroBe - Size @ Vo mm 016 024
L mm 5,0 5,0
SF30D.000. ... 016 024

Fir die Mikropréaparation, kleine bzw. groBe Halbkugel
Fir distale Flachen

For micropreparation, small and big hemisphere

For distal surfaces

SF58 M

1wl

D 1
GroBe - Size @ Vio mm 027
L mm 5,0
Winkel - Angle a 45°
SF58M.000. ... 027

Fir das Abschrégen von Kavitdtenréndern
Fiir mesiale Flachen

For beveling of cavity margins

For mesial surfaces

{..0
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Schallspitzen | Micro/Bevel

Sonic tips | Micro/Bevel
@
v/
SF 58D
) 1
GroBe - Size @ Yo mm 027
L mm 5,0
Winkel - Angle a 45°
SF58D.000. ... 027 31
Fiir das Abschrégen von Kavitdtenréndern
Fir distale Flachen
For beveling of cavity margins
For distal surfaces
Qoo zuriick zur Gesamtiibersicht |{. .o Zurtckzur Ubersicht
back to general overview back to overview
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Schallspitzen
Sonic tips

Stripping/Shaping
Stripping/Shaping

Stripping/Shaping

In close collaboration with Dr. Ivo
Agabiti, we developed very thin sonic
tips covered in fine grain which are
designed for trimming interproximal
surfaces.

Indications:

e Separation prior to crown preparation
* Smoothing of transitions at the
interproximal preparation limit as part
of the preparation of cavities

* Anatomical shaping of the interprox-
imal surfaces of composite fillings

* Interproximal enamel reduction (IPR)
as part of orthodontic treatments

Advantages:

* The tips are covered on one side
only (“M” for mesial and “D” for distal
surfaces). This allows the neighbouring
teeth to remain untouched

 Choice of flat (for stripping) and
convex tips (for shaping)

® SFD1F

4]

L mB; 4,175
® SFD1F.000. ... .

Zum Stripping distaler Flachen
Distale Seite belegt, Feinkorn
60° Winkel im Halsbereich

Schnittstarke 0,22 - 0,32 mm (konisch zulaufend)

For stripping of distal surfaces

Coated on distal side, fine grain

60° angle at the neck area

Cutting width 0.22 - 0.32 mm (tapered)

< zuriick zur Gesamtiibersicht
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Stripping/Shaping

In Zusammenarbeit mit Dr. Ivo Agabiti,
Italien, wurden sehr diinne, mit Feinkorn
belegte Schallspitzen fiir Approximalfléchen
entwickelt.

Indikationen:

* Separation vor Beginn der Kronenstumpf-
préparation

* Abrundung scharfer Ubergénge am approxi-
malen Préparationsgrenzenverlauf im Rahmen
der Kavitatenpraparation

* anatomische Ausgestaltung der approxi-
malen Flachen von Composite-Fiillungen

* approximale Schmelzreduktion (ASR) im
Rahmen der Kieferorthopadie

Vorteile:

* dank einseitiger Belegung ,M*“ fir mesiale
und ,,D* flr distale Flachen bleiben die
Nachbarzéhne unversehrt

* es stehen gerade (,,Strip“) und gewdlbte
Spitzen (,Shape*) zur Verfiigung

|<. . zuriick zur Ubersicht
back to overview



® SFD2F
HESMIE|™ IR

L m? 4,175
@ SFD2F.000. ... .

Zum Shaping distaler Flachen

Distale Seite belegt, Feinkorn

60° Winkel im Halsbereich

Schnittstarke 0,22 - 0,32 mm (konisch zulaufend)
For shaping of distal surfaces

Coated on distal side, fine grain

60° angle at the neck area

Cutting width 0.22 - 0.32 mm (tapered)

® SFMI1F
HEIMIEITIE

L m? 4,175
@ SFM1F.000. ... .

Zum Stripping mesialer Flachen

Mesiale Seite belegt, Feinkorn

60° Winkel im Halsbereich

Schnittstérke 0,22 - 0,32 mm (konisch zulaufend)
For stripping of mesial surfaces

Coated on mesial side, fine grain

60° angle in the neck area

Cutting width 0.22 - 0.32 mm (tapered)

‘.o.

Schallspitzen
Sonic tips |
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Stripping/Shaping
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@ Schallspitzen | Stripping/Shaping
— Sonic tips | Stripping/Shaping
® SFM2F
HEE|FIEICIE

= 1
L mm 4,75
o SFM2F.000. ... .

Zum Shaping mesialer Flachen

Mesiale Seite belegt, Feinkorn

60° Winkel im Halsbereich

Schnittstérke 0,22 - 0,32 mm (konisch zulaufend)
For shaping of mesial surfaces

Coated on mesial side, fine grain

60° angle in the neck area

Cutting width 0.22 - 0.32 mm (tapered)

B ¥
® SFD3F ¥
HESIMEIFIEN
: ™ E—

e SFD3F.000. ... .

Zum Stripping distaler Flachen

Distale Seite belegt, Feinkorn

15° Winkel im Halsbereich

Schnittstérke 0,22 - 0,32 mm (konisch zulaufend)
For stripping of distal surfaces

Coated on distal side, fine grain

15° angle at the neck area

Cutting width 0.22 - 0.32 mm (tapered)

‘0.0
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Schallspitzen | Stripping/Shaping
Sonic tips |  Stripping/Shaping

® SFM3F

4]

L m? 4,175
[ SFM3F.000. ... .

35

Zum Stripping mesialer Flachen

Mesiale Seite belegt, Feinkorn

15° Winkel im Halsbereich

Schnittstarke 0,22 - 0,32 mm (konisch zulaufend)
For stripping mesial surfaces

Coated on mesial side, fine grain

15° angle in the neck area

Cutting width 0.22 - 0.32 mm (tapered)

< zuriick zur Gesamtiibersicht |{ zuriick zur Ubersicht
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Schallspitzen
Sonic tips

Fissurenbearbeitung
Opening of fissures

Opening of fissures

Indications:

Minimally invasive opening of fissures,
for example:

* Detection of hidden caries

* Removal of fissure caries

* Preparation for fissure sealing

Advantage:

* The relatively low oscillation
amplitude and the small diameter of the
instrument allow minimally invasive work

SF 849
= 1
GroéBe - Size @ %o mm 009
L mm 4,0
SF849.000. ... 009

Leichtes Aufziehen von Fissuren
Easy opening of fissures

< zuriick zur Gesamtiibersicht
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Fissurenbearbeitung

Indikationen:

Minimalinvasives Aufziehen von Fissuren bei
z. B. folgenden Situationen:

* Detektion einer Hidden Caries

* Entfernung einer Fissurenkaries

* Vorbereitung einer Fissurenversiegelung

Vorteil:

* dank der relativen geringen Schwingampli-
tude und dem kleinen Durchmesser des
Arbeitsteils kann minimalinvasiv gearbeitet
werden

|<. . zuriick zur Ubersicht
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SF8868R.000.016 - right

SF8868L.000.

SF8868R.000.

1% L= Set 4686ST

!

Frontzahnrestaurationen
aus Vollkeramik.
Perfect Veneer Preparations.

=)

@ 419480 | @ 419481

Schallspitzen |
Sonic tips

Sonic tips for veneer prepara-
tions

In close cooperation with Dr. Oliver
Ahlers, Hamburg, and Prof. Dr. Daniel
Edelhoff, Munich, Komet has developed
sonic tips for finishing interproximal
surfaces as part of treatments involving
veneers. The tips are bisected length-
ways (left or right).

Indication:
Finish after veneer preparation carried

out beforehand with a rotary instrument

of identical shape.

Advantage:

The tips are only coated on one side.
The adjacent teeth therefore remain
untouched.

Note:

The tips perfectly complement the
Perfect Veneer Preparations Set
4686ST. For further information, see
our brochure Perfect Veneer Prepara-
tions.

Qoo zuriick zur Gesamtiibersicht
back to general overview

Veneertechnik
| Veneer technique

Schallspitzen fiir die
Veneertechnik

Zusammen mit Priv.-Doz. Dr. Oliver Ahlers,
Hamburg, und Prof. Dr. Daniel Edelhoff,
Minchen, hat Komet Schallspitzen fiir die
Finitur von Approximalfldchen im Rahmen
der Veneertechnik entwickelt. Es stehen

2 langsseitig halbierte Spitzen (links bzw.
rechts) zur Verfligung.

Indikation:

Finish nach der Veneerpraparation, die zuvor
mit einem formgleichen, rotierenden Instru-
ment erfolgt.

Vorteil:
Dank der einseitigen Belegung der Spitzen
bleiben die Nachbarzéhne unversehrt.

Hinweise:

Diese Spitzen sind die perfekte Ergdnzung
zum Perfect Veneer Prepartions Set 4686ST.
Weitere Informationen bietet die Broschiire
Perfect Veneer Preparations.

|{. . zuriick zur Ubersicht
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Schallspitzen

Sonic tips |

| Veneertechnik
Veneer technique

‘new
® SF8868L
(4] ] K]

= 1
GréBe - Size @ o mm 016
L mm 8,0
Winkel - Angle a 2°
o SF8868L.000. ... 016
Konisch

Fir das Finish approximaler Fldchen nach erfolgter Préparation mit 868
im Rahmen der Veneertechnik

Siehe auch Set 4686 /ST

Tapered

For finishing proximal surfaces after preparation with fig. 868, to be used
for veneer technique

See set 4686,/ST

C._/E\\
|

=

‘hew g
® SF8868R g

(4 ] K

GroBe - Size

@ 1o mm 016
L mm 8,0
Winkel - Angle o 2°

@ SF8868R.000. ... 016

Konisch

Fiir das Finish approximaler Flachen nach erfolgter Préparation mit 868
im Rahmen der Veneertechnik

Siehe auch Set 4686 /ST

Tapered

For finishing proximal surfaces after preparation with fig. 868, to be used
for veneer technique

See set 4686,/ST

‘ zuriick zur Gesamttibersicht
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Schallspitzen | Veneertechnik
Sonic tips | Veneer technique

Veneertechnik

Veneer technique Schallspitze fiir die Veneertechnik nach
Dr. Schwenk und Dr. Striegel, Niirnberg

Sonic tip for veneers, developed Indikation:
by Dr. Schwenk and Dr. Striegel,  Finish nach der Veneerpraparation, die
Nuremberg zuvor mit formgleichen, rotierenden Instru-

menten erfolgt
Indication:

* Finishing after previous preparation
of the veneers with rotary instruments

Vorteil:

» die Kombination der feinen Kérnung und
der geringen Schwingamplitude lassen eine
sehr feine Oberflache entstehen, die Voraus-

of identical shape

Advantage:
« The combination of fine grit and a setzung eines dichten Randschlusses ist
low oscillation amplitude results in the

creation of a very fine surface, which is

an indispensible precondition for a tight

39

prosthetic margin

7 )>
)
® SF8850
) 1

GroBe - Size @ Vo mm 016

L mm 10,0

Winkel - Angle a 2°

) SF8850.000. ... 016

Konisch rund

Zum Finieren der Préparationsrédnder nach erfolgter Préparation mit
6850/8850 im Rahmen der Veneertechnik

Tapered round

For finishing the preparation margin after preparation with fig.
6850/8850, to be used in veneering

< zuriick zur Gesamtiibersicht |{ zuriick zur Ubersicht
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7@ Schallspitzen | Kronenstumpfpréparation
Sonic tips | Crown preparation

40

Crown preparation

In close cooperation with Dr. Domenico
Massironi, Italy, we have developed
sonic tips for crown preparation.
Furthermore, special tips with working
parts that are bisected lengthwise
together were developed together with
Prof. Giinay of the Medical University
of Hanover.

Indications:

e Exact positioning and finishing of the
prosthetic margin after supragingival
preparation with rotary instruments of
identical shape

* Interproximal trimming by means of
sonic tips bisected lengthwise (mesial
or distal)

Advantages:

* The tips are gentle on the soft tissue,
thus avoiding haemorrhages that might
hamper impression taking

* The retraction cord is not pulled out
* The tips create very fine crown
margins, which is an essential condition
for well-fitting, durable restorations

* Improved adhesion of the fixing
cement thanks to the irregular structure
of the crown core

< zuriick zur Gesamttibersicht
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Kronenstumpfpraparation

Zusammen mit Dr. Domenico Massironi,
Italien, haben wir Schallspitzen fiir die
Kronenstumpfpraparation entwickelt.
Weiterhin hatten wir die Moglichkeit, mit Prof.
Gunay von der Medizinischen Hochschule
Hannover langsseitig reduzierte Spitzen zu
entwickeln.

Indikationen:

 exakte Positionierung und Finitur des
prothetischen Verschlussrandes nach
supragingivaler Praparation mit formgleichen,
rotierenden Instrumenten

* approximale Ausarbeitung mit langsseitig
reduzierten Spitzen (mesial bzw. distal)

Vorteile:

* weichgewebeschonendes Arbeiten
vermeidet Blutungen, die das Abformen
erschweren konnten

* Retraktionsfaden werden nicht herausge-
rissen

* erzeugt sehr feine Kronenrénder, welche
Voraussetzung fiir passgenaue, langlebige
Restaurationen sind

* gesprenkelte Struktur des Stumpfes
beglinstigt bessere Haftung des Befestigungs-
materials

|<. . zuriick zur Ubersicht
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Schallspitzen | Kronenstumpfpréparation
Sonic tips | Crown preparation

y
P y p *
| W (1
SF 979 i
® SF8979 s
1] (W)
n A a
i/ 1 1 1
GroBe - Size @ Yo mm 012 014 016
L mm 8,0 8,0 8,0
—mrcauum> 41
@ 2979.314.012 SF979.000. o1 i —
2979.314.014 o SF8979.000. ... . 014 016
ey

Parallele Hohlkehle mit modifizierter Spitze

Zum Positionieren/Finieren nach erfolgter Praparation mit
2979.314.012/014/016

Die Spitze SF8979 ist mit feinem Korn belegt

Parallel chamfer with modified tip

For positioning/finishing after completed preparation with
2979.314.012/014/016

The tip SF8979 is coated with fine grit

2979.314.016

p
{ ‘>,
SF 856 ;
® SF 8856
4] ] KK
A A
D 1
GroéBe - Size @ Yo mm 018
L mm 8,0
Winkel - Angle a 2°
SF856.000. ... 018
—Tm
@56856.314.018 o SF8856.000. ... 018

Konische Hohlkehle, rund

Zum Positionieren/Finieren nach erfolgter Praparation mit
$6856.314.018

Tapered chamfer, round

For positioning/finishing after completed preparation with S6856.314.018

< zuriick zur Gesamtiibersicht |‘ zuriick zur Ubersicht
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f@‘ Schallspitzen | Kronenstumpfpréparation

—T
@ S6878K.314.018

=————==any
@ 856862.314.014

Sonic tips | Crown preparation

SF 878 K

® SF8878K
(4] ] K&
A Al
= 1

GroBe - Size @ o mm 018
L mm 8,0
Winkel - Angle a 2°

SF878K.000. ... 018
o SF8878K.000. ... 018

Konische Hohlkehle, Torpedo

Zum Positionieren/Finieren nach erfolgter Praparation mit
S6878K.314.018

Tapered chamfer, torpedo

For positioning/finishing after completed preparation with
S6878K.314.018

SF 862
4]0
A N a
= 1
GroBe - Size @ Yo mm 014
L mm 8,0
SF862.000. ... 014

Flamme

Zum Positionieren/Finieren nach erfolgter Praparation mit
S6862.314.014

Flame

For positioning/finishing after completed preparation with S6862.314.014

Qoo zuriick zur Gesamtiibersicht
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Schallspitzen | Kronenstumpfpraparation
Sonic tips | Crown preparation

SF 847 KR
4] ] T
A A a
= 1
GroBe - Size @ Yo mm 016
L mm 8,0
Winkel - Angle o 2°
SF847KR.000. ... 016
===
@ S6847KR.314.016 Konische Stufe, Kante rund
Zum Positionieren/Finieren nach erfolgter Praparation mit
S6847KR.314.016
Modified tapered shoulder
For positioning/finishing after completed preparation with
S6847KR.314.016
A5 y
E 0 L
3
® SF8878KD §
4] ) K
b 1
GréBe - Size @ %o mm 018
L mm 8,0
Winkel - Angle (o] 2°
e SF8878KD.000. ... 018
I
@ 56878K.314.018 Torpedo, konisch

Zum Positionieren/Finieren des Kronenrandes
Passend zu S6878K.314.018

Fir distale Flachen

Torpedo, tapered

For positioning/finishing of the crown margin
Matches S6878K.314.018

For distal surfaces
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Schallspitzen | Kronenstumpfpréparation

Sonic tips | Crown preparation
|

|

w8, y

E!‘ N ¥
® SF8878 KM §
N

= 1

GroBe - Size @ Vo mm 018
L mm 8,0
Winkel - Angle (o] 2°
[ SF8878KM.000. ... 018

Torpedo, konisch

Zum Positionieren/Finieren des Kronenrandes
Passend zu S6878K.314.018

Fiir mesiale Flachen

Torpedo, tapered

For positioning/finishing of the crown margin
Matches S6878K.314.018

For mesial surfaces
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Schallspitzen | Endodontie
Sonic tips | Endodontics

Endodontics

Indications:

Sonic tips for orthograde preparation
of the pulp chamber and preparation of
the cervical third of the root canal as
part of an endodontic treatment.

Advantages:

* Quick preparation and removal of old
root fillings

e Easier retrieval of root canals

* Enlargement of obliterated canals

* Preparation of straight canal access
cavities without weakening the crown

e Useful for removing hard root fillings,
cements or posts

 Controlled, gentle preparation
without steps and protruding material

* Excellent vision

Hint:

For endodontic treatments we
recommend our comprehensive
endodontic range. For further informa-
tion, please order our endodontic
brochure.

&

SF 66
4]
D 1
L mm 6,0
SF66.000. ... .
Knospe groB

Initiale Bearbeitung der Zugangskavitat und Beseitigung von Uberhéngen

Large bud

Initial preparation of the access cavity and removal of protruding

substance

Qoo zuriick zur Gesamtiibersicht
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{ Endodontie

Indikation:

Schallspitzen fiir die orthograde Prépara-
tion des Pulpakavums und Aufbereitung
des zervikalen Drittels des Wurzelkanals im
Rahmen einer endodontischen Behandlung.

Vorteile:

* schnelle Aufbereitung und Entfernung alter
Wurzelfiillungen

* erleichtertes Auffinden von Wurzelkanélen
* Erweiterung obliterierter Kanale

* Préparation geradliniger Zugénge zu den
Kanalen ohne Schwéchung der Krone

« hilfreich bei der Entfernung von harten
Wurzelfiillmaterialien, Zementen oder Stiften
 kontrollierte, schonende Praparation ohne
Stufen und Uberhange

« exzellente Ubersicht

Tipp:

Fir die endodontische Behandlung empfehlen
wir unser umfangreiches Endodontiesorti-
ment. Fordern Sie unsere Endodontiebro-
schire an.

|{ v, 2urtick zur Ubersicht
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f@ Schallspitzen
Sonic tips

Endodontie
Endodontics

SF 67
4]
= 1
L mm 10,0
Winkel - Angle a 125°
46 SF67.000. ... .
Konisch

Auffinden von feinen und verkalkten Kanélen, Eréffnen der oberen

Kanalanteile bei der Revision

Tapered
Retrieval of fine and calcified canals, opening of the upper canal portions
during revision
b
SF 68
> q
[4]
= 1
L mm 10,0
Winkel - Angle a 112°
SF68.000. ... .
Konisch

Stérker abgewinkelte Alternative zur SF67
Tapered

Alternative to the SF67 with a more pronounced angle

Qoo zuriick zur Gesamtiibersicht
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Schallspitzen | Endodontie

Sonic tips | Endodontics
@, (1
SF 69 8

4]

b 1

L mm 6,0

SF69.000. ... .

47

Knospe klein
Finitur der Zugangskavitat, minimales Auffrischen der Dentinschicht und

Entfernung von Wurzelkanalfiillungsresten

Small bud
Finishing of the access cavity, minimal refreshing of the dentin layer and

removal of residues of root canal fillings

A
=

SF 70
4]
) 1
L mm 10,0
Winkel - Angle a 122°
SF70.000. ... .

Konisch
Erweiterung langer und weiter Kanéle, Lésen frakturierter Instrumente,

Entfernung von Wurzelfiillungen aus Guttapercha und weichen Zementen
Tapered

Enlargement of long and wide canals, unblocking of fractured instruments,
removal of root fillings made of gutta-percha and soft cements

zuriick zur Ubersicht
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Schallspitzen

Sonic tips

Endodontie

4
4
SF 65 L!
4]
= 5
GréBe - Size @ V100 MM 020
SF65.000. ... 020

Zur Aktivierung von Splilflissigkeiten
Activation of endodontic rinsing liquids

Endodontics

Endodontics

Indication:

Activation of rinsing liquids during
endodontic treatments. Thanks to
sound activated movements and micro
currents, the efficiency of rinsing liquids
inside the root canal is greatly
increased, safely removing bacteria,
residues of pulp tissue, loose dentin
chips and the smear layer.

Advantages:

* Even more efficient rinsing of the
root canal

* Made of highly flexible nickel
titanium, with a titanium-nitride surface
coating

* Small instrument diameter for rinsing
narrow root canals

* The same instrument diameter for
all canals, thus eliminating the need to
change instruments

* Safe end and absence of toothing to
avoid inadvertent removal of substance
from the canal wall

* Laser marks to indicate the depth

SF 1981

Endodontie

Indikation:

Zur Aktivierung von Spiilflissigkeiten im
Rahmen einer endodontischen Behandlung.
Durch schallaktivierte Bewegungen und
Mikrostromungen wird die Wirksamkeit

der Spiillésung erhoht, wodurch Bakterien,
Pulpagewebsreste, lose Dentinspéane und
Smear Layer zuverlédssig beseitigt werden.

Vorteile:

* grindlichere Spiilung des Wurzelkanals

* hergestellt aus hochflexiblem Nickel-Titan
mit Titan-Nitrid-Oberfldchenbeschichtung

* kleiner Instrumentendurchmesser fiir die
Spllung enger Kanale

* ein Instrumentendurchmesser fir alle
Kanéle, wodurch ein Instrumentenwechsel
entfallt

* keine Verzahnung und nicht-schneidende
Instrumentenspitze, um ungewollten Abtrag
an der Kanalwand zu vermeiden

* Lasermarkierungen zur Tiefenorientierung

SF1981.000. ...

Spitzenhalter
Rostfreier Stahl
Tip holder
Stainless steel

{ zuriick zur Gesamttibersicht
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587.000. ...

Klemmmutter fiir Spitzenhalter SF1981
Clamping nut for tip holder SF1981

Schallspitzen | Endodontie @‘

Sonic tips | Endodontics

4615.000

4]

Set mit Schallspitzen zur Aktivierung von Spiilflissigkeiten
Set with sonic tips for activation of endodontic rinsing liquids

)

SF65.000.020 5

587.000. 1 (ﬁ

SF1981.000. 1
‘. oo ZUrlckzur Gesamtibersicht |‘ 0o Zurlckzur Ubersicht
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Schallspitzen

Endodontics

Sonicline

Sonic tips for retrograde endodontic
treatments as part of an apicectomy.

Clinical sequence:

Preparative surgical steps

1. Create the access through the jaw
bone and work on the bone in the
periapical region. Prepare a small
bone window with a repositionable
lid to ensure a proper preparation of
the canal with the endodontic tips for
retrograde treatments.

2. Remove the root apex in a right angle
to the tooth axis, for example with the
tungsten carbide bone cutter Komet
H254E

3. Remove any diseased tissue by
means of a sharp spoon curette and
stop the resulting bleeding

Retrograde root preparation with
SonicLine sonic tips

4. Retrieval of the root canal and
exposure of the canal entrance with the
sonic tips SF56 (curved to the left) or
SF57 (curved to the right)

5. Preparation of the cavity up to a
depth of 3 mm with the SF16 (curved to
the left) or SF17 (curved to the right)

In case of extremely curved root canals,
it might be helpful to open and enlarge
the canal with the specially shaped
sonic tip SF55

6. Preparation of an undercut in order
to prevent loss of the canal filling with
the tip SF20 (curved to the left) or
SF21 (curved to the right)

7. Finally, fill the root with a material
suitable for retrograde fillings

Advantages:

* Minimally invasive treatment without
need to prepare a large bone window
* Axial work, even in very crowded
conditions

e Fasier work thanks to double-angled
tips

 Slender tips for excellent vision in all
Jjaw regions

» Simplified preparation of undercuts
for permanent retention of the
retrograde root filling

< zuriick zur Gesamtiibersicht
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SonicLine

Schallspitzen zur retrograden Wurzelkanal-
aufbereitung im Rahmen der Wurzelspitzen-
resektion.

Vorgehen:

Vorbereitende chirurgische Arbeitsschritte

1. Zugang durch den Kieferknochen,
Knochenbearbeitung der periapikalen Region.
Praparation eines kleinen, reponierbaren
Knochenfensters ist ausreichend, um eine
einwandfreie Aufbereitung mit den Endo retro
Spitzen sicher zu stellen.

2. Resektion der Wurzelspitze im rechten
Winkel zur Zahnachse mit einem Knochen-
fraser, z. B. H254E.

3. Entfernung des geschadigten Gewebes
mit scharfer Loffelkiirette mit anschlieBender
Blutstillung.

Retrograde Wurzelkanalaufbereitung mit
SonicLine Schallspitzen

4. Auffinden des Wurzelkanals und Darstel-
lung des Kanaleingangs mit den Endo retro
Schallspitzen SF56 (links gebogen) oder SF57
(rechts gebogen).

5. Préparation der Kavitat bis zu einer
Eindringtiefe von 3 mm mit der SF16 (links
gebogen) oder SF17 (rechts gebogen).

Bei sehr starker Wurzelkrimmung kann die
Eroffnung und Erweiterung mit der stark
gebogenen Endo retro Schallspitzen SF55
hilfreich sein.

6. Praparation des Unterschnittes zur
Retention der retrograden Wurzelfiillung mit
der SF20 (links gebogen) oder SF21 (rechts
gebogen).

7. AbschlieBend erfolgt die Wurzelftllung mit
einem flr die retrograde Wurzelkanalaufberei-
tung geeignetem Wurzelflllmaterial.

Vorteile:

* minimalinvasives Vorgehen ohne Prapara-
tion von groBen Knochenfenstern

» achsengerechte Bearbeitung, auch bei sehr
beengten Platzverhaltnissen

* Arbeitserleichterung durch doppelt
abgewinkelte Spitzen

* filigrane Spitzen fir gute Sicht in allen
Kieferbereichen

* vereinfachte Praparation von
Unterschnitten flr eine dauerhafte Retention
der retrograden Wurzelfillung

|‘. .. 2urtick zur Ubersicht
back to overview
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SF 56 s
1]
5 1
L mm 3,0
SF56.000. ... .

Torpedofdérmig, links gebogen, @ 0,7 mm

Auffinden des Wurzelkanals, Darstellung des Kanaleingangs
Torpedo shaped, curved to the left, @ 0.7 mm

Retrieval of the root canal, exposure of the canal entrance

SF 57 §
4]
) 1
L mm 3,0
SF57.000. ... .

Torpedofdrmig, rechts gebogen, @ 0,7 mm

Auffinden des Wurzelkanals, Darstellung des Kanaleingangs
Torpedo shaped, curved to the right, @ 0.7 mm

Retrieval of the root canal, exposure of the canal entrance

‘0..

Schallspitzen

Sonic tips

zuriick zur Gesamtiibersicht
back to general overview

Endodontie

Endodontics
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7@ Schallspitzen | Endodontie
Sonic tips | Endodontics

SF 16 s

[4]R

SF16.000. ... .

Torpedoférmig, links gebogen, @ 1,0 mm
Préparation der Kavitdt/des Wurzelkanals
Torpedo shaped, curved to the left, @ 1.0 mm
Preparation of the cavity/the root canal

,,/
M
PN

SF 17

(1

SF17.000. ... .

Torpedoférmig, rechts gebogen, @ 1,0 mm
Préparation der Kavitét/des Wurzelkanals
Torpedo shaped, curved to the right, @ 1.0 mm
Preparation of the cavity/the root canal

< zuriick zur Gesamtiibersicht |{ zuriick zur Ubersicht
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SF20.000. ... .

T-férmig, links gebogen, @ 1,0 mm

Préparation des Unterschnittes zur Retention der retrograden
Wurzelfiillung

T-shaped, curved to the left, @ 1.0 mm

Preparation of an undercut to retain the retrograde root filling

SF 21
4]
) 1
L mm 3,0
SF21.000. ... .

T-formig, rechts gebogen, @ 1,0 mm

Préparation des Unterschnittes zur Retention der retrograden
Wurzelfiillung

T-shaped, curved to the right, @ 1.0 mm

Preparation of an undercut to retain the retrograde root filling

‘0..

Schallspitzen

Sonic tips
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f@ Schallspitzen | Endodontie
Sonic tips | Endodontics

SF 55
4]
= 1
L mm 3,0
SF55.000. ... .

Torpedofdrmig, sehr stark gebogen, @ 0,7 mm

Eroffnung und Erweiterung bei sehr starker Wurzelkrimmung,
insbesondere bei Apices, die stark nach oral geneigt sind

Torpedo shaped, extremely curved, @ 0.7 mm

Opening and enlarging of extremely curved root canals, especially apices
strongly inclining in an oral direction

‘0.0
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Chirurgie
Surgery

5
!

@ @ 10010480

SFS 101

Schallspitzen | Chirurgie
Sonic tips | Surgery

Surgery

Sonic tips for minimally invasive oral
surgery developed by Dr. Ivo Agabiti

Indications:

* Bone cuts

* Splitting the alveolar crest

e Detaching a tooth from its alveolar
compartment and extraction

Advantages:

e Very fine incisions

* Gentle on soft tissue

e Fasy handling

* Excellent vision

* Optimum control during operations

Hint:
We recommend our surgery brochure

R D
Sk @a¢

SFS101.000. ...

Axial

Schnittstarke 0,25 mm, Schneidentiefe 10,7 mm
Rostfreier Stahl

Axial

Cutting thickness 0.25 mm, cutting depth 10.7 mm
Stainless steel

Qoo zuriick zur Gesamtiibersicht
back to general overview

Chirurgie

Schallspitzen fir die minimalinvasive

Oralchirurgie nach Dr. Ivo Agabiti, Italien

Indikation:
* Knochenschnitte
* Kieferkammspreizung (Bone Splitting)

¢ LOsen eines Zahnes aus seinem Alveolar-

fach bei Zahnentfernung

Vorteile:

 sehr feiner Schnitt

* schonend fiir das Weichgewebe
 optimale Handhabung

* gute Sicht

* hohe Kontrollierbarkeit

Tipp:
Wir empfehlen unsere Chirurgiebroschiire

|{' . zuriick zur Ubersicht
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f@ Schallspitzen | Chirurgie
Sonic tips | Surgery

A
i!" T
\I
SFS 100 §
= i
SFS100.000. ... .

Sagittal

Schnittstédrke 0,25 mm, Schneidentiefe 10,7 mm
Rostfreier Stahl

Sagittal

Cutting thickness 0.25 mm, cutting depth 10.7 mm
Stainless steel

&

‘~/-

S
&
|

SFS 102
) 1
SFS$102.000. ... .

Gerade

Schnittstarke 0,25 mm, Schneidentiefe 10,7 mm
Rostfreier Stahl

Straight

Cutting thickness 0.25 mm, cutting depth 10.7 mm
Stainless steel

Qoo zuriick zur Gesamtiibersicht
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Schallspitzen | Chirurgie
Sonic tips | Surgery

4567 A.000 57

09939

Set Schallspitzen fir die Oralchirurgie nach Dr. Ivo Agabiti
Set sonic tips for oral surgery, according to Dr. lvo Agabiti

SFS$100.000. 1

SFS101.000. 1
SFS102.000. 1
9952.000. 1

< zuriick zur Gesamttibersicht |< zuriick zur Ubersicht
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Schallspitzen
Sonic tips

Sinuslift
Sinus lift

Lateral sinus lift

Developed by Dr. Ivo Agabiti, these
sonic tips are designed for the initial
preparation of the bony window and
for the minimally invasive mobili-
zation of the periosteal membrane
in the maxillary sinus as part of a
sinus lift.

Indication:

* Final preparation of the bone window
* Gentle separation of the sinus
membrane in the area of the previously
mobilized lateral window

* Gentle elevation of the sinus
membrane

Advantages:

* The saucer shaped sonic tips
SFS103 or SFS104 are particularly
suited for hard-to-reach edges of the
lateral window

e The oval sonic tip SFS105 gently
detaches the periosteal membrane at
the edges of the lateral window

@
SFS 109
D 1
GréBe - Size @ %o mm 025
D @ o mm 25
SFS109.000. ... 025

Diamantiert, rund, gerade, zur Praparation des Knochenfensters/

externer Sinuslift
Rostfreier Stahl

Diamond coated, round, straight, for the preparation of a lateral window,/

external sinus lift
Stainless steel

< zuriick zur Gesamtiibersicht
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Sinuslift lateral

Schallspitzen fiir die initiale Prapara-
tion des Knochenfensters und die
schonende Mobilisierung der Kiefer-
hdhlenschleimhaut im Rahmen einer
externen Sinuslift-OP, entwickelt mit Dr.
Ivo Agabiti, Italien

Indikation:

« finale Préparation des Knochenfensters

* schonende Separation der Sinusmembran
im Bereich des zuvor mobilisierten Knochen-
fensters

» schonende Elevation der Sinusmembran

Vorteile:

* die tellerférmigen Schallspitzen SFS103
und SFS104 erreichen auch schwierigste
Rundungen

* die ovale Schallspitze SFS105 I6st sanft
die Verbindung im Bereich der Knochenfens-
terrdnder

zuriick zur Ubersicht
back to overview
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SFS 103 s

SFS103.000. ... .

Tellerférmig ca. @ 2,5 mm, Winkel 75°

Zum Losen der Schneiderschen Membran/externer Sinuslift
Rostfreier Stahl

Saucer-shaped approx. @ 2.5 mm, angle 75°

Separation of the Schneider membrane/exteral sinus lift
Stainless steel

SFS 104

3

SFS104.000. ... .

Tellerférmig ca. @ 2,5 mm, Winkel 35°

Zum Losen der Schneiderschen Membran/externer Sinuslift
Rostfreier Stahl

Saucer-shaped approx. @ 2.5 mm, angle 35°

Separation of the Schneider membrane/exteral sinus lift
Stainless steel

‘0..

Schallspitzen
|  Sinus lift

Sonic tips

zuriick zur Gesamtiibersicht
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SFS 105

SFS105.000. ... .

Oval (ElefantenfuB), ca. 3,5 x 5,2 mm, Winkel 60°

Zum Losen der Schneiderschen Membran/externer Sinuslift
Rostfreier Stahl

Oval (elephant foot), approx. 3.5 x 5.2 mm, angle 60°
Separation of the Schneider membrane /external sinus lift
Stainless steel

9952.000

Abmessungen - Dimensions mm 90 x 65 x 22

Instrumentensténder aus rostfreiem Edelstahl mit 7 Aufnahmen fiir Schall- oder
Ultraschallspitzen und vormontierten hellblauen Silikonstopfen

Bur block made of stainless steel with 7 holders for sonic or ultrasonic tips and
preassembled light blue silicone plugs

< zuriick zur Gesamttibersicht |< zuriick zur Ubersicht
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Bone preparation

Diamond coated, tapered sonic tip
for vertical incisions in the bone at
the mesial and distal end during the
widening of the alveolar ridge

Indication:
* Bone removal (Osteotomy)
* Shaping of bones (Osteoplasty)

Advantages:

* Gentle, conservative work on bones
 Excellent control

e Particularly gentle on soft tissue

Hint:
For further information, we recommend
our surgery brochure.

SFS 110
k|
L m?
Winkel - Angle a

SFS110.000. ...

Diamantiert, konisch
Rostfreier Stahl
Diamond coated, tapered
Stainless steel

‘ zuriick zur Gesamttibersicht
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Knochenbearbeitung

Diamantierte konische Schallspitze fiir
vertikale Knochenschnitte mesial und
distal im Rahmen einer Kieferkammver-
breiterung

Indikation:
* Knochenabtrag (Osteotomie)
* Knochenmodellation (Osteoplastik)

Vorteile:

* substanzschonende Knochenbearbeitung
» hohe Kontrollierbarkeit

* maximale Schonung des Weichgewebes

Tipp:
Wir empfehlen unsere Chirurgiebroschire.

|{ v, 2urtick zur Ubersicht
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Schallspitzen
Sonic tips

Chirurgische Kronenverlangerung
Surgical crown extension

Surgical crown extension

Sonic tips for surgical crown
extension, developed by Dr. Schwenk
and Dr. Striegel, Nuremberg

Indications:

Osteotomy as part of a surgical crown
extension to reconstitute the biological
width.

In the anterior tooth area: Gently

swivel the sonic tip in mesial and distal
direction.

SFS120: Size 020 for teeth 2 and 4,
size 030 for teeth 1 and 3. SFS121 and
SFS122: for bucal/interdental surfaces,
e. 8. in the posterior region.

Advantages:

* Minimally invasive surgical crown
extension without creation of a flap, in
case of asymmetrical dental arcade,
gummy smile or violation of the biolog-
ical width

* Reconstitution of the biological width
without need for periodontal surgery

| W
A
SFS 120 g
= 1 1
GréBe - Size @ Yo mm 020 030
SFS120.000. ... 020 030

Minimalinvasive chirurgische Kronenverldngerung

Rostfreier Stahl
Minimally invasive surgical crown extension
Stainless steel

Qoo zuriick zur Gesamtiibersicht
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Chirurgische Kronenverlangerung

Schallspitzen fiir die chirurgische
Kronenverlangerung nach Dr. Schwenk
und Dr. Striegel, Niirnberg

Indikation:

Osteotomie im Rahmen einer chirurgischen
Kronenverldngerung zur Wiederherstellung
der biologischen Breite.

Im Frontzahnbereich: leichtes Schwenken der
Schallspitze nach mesial und distal.

SFS120: GroBe 020 fiir Zahne 2 und 4, GroBe
030 fiir Z&hne 1 und 3. SFS121 und SFS122:
fiir bukkal/interdentale Flachen, z.B. im
Seitenzahnbereich

Vorteile:

* minimal invasive chirurgische Kronenverlén-
gerung ohne Lappenbildung; bei unsymmetri-
schem Arkadenverlauf, Gummy Smile, Verlet-
zung der biologischen Breite

» Wiederherstellung der biologischen Breite
ohne parodontalchirurgischen Eingriff

|{' . zuriick zur Ubersicht
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Schallspitzen | Chirurgische Kronenverlangerung
Sonic tips | Surgical crown extension

dl
\‘)f
SFS 121
D 1 1
GroBe - Size @ %o mm 020 030
SFS121.000. ... 020 030
R , 63
Minimalinvasive chirurgische Kronenverlangerung
Rostfreier Stahl
Minimally invasive surgical crown extension
Stainless steel
Al y/
H)’ H),
SFS 122
) 1 1
GroBe - Size @ Yo mm 020 030
SFS122.000. ... 020 030

Minimalinvasive chirurgische Kronenverlangerung

Rostfreier Stahl

Minimally invasive surgical crown extension

Stainless steel

< zuriick zur Gesamtiibersicht |{ zuriick zur Ubersicht
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Schallspitzen | Zubehor
Sonic tips | Auxiliaries

SF 1 LM.000

SF 1LS.000

[4 ][] (]

Schallhandstiick mit Licht und MULTIflex™-Anschluss, inkl. Spitzenwechsler
MULTIflex™ ist eine Marke der Firma KaVo

Sonic handpiece with light and MULTIflex™ connection, incl. tip changer
MULTIflex™ is a trademark of KaVo

SF 1975.000

4] [ (]

Schallhandstiick mit Licht und Sirona®-Anschluss, inkl. Spitzenwechsler
Sirona® ist eine eingetragene Marke der Firma Dentsply Sirona

Sonic handpiece with light and Sirona® connection, incl. tip changer
Sirona® is a registered trademark of the company Dentsply Sirona

e

SF 1978.000

Spitzenwechsler mit Drehmoment
Tip changer with torque

‘...

[4][7]

Spiiladapter zur Aufbereitung von Schallspitzen im Miele Reinigungs- und
Desinfektionsgerat
Rinse adapter for reprocessing of sonic tips in a Miele washer/disinfetor

zuriick zur Gesamttibersicht |< vee Zurtickzur Ubersicht
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Schallspitzen | Zubehor
Sonic tips | Auxiliaries

)
%% 44@!» 65

SF 1978 L.000 SF 1979.000

4] (7]

Spliladapter lang zur maschinellen Aufbereitung von Schallspitzen im Miele
Reinigungs- und Desinfektionsgerat

Rinse adapter long for the mechanical reprocessing of sonic tips in a Miele
washer/disinfetor

Kihladapter fiir Schallspitzen, zur externen Zufiihrung sterilen Kihimediums
Rostfreier Stahl

Cooling adapter for sonic tips, for external supply of sterile cooling liquid
Stainless steel

T —l\
[ AP ses.000 5

566.000 4602.000

Set Kiithladapter SF1979 fiir Schallspitzen und Montageschliissel 566

Schlissel fir Kiihladapter fiir Schall- und Ultraschallspitzen, Polymer-Pin SF1982
Set cooling adapter SF1979 for sonic tips and mounting wrench 566

Rostfreier Stahl

Mounting wrench for cooling adapter for sonic and ultrasonic tips, polymer pin
SF1982

Stainless steel

D
SF1979.000. 1
566.000. 1
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7@ Schallspitzen | Zubehor
Sonic tips | Auxiliaries

SF 1977.000

4] (7]

Spiiladapter zur maschinellen Aufbereitung des Komet Kiihladapters SF1979
und der Ultraschallspitzen mit Innengewinde (kompatibel mit EMS und KaVo
PIEZOlux™ Einheiten) im Miele Reinigungs- und Desinfektionsgerat, rostfreier
Stahl

Rinse adapter for reprocessing of the Komet cooling adapter SF1979 or of the
ultrasonic tips with internal thread (compatible with EMS and KaVo PIEZOlux™
units) in a Miele washer /disinfetor, stainless steel

{..0

zuriick zur Gesamtiibersicht
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SF 1977 L.000

4] (7]

Splladapter lang zur maschinellen Aufbereitung des Komet Kiihladapters
SF1979 und der Ultraschallspitzen mit Innengewinde (kompatibel mit EMS

und KaVo PIEZOlux™ Einheiten) im Miele Reinigungs- und Desinfektionsgerat,
rostfreier Stahl

Rinse adapter long for reprocessing of the Komet cooling adapter SF1979 or of
the ultrasonic tips with internal thread (compatible with EMS and KaVo PIEZOlux™
units) in a Miele washer/disinfetor, stainless steel

|{ v, 2uriick zur Ubersicht
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9952.000

Abmessungen - Dimensions 90 x 65 x 22

mm
Instrumentensténder aus rostfreiem Edelstahl mit 7 Aufnahmen fiir Schall- oder

Ultraschallspitzen und vormontierten hellblauen Silikonstopfen
Bur block made of stainless steel with 7 holders for sonic or ultrasonic tips and

preassembled light blue silicone plugs

<000

Schallspitzen | Zubehor

Sonic tips | Auxiliaries
9953 67
= 7
GroBe - Size 1
9953.000. ... 1

Silikonstopfen, als Refill fiir Instrumentensténder 9952

fiir Schallspitzen
Silicone plugs, refill for bur block 9952 for sonic tips

zuriick zur Ubersicht
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Schallspitzen Quick
Sonic tips Quick

Prophylaxe
Prophylaxis

71-73

Implantatprophylaxe
Implant prophylaxis

Spitzenhalter
Tip holder 74

_

—

Polymer-Pin
Polymer pin 75

Parodontologie
Periodontics

76-80

Approximale Kavitatenpraparation
Proximal cavity preparation

81-83
Micro/Bevel
Micro/Bevel
=2
84-86
Stripping/Shaping
Stripping/Shaping
87-89

| Ubersicht
| Overview

Kronenstumpfpréparation
Crown preparation

Zylinder

Cylinder 90-92
=

Flamme

Flame 91

Konisch, Kante rund
Tapered, rounded edge 92
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Chirurgie
Surgery
’GT/\

Chirurgische Kronenverléangerung
Surgical crown extension

95-96

Zubehor
Auxiliaries

97-99

|<. . zuriick zur Ubersicht
back to overview



Schallspitzen Quick | Inhalt
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Sonic tips Quick — Schallspitzen Quick

Introduction 70 Einleitung
Prophylaxis ~ 71- 73 Prophylaxe
Implant prophylaxis 74 - 75 Implantatprophylaxe
Periodontics 76 - 80 Parodontologie
Proximal cavity preparation 81 - 83 Approximale Kavitdtenpraparation
Micro/Bevel 84 - 86 Micro/Bevel
Stripping/Shaping ~ 87 - 89  Stripping/Shaping
Crown preparation 90 - 92 Kronenstumpfpréparation
Surgery 93 - 94 Chirurgie
Surgical crown extension 95 - 96  Chirurgische Kronenverlédngerung
Auxiliaries 97 - 99  Zubehor
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Schallspitzen Quick |
Sonic tips Quick |

7@ Einleitung
Introduction

SonicLine Quick
Sonic tips with Quick connec-
tion

We are proud to present our new range
of sonic tips with the time-saving Quick
connection which has been available
since 2016. The tips are suitable for
prophylaxis, periodontology, implant
prophylaxis, preparation of crowns,
interproximal cavities, work on fillings,
orthodontics and oral surgery. On the
next few pages, we would like to give
you detailed information on the vast
scope of applications.

Made in Germany, the SonicLine

Quick comprises a comprehensive
range of high-quality sonic tips that
cover a multitude of indications. The
instruments owe their effective cutting
power to the fact that they can perform
elliptical movements in all directions.
Thanks to their clear labelling, the sonic
tips are easy to identify. The order
number is laser etched onto the sonic
tips. Tips coated with fine grain are
provided with a red dot for identifica-
tion. The sonic tips can be reprocessed
in a Miele washer/disinfector by means

of a rinse adapter which is part of a
validated procedure. Instructions on
the reprocessing of sonic tips can be
ordered from the manufacturer.

Important note:

The sonic tips made by Komet are
authorized for use in the Komet sonic
hand piece SFQ2008L and also in the

SonicLine Quick
Schallspitzen mit Quick-Anschluss

Seit 2016 prasentieren wir unser Sortiment
an Schallspitzen mit dem zeitsparenden
Quick-Anschluss. Das Sortiment umfasst
Spitzen fiir Prophylaxe, Parodontologie,
Implantatprophylaxe, Kronenstumpfprépa-
ration, approximale Kavitadtenpréparation,
Fiullungsbearbeitung, Kieferorthopadie

und fiir die orale Chirurgie. Dieses breite
Anwendungsspektrum mdochten wir Ihnen
gerne auf den ndchsten Seiten vorstellen.

Bei der SonicLine Quick handelt es sich

um qualitativ hochwertige, in Deutschland
hergestellte Schallspitzen. Die sehr effektive
Abtragsleistung beruht wie bei den SonicLine-
Spitzen auf der rundum aktiven, elliptischen
Schwingungsweise. Dank der eindeutigen
Kennzeichnung ist das Handling leicht:

Die Bestellnummer ist auf die Schallspitze
gelasert, mit Feinkorn diamantierte Spitzen
sind an einem roten Farbpunkt zu erkennen.
Weiterhin kénnen die Schallspitzen mit einem
Splladapter, der Bestandteil eines validierten
Verfahrens ist, im Miele RDG aufbereitet
werden. Gerne kénnen Sie sich die Herstel-
lerinformation zur Wiederaufbereitung fiir
Schallspitzen anfordern.

Wichtiger Hinweis:

Die Komet Schallspitzen sind einsetzbar im
Komet Schallhandstiick SFQ2008L und im
SONICflex™ quick Schallhandstiick der Fa.
KaVo Serie 2008/S/L/LS.

I
Y
i

|

Crown Prep

Stripping/Shaping

(113
{|

sonic hand piece SONICflex™ quick
series 2008/S/L /LS made by KaVo.

Surgery

é
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Schallspitzen Quick |
Sonic tips Quick |

Indication:

These sonic tips are used as part of
a prophylactic treatment. They are
suitable for supra and subgingival
removal of calculus (up to a depth of
2 mm).

Advantages:

* Mechanical work is much less tiring
than work with manual instruments

* The elliptic movements in all
directions performed by the sonic hand
piece make circular work as easy as
child’s play

Hint:
For subsequent polishing, we

recommend our comprehensive prophy-
laxis range.

SFQ 1
H
e, 1
SFQ1.000. ... .

Scaler Universal, Quick Anschluss

Supra- und subgingivale Zahnsteinentfernung (bis 2 mm Tiefe)
Universal Scaler, Quick connection

For sub and supra gingival scaling of calculus (up to a depth of 2 mm)

Qoo zuriick zur Gesamtiibersicht
back to general overview
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Prophylaxe
Prophylaxis

Prophylaxis

Indikation:

Scaler-Spitzen fiir die supra- und subgingivale
(bis 2 mm Tiefe) Zahnsteinentfernung im
Rahmen der Prophylaxebehandlung.

Vorteile:

* maschinelles Arbeiten ist wesentlich
ermidungsfreier als der Einsatz von Handin-
strumenten

* rundum aktive, elliptische Arbeitsweise des
Schallhandstiicks macht zirkuléres Arbeiten
zum Kinderspiel

Tipp:
Fir die folgende Politur empfehlen wir unser
umfangreiches Prophylaxesortiment. 71
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f@ Schallspitzen Quick | Prophylaxe

Sonic tips Quick | Prophylaxis

SFQ 6
1
e, 1
SF06.000. ... .

Scaler Sichel, Quick Anschluss

Supra- und subgingivale Zahnsteinentfernung (bis 2 mm Tiefe)
Scaler, crescent-shaped, Quick connection

Sub and supra gingival scaling of calculus (up to a depth of 2 mm)

SFQ 3
4]
= 1
SFQ3.000. ... .

Scaler Perio, Quick Anschluss

Supra- und subgingivale Zahnsteinentfernung (bis 2 mm Tiefe)
Periodontal Scaler, Quick connection

Sub and supra gingival scaling of calculus (up to a depth of 2 mm)

{..0
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SFQ 8
e, 1
SF08.000. ... .

Scaler Spitze Perio, Quick Anschluss

Extra lang zum Entfernen von supra- und subgingivalen Zahnstein (bis zu
4 mm Tiefe)

Periodontal Scaler, Quick connection

Extra long for sub and supra gingival scaling of calculus (up to a depth of
4 mm)

‘..l

Schallspitzen Quick

Sonic tips Quick
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SFQ 1981

Schallspitzen Quick
Sonic tips Quick

| Implantatprophylaxe
|  Implant prophylaxis

Implant prophylaxis

Indications:

Polymer pins for subgingival removal of
concrements and soft deposits from
smooth implant necks

* Removal of plaque

* Removal of new deposits of calculus

Advantages:

* No abrasion

* No roughening of smooth neck areas
e Fasy to handle screwed joint
between the holder and the Polymer pin
* The pin is disposable. The holder can
be reused, reprocessed and
re-sterilised

SFQ1981.000. ...

Spitzenhalter, Quick Anschluss
Rostfreier Stahl

Tip holder, Quick connection
Stainless steel

Qoo zuriick zur Gesamtiibersicht
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Implantatprohylaxe

Indikation:

Polymer-Pins zur subgingivalen, abrasions-
freien Entfernung von Konkrementen und
weicheren Beldgen an glatten Implantathélsen
* Plaqueentfernung

* Zahnsteinneuablagerungsentfernung

Vorteile:

* keine Abrasion

* kein Aufrauen von glatten Halspartien

* einfach handhabbare Schraubverbindung
von Halter und Polymer-Pin

* Pin als Einpatientenartikel, Halter vielfach
verwendbar, wiederaufbereitbar und sterili-
sierbar

|{' . zuriick zur Ubersicht
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Schallspitzen Quick | Implantatprophylaxe
Sonic tips Quick | Implant prophylaxis

SF 1982
".T
[4]
D 30
SF1982.000. ... .
Polymer-Pin zur Implantatprophylaxe, Einmalartikel
PEEK
Polymer pin for implant prophylaxis, disposable
PEEK
75
—— ™ ee——
f \ Fizmed  566.000 @’ )
\
4662.000

4] 1

Set fiir die schallgestitzte Implantatreinigung, Quick Anschluss
Set of sonic instruments for implant cleaning, Quick connection

B
SFQ11981.000. 1
SF1982.000. 10
566.000. 1
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Schallspitzen Quick
Sonic tips Quick

SFQ4L.000.

w7

SFQ10L.000. SFQ10R.000.

SFQ4R.000.

@ 417222 | @ 417238

Parodontologie

Periodontics
"w
Y]
Periodontics
Indication:
Removal of soft plaque from deep

periodontal

pockets (up to a depth of 9

mm), (SFQ4-SFQ4R).
For cleaning and smoothing roots as

part of periodontal treatments with

and without the creation of a flap
(SFQ10L/R, SFQ10T).
Minimally invasive, yet efficient removal

of soft and

hard deposits in hard-to-

reach furcations (SFQ11).

Advantages:

* The minimally invasive function of the
sonic tips allows gentle work, protecting
the adjacent collagenous soft tissue
and the root surface

* Improved bacterial management

* The shap:

e of the tip adapts to

numerous tooth geometries, thus
facilitating a perfect cleaning result
(SFQ10L/R)

Handy hint:

For more in.
periodontal

formation on our range for
treatments, please refer to

our compass “Periodontology”.

‘.‘.
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Parodontologie

Indikation:

Entfernung weicher Belage in tieferen
Zahnfleischtaschen (bis 9 mm Tiefe),
(SFQ4-SFQ4R).

Wurzelreinigung- und Glattung innerhalb einer
geschlossenen und offenen Parodontalbe-
handlung (SFQ10L/R, SFQ10T).
Minimalinvasives, besonders effektives
Entfernen von weichen und harten Beldgen in
schwer zugénglichen Furkationen (SFQ11).

Vorteile:

* die minimalinvasive Arbeitsweise schallakti-
vierter Spitzen unterstitzt die Schonung des
kollagenen Weichgewebes und der Wurzelo-
berflache

* verbessertes Bakterienmanagement

¢ Arbeitsform passt sich einer Vielzahl
unterschiedlicher Zahngeometrien an und
ermoglicht so eine optimale Reinigung
(SFQ10L/R)

Tipp:

Flr einen detaillierten Einblick in unser
Sortiment zur Parodontalbehandlung
empfehlen wir unseren Kompass Parodonto-
logie.

zuriick zur Ubersicht
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SFQ 4

[4]Fd

SFQ4.000. ... .

Paro lang gerade, Quick Anschluss

Subgingivale (bis 9 mm Tiefe) Konkremententfernung
Perio, long straight, Quick connection

Sub gingival scaling of deposits (up to a depth of 9 mm)

SFQ 4L

4]k

SFQ4L.000. ... .

Paro links gebogen, Quick Anschluss

Subgingivale (bis 9 mm Tiefe) Konkremententfernung
Perio, left curved, Quick connection

Sub gingival scaling of deposits (up to a depth of 9 mm)

‘..l

Schallspitzen Quick

Sonic tips Quick
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f@ Schallspitzen Quick | Parodontologie

SFQ 4R

(4B

SFQ4R.000. ... .

Paro rechts gebogen, Quick Anschluss

Subgingivale (bis 9 mm Tiefe) Konkremententfernung
Perio, right curved, Quick connection

Sub gingival scaling of deposits (up to a depth of 9 mm)

SFQ 10 L

SFQ10L.000. ... .

Gebrauchsmuster, Patente/ Utility model, patents
EP 2617 382

Paro Spitze Ose, links gebogen, Quick Anschluss
Fir die Wurzeloberflachenreinigung und -glattung
Perio, loop shaped, left curved, Quick connection
For cleaning and smothing root surfaces

{..0

Sonic tips Quick | Periodontics
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SFQ 10 R

SFQ10R.000. ... .

Gebrauchsmuster, Patente/ Utility model, patents
EP 2617 382

Paro Spitze Ose, rechts gebogen, Quick Anschluss
Fiir die Wurzeloberfldchenreinigung und -glattung
Perio, loop shaped, right curved, Quick connection
For cleaning and smothing root surfaces

SFQ 10T

SFQ10T.000. ... .

Gebrauchsmuster, Patente/ Utility model, patents
EP 2617 382

Schallspitze Paro Ose, gerade, diinn, Quick Anschluss

Zur Wurzeloberfldchenreinigung und Gléttung innerhalb tiefer und
engstehender Zahnfleischtaschen

Loop shaped sonic tip Perio, straight, thin, Quick connection

For cleaning and smoothing root surfaces in deep pockets in case of
crowded teeth

‘..l

Schallspitzen Quick

Sonic tips Quick
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f@ Schallspitzen Quick | Parodontologie

AN
A\ 4
SFQ 11
= 1
80 SFQ11.000. ... .
Schallspitze zur Furkationsbearbeitung, Quick Anschluss
6-fach verzahnt, Knospe
Sonic tip for furcation treatment, Quick connection
6 blades, bud
{ L XX ]

Sonic tips Quick | Periodontics
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SFQM?7.000.1 - mesial

2,45 mm

SFQD7.000.1 - distal

SFQM?7.000.2 - mesial

SFQD7.000.2 - distal

Schallspitzen Quick |
Sonic tips Quick |

Sonic tips for the preparation
of interproximal cavities

In close cooperation with Dr. Oliver
Ahlers, Hamburg, Komet has developed
sonic tips for interproximal cavity
preparation. The user can choose
between four sonic tips with working
parts that are bisected lengthwise
(mesial and distal in two sizes). The tips
are ideally suited for the preparation of
molars and premolars.

Indication:

* Final shaping of interproximal cavities
* Smoothing of interproximal cavity
margins

3,40 mm

Advantages:

* The tips are only coated on one side,
to prevent damage to the adjacent
tooth

* Prevention of undercuts thanks to the
special shape of the sonic tips

* Preparation of even cavity margins to
Suarantee a perfect marginal seal

Handy hint:

Designed for the gentle and precise
positioning of inlays and partial crowns,
the CEM tip SF12 ideally complements
these sonic tips.

4 arguments in favour of Komet tips:
@ optimised diamond coating (60 ym
instead of 40 um) to facilitate shaping
and finishing

@ the shape is adapted to modern
ceramic inlays (instead of the previously
used ceramic inserts) and guarantees
plane lateral surfaces and rounded
transitions

© more axial depth to improve the
shaping of the buccal and lingual
surfaces of the interproximal box as
well as the floor of the box

@ the tip is available in 2 sizes to suit
molars and premolars

Set 4562S8T

Qoo zuriick zur Gesamtiibersicht
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Approximale Kavitatenpréparation
Proximal cavity preparation

Schallspitzen zur approximalen
Kavitdtenpraparation

Zusammen mit Dr. Oliver Ahlers, Hamburg
hat Komet Schallspitzen fiir die approximale
Kavitatenpraparation entwickelt. Es stehen
4 langsseitig halbierte Spitzen (mesial bzw.
distal in zwei GroBen) zur Verfligung, die
optimal auf die Préparation von Prémolaren
und Molaren abgestimmt sind.

Indikation:

* abschlieBende Formgestaltung approxi-
maler Kavitaten

* Clattung der approximalen Kavitadtenrander

Vorteile:

* dank der einseitigen Belegung der Spitzen

bleiben die Nachbarzahne unversehrt 81
* Vermeidung von Unterschnitten durch

definierte Form der Schallspitze

* Praparation gleichméaBiger Kavitatenrdnder

flir einen optimalen Randschluss

Hinweis:

Eine optimale Ergénzung stellt die CEM-
Spitze SF12 dar, mit der Inlays und Teilkronen
sanft und passgenau gesetzt werden konnen.

4 Argumente fiir die Komet-Spitzen:

@ optimierte Diamantierung (60 um statt 40
um) ermdglicht Formgebung und Finitur

@ Form ist auf heutige Keramik-Inlays
abgestimmt (statt friher auf Keramik-Inserts)
und garantiert plane Seitenflachen sowie
allseits gerundete Ubergénge

© mehr axiale Tiefe verbessert die Formge-
bung der buccalen und lingualen Flachen
des approximalen Kastens sowie des Kasten-
bodens

@ Spitze ist dazu passend in 2 GroBen erhalt-
lich fiir Prémolaren und Molaren

|{ v, 2urtick zur Ubersicht
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7@ Schallspitzen Quick | Approximale Kavitdtenpraparation
Sonic tips Quick | Proximal cavity preparation

W
SFQM 7
b} 1 1
GroBe - Size 1 2
L mm 7,3 7,3
SFQM7.000. ... 1 2

Fiir die approximale Kavitdtenpréparation bei Pramolaren (Gr. 1) und
Molaren (Gr. 2), Quick Anschluss

Fiir mesiale Flachen

For proximal cavity preparation in premolars (size 1) and molars (size 2),
Quick connection

For mesial surfaces

-\

@ N
SFQD 7 -

™

b} 1 1

GroBe - Size 1 2
L mm 7,3 7,3
SFQD7.000. ... 1 2

Fiir die approximale Kavitdtenpréparation bei Pramolaren (Gr. 1) und
Molaren (Gr. 2), Quick Anschluss

Fir distale Flachen

For proximal cavity preparation in premolars (size 1) and molars (size 2),
Quick connection

For distal surfaces

Qoo zuriick zur Gesamtiibersicht
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SF 12 )
4]
= 10
SF12.000. ... .

CEM-Spitze zum Setzen von Inlays, Onlays und Veneers,
Einmalartikel

PEEK

Zur Anwendung mit Spitzenhalter SF1981 bzw. SFQ1981
(Quick Anschluss)

CEM tip for positioning of Inlays, Onlays and Veneers,
disposable

PEEK

Use with tip holder SF1981 or SFQ1981 (Quick
connection)

Schallspitzen Quick | Approximale Kavitdtenpraparation
Sonic tips Quick | Proximal cavity preparation
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Schallspitzen Quick
Sonic tips Quick

~

=
|

Kompass |

@ 10005000 | @ 10005779

Micro/Bevel
Micro/Bevel

Sonic tips for micro cavities

The preservation of hard dental
substance is the top priority in conserv-
ative dentistry. The preparations
created by traditional, rotary methods
are often larger than necessary. In the
critical interproximal spaces, this can
sometimes endanger healthy adjacent
teeth. This is where the micro tips come
into their own.

Indications:

» Defect-orientated preparation of
micro defects (micro tips)

* Beveling of cavity margins at an angle
of 45° (bevel tips)

Advantages:

* Coated one side only to prevent
damage to adjacent teeth

 The relatively low oscillation
amplitude and the small diameter of
the working part facilitate a minimally
invasive approach

SFQ30 M
= 1 1
GroéBe - Size @ Yo mm 016 024
L mm 5,0 5,0
SFQ30M.000. ... 016 024

Fir die Mikropraparation, kleine bzw. groBe Halbkugel, Quick Anschluss

Fir mesiale Flachen

For micropreparation, small and big hemisphere, Quick connection

For mesial surfaces

Qoo zuriick zur Gesamtiibersicht
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Schallspitzen fiir Mikrokavitaten

Der Erhalt der Zahnhartsubstanz hat in der
konservierenden Zahnheilkunde hdchste
Prioritat. Bei herkdmmlicher, rotierender
Arbeitsweise sind die Préparationen oft
groBer als nétig, im kritischen Approximal-
raum gehen sie mitunter sogar zu Lasten
gesunder Nachbarzéhne. Die Micro-Spitzen
setzen genau hier an.

Indikationen:

* defektbezogene Préaparation von Mikrode-
fekten (Micro-Spitzen)

* Abschrdgung von Kavitdtenrdndern im 45°
Winkel (Bevel-Spitzen)

Vorteile:

* dank der einseitigen Belegung der Spitzen
bleiben Nachbarzahne unversehrt

* die relativ geringe Schwingamplitude und
der kleine Durchmesser der Arbeitsteile
erlaubt minimalinvasives Arbeiten

|{' . zuriick zur Ubersicht
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Schallspitzen Quick | Micro/Bevel
Sonic tips Quick | Micro/Bevel

SFQ 30D ‘ .
1]l =
b 1 1
GroBe - Size @ Vo mm 016 024
L mm 5,0 5,0
SFQ30D.000. ... 016 024

Fiir die Mikropraparation, kleine bzw. groBe Halbkugel, Quick Anschluss

Fir distale Flachen
For micropreparation, small and big hemisphere, Quick connection

For distal surfaces
\f‘
SFQ 58 M
) 1
GroBe - Size @ Vo mm 027
L mm 5,0
Winkel - Angle a 45°
SFQ58M.000. ... 027

Fiir das Abschrégen von Kavitdtenréndern, Quick Anschluss
Fiir mesiale Flachen

For beveling of cavity margins, Quick connection

For mesial surfaces

zuriick zur Ubersicht
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Schallspitzen Quick | Micro/Bevel
Sonic tips Quick | Micro/Bevel

)

SFQ 58 D
= 1
GréBe - Size @ Yo mm 027
L mm 5,0
Winkel - Angle (o] 45°
SFQ58D.000. ... 027

Fir das Abschrégen von Kavitatenréndern, Quick Anschluss
Fir distale Flachen

For beveling of cavity margins, Quick connection

For distal surfaces

zuriick zur Ubersicht
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Schallspitzen Quick |

Sonic tips Quick

(@] Be8

Stripping/Shaping

In close collaboration with Dr. Ivo
Agabiti, we developed very thin sonic
tips covered in fine grain which are
designed for trimming interproximal
surfaces.

Indications:

 Separation prior to crown preparation
* Smoothing of transitions at the
interproximal preparation limit as part
of the preparation of cavities

* Anatomical shaping of the interprox-
imal surfaces of composite fillings

* Interproximal enamel reduction (IPR)
as part of orthodontic treatments

Advantages:

* The tips are covered on one side
only (“M” for mesial and “D” for distal
surfaces). This allows the neighbouring
teeth to remain untouched

* Choice of flat (for stripping) and
convex tips (for shaping)

® SFaD1F

HEMIS I

- ———
®  SFaDIF00O... ;

Zum Stripping distaler Fldchen, Quick Anschluss
Distale Seite belegt, Feinkorn

60° Winkel im Halsbereich

Schnittstérke 0,22 - 0,32 mm (konisch zulaufend)
For stripping of distal surfaces, Quick connection
Coated on distal side, fine grain

60° angle at the neck area

Cutting width 0.22 - 0.32 mm (tapered)

Qoo zuriick zur Gesamtiibersicht
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Stripping/Shaping
Stripping/Shaping

Stripping/Shaping

In Zusammenarbeit mit Dr. Ivo Agabiti,
Italien, wurden sehr diinne, mit Feinkorn
belegte Schallspitzen fiir Approximalflédchen
entwickelt.

Indikationen:

* Separation vor Beginn der Kronenstumpf-
préparation

« Abrundung scharfer Ubergénge am approxi-
malen Préparationsgrenzenverlauf im Rahmen
der Kavitatenpraparation

¢ anatomische Ausgestaltung der approxi-
malen Flachen von Composite-Fiillungen

* approximale Schmelzreduktion (ASR) im
Rahmen der Kieferorthopadie

Vorteile:

» dank einseitiger Belegung ,M* flir mesiale
und ,,D* fir distale Flachen bleiben die
Nachbarzéhne unversehrt

* es stehen gerade (,,Strip“) und gewdlbte
Spitzen (,Shape*) zur Verfiigung

|{' . zuriick zur Ubersicht
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f@‘ Schallspitzen Quick | Stripping/Shaping
Sonic tips Quick | Stripping/Shaping

® SFOD2F

4]

L S
() SFQD2F.000. ... .

Zum Shaping distaler Fldchen, Quick Anschluss
Distale Seite belegt, Feinkorn

60° Winkel im Halsbereich

Schnittstarke 0,22 - 0,32 mm (konisch zulaufend)
For shaping of distal surfaces, Quick connection
Coated on distal side, fine grain

60° angle at the neck area

Cutting width 0.22 - 0.32 mm (tapered)

Qoo zuriick zur Gesamtiibersicht
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® SFaM2F
4]

: ) I—
e SFQM2F.000. ... .

Zum Shaping mesialer Fldchen, Quick Anschluss
Mesiale Seite belegt, Feinkorn

60° Winkel im Halsbereich

Schnittstarke 0,22 - 0,32 mm (konisch zulaufend)
For shaping of mesial surfaces, Quick connection
Coated on mesial side, fine grain

60° angle in the neck area

Cutting width 0.22 - 0.32 mm (tapered)

‘..l

Schallspitzen Quick
Sonic tips Quick |
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Schallspitzen Quick
Sonic tips Quick

| Kronenstumpfpraparation
| Crown preparation

Crown preparation

In close cooperation with Dr. Domenico
Massironi, Italy, we have developed
sonic tips for crown preparation.
Furthermore, special tips with working
parts that are bisected lengthwise
together were developed together with
Prof. Giinay of the Medical University
of Hanover.

Indications:

e Exact positioning and finishing of the
prosthetic margin after supragingival
preparation with rotary instruments of
identical shape

* Interproximal trimming by means of
sonic tips bisected lengthwise (mesial
or distal)

Advantages:

* The tips are gentle on the soft tissue,
thus avoiding haemorrhages that might
hamper impression taking

e The retraction cord is not pulled out
* The tips create very fine crown
margins, which is an essential condition
for wellfitting, durable restorations

* Improved adhesion of the fixing
cement thanks to the irregular structure
of the crown core

< zuriick zur Gesamtiibersicht
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Kronenstumpfpraparation

Zusammen mit Dr. Domenico Massironi,
Italien, haben wir Schallspitzen fir die
Kronenstumpfpraparation entwickelt.
Weiterhin hatten wir die Mdglichkeit, mit Prof.
Guinay von der Medizinischen Hochschule
Hannover langsseitig reduzierte Spitzen zu
entwickeln.

Indikationen:

* exakte Positionierung und Finitur des
prothetischen Verschlussrandes nach
supragingivaler Praparation mit formgleichen,
rotierenden Instrumenten

* approximale Ausarbeitung mit langsseitig
reduzierten Spitzen (mesial bzw. distal)

Vorteile:

» weichgewebeschonendes Arbeiten
vermeidet Blutungen, die das Abformen
erschweren konnten

* Retraktionsfaden werden nicht herausge-
rissen

* erzeugt sehr feine Kronenrénder, welche
Voraussetzung fiir passgenaue, langlebige
Restaurationen sind

» gesprenkelte Struktur des Stumpfes
begiinstigt bessere Haftung des Befestigungs-
materials

|<. . zuriick zur Ubersicht
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@ 2979.314.012

©2979.314.014

@2979.314.016

@ 6862.314.014

Schallspitzen Quick |
Sonic tips Quick |

Kronenstumpfpraparation
Crown preparation

(0 @ @
SFQ 979 :
® SFQ8979 ~
4]l
[ 1]
A A
) 1 1 1
GroBe - Size @ Yo mm 012 014 016
L mm 8,0 8,0 8,0 91
SFQ979.000. ... 012 014 016
) SFQ8979.000. ... - 014 016
Parallele Hohlkehle mit modifizierter Spitze, Quick Anschluss
Zum Positionieren/Finieren nach erfolgter Préparation mit
2979.314.012/014/016
Die Spitze SFQ8979 ist mit feinem Korn belegt
Parallel chamfer with modified tip, Quick connection
For positioning/finishing after completed preparation with
2979.314.012/014/016
The tip SFQ8979 is coated with fine grit
@
SFQ 862
4]l
Ml | ®¢
= 1
GréBe - Size @ Yo mm 014
L mm 8,0
SFQ862.000. ... 014
Flamme, Quick Anschluss
Zum Positionieren/Finieren nach erfolgter Préparation mit
6862.314.014
Flame, Quick connection
For positioning/finishing after completed preparation with 6862.314.014
< zuriick zur Gesamtiibersicht |‘ zuriick zur Ubersicht
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@ 6847KR.314.016

‘ Schallspitzen Quick | Kronenstumpfpraparation

Sonic tips Quick | Crown preparation

SFQ 847 KR
HCrrs

A A

b} 1
GroBe - Size @ Yo mm 016
L mm 8,0
Winkel - Angle a 2°
SFQ847KR.000. ... 016

Konische Stufe, Kante rund, Quick Anschluss
Zum Positionieren/Finieren nach erfolgter Praparation mit

6847KR.314.016

Modified tapered shoulder, Quick connection
For positioning/finishing after completed preparation with

6847KR.314.016

‘0..
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Chirurgie
Surgery

@ @ 410102

SFsQ 101

Schallspitzen Quick | Chirurgie
Sonic tips Quick | Surgery

Surgery

Sonic tips with Quick connect for
minimally invasive oral surgery
developed by Dr. Ivo Agabiti

Indications:

* Bone cuts

* Splitting the alveolar crest

e Detaching a tooth from its alveolar
compartment and extraction

Advantages:

* Very fine incisions

* Gentle on soft tissue

 Fasy handling

* Excellent vision

* Optimum control during operations

Hint:
We recommend our surgery brochure.

SFSQ101.000. ...

Axial, Quick Anschluss

Schnittstarke 0,25 mm, Schneidentiefe 10,7 mm
Rostfreier Stahl

Axial, Quick connection

Cutting thickness 0.25 mm, cutting depth 10.7 mm
Stainless steel

Qoo zuriick zur Gesamtiibersicht
back to general overview

Chirurgie

Schallspitzen Quick fiir die minimalinva-
sive Oralchirurgie nach Dr. Ivo Agabiti,
Italien

Indikation:

¢ Knochenschnitte

* Kieferkammspreizung (Bone Splitting)

* Losen eines Zahnes aus seinem Alveolar-
fach bei Zahnentfernung

Vorteile:

* sehr feiner Schnitt

* schonend flir das Weichgewebe
* optimale Handhabung

 gute Sicht

* hohe Kontrollierbarkeit

Tipp:
Wir empfehlen unsere Chirurgiebroschiire.

|{' . zuriick zur Ubersicht
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Schallspitzen Quick | Chirurgie
Sonic tips Quick | Surgery

SFSQ 100
D 1
SFSQ.100.000. ... .

Sagittal, Quick Anschluss

Schnittstarke 0,25 mm, Schneidentiefe 10,7 mm
Rostfreier Stahl

Sagittal, Quick connection

Cutting thickness 0.25 mm, cutting depth 10.7 mm
Stainless steel

B ©
SFSQ 102 |
5

Gerade, Quick Anschluss

Schnittstédrke 0,25 mm, Schneidentiefe 10,7 mm
Rostfreier Stahl

Straight, Quick connection

Cutting thickness 0.25 mm, cutting depth 10.7 mm
Stainless steel

Qoo zuriick zur Gesamtiibersicht
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Schallspitzen Quick | Chirurgische Kronenverlangerung
Surgical crown extension

Sonic tips Quick |

Surgical crown extension

Sonic tips with Quick connect for
surgical crown extension, developed
by Dr. Schwenk and Dr. Striegel,
Nuremberg

Indications:

Osteotomy as part of a surgical crown
extension to reconstitute the biological
width.

In the anterior tooth area: Gently
swivel the sonic tip in mesial and distal
direction.

SFSQ120: Size 020 for teeth 2 and 4,
size 030 for teeth 1 and 3. SFSQ121
and SFSQ122: for bucal/interdental
surfaces, e. g. in the posterior region.

Advantages:

* Minimally invasive surgical crown
extension without creation of a flap, in
case of asymmetrical dental arcade,
gummy smile or violation of the biolog-
ical width

* Reconstitution of the biological width
without need for periodontal surgery

\
\

E ]
=9

e
e

SFSQ 120
b 1 1
GroBe - Size @ %o mm 020 030
SFSQ1120.000. ... 020 030

Minimalinvasive chirurgische Kronenverlédngerung, Quick Anschluss

Rostfreier Stahl

Minimally invasive surgical crown extension, Quick connection

Stainless steel

Qoor zuriick zur Gesamtiibersicht
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Chirurgische Kronenverlingerung

Schallspitzen Quick fiir die chirurgische
Kronenverldangerung nach Dr. Schwenk
und Dr. Striegel, Nirnberg

Indikation:

Osteotomie im Rahmen einer chirurgischen
Kronenverlangerung zur Wiederherstellung
der biologischen Breite.

Im Frontzahnbereich: leichtes Schwenken der
Schallspitze nach mesial und distal.
SFSQ120: GroBe 020 fir Zéhne 2 und 4,
GroRe 030 fiir Zdhne 1 und 3. SFSQ121 und
SFSQ122: fur bukkal/interdentale Flachen, z.
B. im Seitenzahnbereich.

Vorteile:

* minimal invasive chirurgische Kronenverlan-
gerung ohne Lappenbildung; bei unsymmetri-
schem Arkadenverlauf, Gummy Smile, Verlet-
zung der biologischen Breite

» Wiederherstellung der biologischen Breite
ohne parodontalchirurgischen Eingriff

|‘ v, 2urtick zur Ubersicht
back to overview
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Schallspitzen Quick |
Sonic tips Quick |

=

Chirurgische Kronenverldngerung
Surgical crown extension

SFSQ 121
= 1 1
GréBe - Size @ o mm 020 030
SFSQ121.000. ... 020 030

Minimalinvasive chirurgische Kronenverldngerung, Quick Anschluss
Rostfreier Stahl

Minimally invasive surgical crown extension, Quick connection
Stainless steel

SFSQ 122
= 1
GréBe - Size @ %o mm 020
SFSQ1122.000. ... 020

Minimalinvasive chirurgische Kronenverlédngerung, Quick Anschluss
Rostfreier Stahl

Minimally invasive surgical crown extension, Quick connection
Stainless steel

{..0
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Schallspitzen Quick | Zubehor
Sonic tips Quick | Auxiliaries

SF 4887.000 SFQ 1978.000

[4] 7]

Splladapter zur Aufbereitung von Schallspitzen im Miele Reinigungs- und
Desinfektionsgerat, Quick Anschluss

Rinse adapter for reprocessing of sonic tips in a Miele washer/disinfetor, Quick
connection

Drehmomentschliissel fiir Schall- und Ultraschallspitzen, kompatibel mit Komet
SonicLine Schallspitzen und KA1 Ultraschallspitzen (kompatibel mit KaVo
PIEZOlux™ Einheiten)

Torque wrench for sonic and ultrasonic tips, compatible with Komet SonicLine
sonic tips and KA1 ultrasonic tips (compatible with KaVo PIEZOlux™ units)

SFQ 1978 L.000 SFQ 1979.000

4] 7]

Spliladapter lang zur maschinellen Aufbereitung von Schallspitzen im Miele
Reinigungs- und Desinfektionsgerat, Quick Anschluss

Kiihladapter fiir Schallspitzen, zur externen Zufiihrung sterilen Kiihimediums,
Quick Anschluss

Rinse adapter long for the mechanical reprocessing of sonic tips in a Miele Rostfreier Stahl
washer/disinfetor, Quick connection Cooling adapter for sonic tips, for external supply of sterile cooling liquid, Quick
connection

Stainless steel

< zuriick zur Gesamtiibersicht |‘ zuriick zur Ubersicht
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566.000

Schallspitzen Quick | Zubehor
Sonic tips Quick | Auxiliaries
[
(e N e
4659.000

Schliissel fiir Kiihladapter fiir Schall- und Ultraschallspitzen, Polymer-Pin SF1982

Rostfreier Stahl

Set Kiihladapter SFQ 1979 fiir Schallspitzen Quick und Montageschliissel 566
Set cooling adapter SFQ1979 for sonic tips Quick and mounting wrench 566

Mounting wrench for cooling adapter for sonic and ultrasonic tips, polymer pin

SF1982
Stainless steel

SFQ1979.000. 1

E —
566.000. 1
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SFQ 1977.000

Spiiladapter zur maschinellen Aufbereitung des Komet Kiihladapters SFQ1979
und der Ultraschallspitzen mit Innengewinde (kompatibel mit EMS und KaVo
PIEZOlux™ Einheiten) im Miele Reinigungs- und Desinfektionsgerét, Quick
Anschluss, rostfreier Stahl

Rinse adapter for reprocessing of the Komet cooling adapter SFQ1979 or of the
ultrasonic tips with internal thread (compatible with EMS and KaVo PIEZOlux™
units) in a Miele washer/disinfetor, Quick connection, stainless steel

Schallspitzen Quick | Zubehor
Sonic tips Quick | Auxiliaries

.qr__g_-a‘%m

SFQL 1977 L.000

[4][7]

Splladapter lang zur maschinellen Aufbereitung des Komet Kiihladapters
SFQ1979 im Miele Reinigungs- und Desinfektionsgerat, Quick Anschluss,
rostfreier Stahl

Rinse adapter long for reprocessing of the Komet cooling adapter SFQ1979 in a
Miele washer/disinfetor, Quick connection, stainless steel

99
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Ultraschallspitzen | Ubersicht

Ultrasonic tips | Overview
Scaler EM1 Scaler SI1 Scaler KA1 Scaler ST1
Scaler EM1 Scaler SI1 Scaler KA1 Scaler ST1
103 112 121 128
Implantatprophylaxe EM1 Implantatprophylaxe SI1 Implantatprophylaxe KA1 Implantatprophylaxe ST1
Implant prophylaxis EM1 Implant prophylaxis SI1 Implant prophylaxis KA1 Implant prophylaxis ST1
_— » \ - - o — g 5 = f :
v A R\ VA NA
105 114 123 131
100
Parodontologie EM1 Parodontologie SI1 Parodontologie KA1 Parodontologie ST1
Periodontics EM1 Periodontics SI1 Periodontics KA1 Periodontics ST1
.(ﬂ a EY I e
S— 1 s \\
\\
\ \
107-109 116 125 133
Zubehor EM1 Zubehor SI1 Zubehor KA1 Zubehor ST1
Auxiliaries EM1 Auxiliaries SI1 Auxiliaries KA1 Auxiliaries ST1

110-111 119-120 126-127 135-136
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Ultrasonic tips
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Ultraschallspitzen
Ultrasonic tips

Einleitung
| Introduction

Ultrasonic tips

The ultrasonic tips are easy to identify
thanks to their laser etched order
numbers. The ultrasonic tips EM1, SIT
and ST1 are supplied with a torque
wrench which can be sterilized and
stored together with the ultrasonic tip in
a sterilization container.

After each treatment, the ultrasonic tips
can be reprocessed in a Miele washer/
disinfector with the help of a rinse
adapter which is part of a validated
process. For more information, please
order our informative leaflet on the
reprocessing of sonic and ultrasonic
tips.

< zuriick zur Gesamttibersicht
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Ultraschallspitzen

Dank eindeutiger Laserkennzeichnung der
Bestellnummer ist das Handling ganz leicht.
Weiterhin werden die Ultraschallspitzen

EM1, SI1 und ST1 mit einem Drehmoment-
schllssel ausgeliefert, der zusammen mit der
Ultraschallspitze in einer Steribox sterilisiert
und aufbereitet werden kann.

Nach der Behandlung kénnen die Ultraschall-
spitzen mit einem Spiiladapter, der Bestand-
teil eines validierten Verfahrens ist, im Miele
RDG aufbereitet werden. Fordern Sie hierzu
gerne die Herstellerinformation zur Wieder-
aufbereitung von Schall- und Ultraschall-
spitzen an.
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PS
(4] 03 b

PS.EM1. ... .

Scaler Paro, schmal

Supra- und subgingivale Zahnsteinentfernung in allen Quadranten
Kompatibel mit EMS Einheiten

Scaler perio, slim

Supra and subgingival scaling of calculus in all quadrants
Compatible with EMS units

(|

A
4]0

A.EM1. ... .

Scaler

Supragingivale Zahnsteinentfernung in allen Quadranten
Kompatibel mit EMS Einheiten

Scaler

Supragingival scaling of calculus in all quadrants
Compatible with EMS units

‘..l

Ultraschallspitzen

Ultrasonic tips

zuriick zur Gesamttibersicht
back to general overview

Scaler EM1

Scaler EM1
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Ultraschallspitzen | Scaler EM1

— Ultrasonic tips | Scaler EM1
P
4]
= 1
P.EMI. ... .

Scaler Paro, flach

Supra- und subgingivale Zahnsteinentfernung in allen Quadranten
Kompatibel mit EMS Einheiten

Scaler perio, flat

Supra and subgingival scaling of calculus in all quadrants
Compatible with EMS units

4
PL9 {
= 1
PL9.EMI. ... .

Scaler Spitze Perio

Extra lang zum Entfernen von supra- und subgingivalen Zahnstein (bis zu
4 mm Tiefe)

Kompatibel mit EMS Einheiten

Periodontal Scaler

Extra long for sub and supra gingival scaling of calculus (up to a depth of
4 mm)

Compatible with EMS units

‘0..
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Ultraschallspitzen | Implantatprophylaxe EM1
Ultrasonic tips | Implant prophylaxis EM1

1981

4]

1981.EM1. ... .

Spitzenhalter Ultraschall

Kompatibel mit EMS Einheiten 105

Tip holder ultrasonic -
Compatible with EMS units

SF 1982

4]0

SF1982.000. ... .

) 30

Polymer-Pin zur Implantatprophylaxe, Einmalartikel
PEEK

Polymer pin for implant prophylaxis, disposable
PEEK
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f@ Ultraschallspitzen | Implantatprophylaxe EM1

&

s T
Fem=d  566.000

106 4638.000

Ultrasonic tips | Scaler EM1

]

Set fiir die ultraschallgestiitzte Implantatreinigung
Kompatibel mit EMS Einheiten

Set for ultrasonic implant cleaning

Compatible with EMS units

1981.EM1. 1

SF1982.000. 10 @

S —
566.000. 1

‘0.0
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Ultraschallspitzen
Ultrasonic tips |

PL 3

4]k

PL3.EM1. ... .

Paro lang gerade

Spllung/Desinfektion parodontaler Zahnfleischtaschen mit
desinfizierenden Losungen

Kompatibel mit EMS Einheiten

Perio, long, straight

Irrigation/Disinfection of periodontal pockets with an disinfection solution
Compatible with EMS units

PL 1

4]k

PL1.EM1. ... .

Paro links gebogen

Subgingivale Zahnsteinentfernung
Kompatibel mit EMS Einheiten
Perio, curved to the left
Subgingival scaling of calculus
Compatible with EMS units

Qoo zuriick zur Gesamttibersicht
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Periodontics EM1
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Ultraschallspitzen | Parodontologie EM1
Ultrasonic tips | Periodontics EM1

PL 2

4] B

PL2.EMI. ... 0

Paro rechts gebogen

Subgingivale Zahnsteinentfernung
Kompatibel mit EMS Einheiten
Perio, curved to the right
Subgingival scaling of calculus
Compatible with EMS units

= 1
Kérnungstyp - Grit version medium
HPL3.EM1. ... .

Ultraschallspitze Paro

Zum Glatten von Restaurationsiiberhdngen und Erweitern von
Furkationsddchern und zur griindlichen Wurzelreinigung unter direkter
Sicht

Kompatibel mit EMS Einheiten

Ultrasonic tip perio

For smoothing restoration projections and also extension of furcation
roofs and root planing in direct line of sight

Compatible with EMS units

Qoo zuriick zur Gesamtiibersicht
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Ultraschallspitzen | Parodontologie EM1

Ultrasonic tips | Periodontics EM1
4 ©
D 1
Kérnungstyp - Grit version fine
DPL3.EMT. ... .
109
Ultraschallspitze Paro
Polieren von Zahnflachen nach erfolgter Reinigung und zur griindlichen
Wurzelreinigung unter direkter Sicht
Kompatibel mit EMS Einheiten
Ultrasonic tip perio
Polishing of dental surfaces after cleaning and thorough scaling of the root
under direct vision
Compatible with EMS units
Qoo zuriick zur Gesamtiibersicht |‘ 0o Zurtckzur Ubersicht
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| Zubehér EM1

f@ Ultraschallspitzen
Auxiliaries EM1

Ultrasonic tips |

- — :!-;'

SF 1977.000

[4][7]

Splladapter zur maschinellen Aufbereitung des Komet Kiihladapters SF1979
und der Ultraschallspitzen mit Innengewinde (kompatibel mit EMS und KaVo
PIEZOIux™ Einheiten) im Miele Reinigungs- und Desinfektionsgerat, rostfreier
Stahl

Rinse adapter for reprocessing of the Komet cooling adapter SF1979 or of the
ultrasonic tips with internal thread (compatible with EMS and KaVo PIEZOlux™
units) in a Miele washer/disinfetor, stainless steel

PL 2175.000

4] (7] [%]

Drehmomentschliissel fiir Ultraschallspitzen
Kompatibel mit EM1 Ultraschallspitzen
Torque wrench for ultrasonic tips

Compatible with EM1 ultrasonic tips

Qoo zuriick zur Gesamtiibersicht
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SF 1977 L.000

4[]

Spiiladapter lang zur maschinellen Aufbereitung des Komet Kiihladapters
SF1979 und der Ultraschallspitzen mit Innengewinde (kompatibel mit EMS

und KaVo PIEZOlux™ Einheiten) im Miele Reinigungs- und Desinfektionsgerat,
rostfreier Stahl

Rinse adapter long for reprocessing of the Komet cooling adapter SF1979 or of
the ultrasonic tips with internal thread (compatible with EMS and KaVo PIEZOlux™
units) in a Miele washer /disinfetor, stainless steel

97509.000

Reinigungsdraht fiir Kiihlbohrungen von Ultraschallspitzen
Cleaning wire for cooling orifices in ultrasonic tips

|{ v, 2uriick zur Ubersicht
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Ultraschallspitzen | Zubehér EM1
Ultrasonic tips | Auxiliaries EM1

566.000

Schliissel fiir Kiihladapter fiir Schall- und Ultraschallspitzen, Polymer-Pin SF1982
Rostfreier Stahl

Mounting wrench for cooling adapter for sonic and ultrasonic tips, polymer pin
SF1982

Stainless steel

97507.000

Abmessungen - Dimensions mm 205 x 70 x 40,3

Instrumentenstander aus rostfreiem Edelstahl mit 5 Aufnahmen fiir Ultraschallspitzen (kompatibel mit EMS Einheiten) im Drehmomentschliissel sowie Halterung

flir ein Handstiick
Stainless steel bur block with 5 receptacles for ultrasonic tips (compatible with EMS units) in a torque wrench and a holder for a handpiece
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éf@ Ultraschallspitzen | Scaler SI1
Ultrasonic tips | Scaler SI1

aL
4]

4L.SI1. ... .

Universell, besonders geeignet fiir supra- und subgingivale Zahnflachen
sowie fiir den interdentalen Bereich

Kompatibel mit Sirona® Einheiten

Universal, ideal for supragingival and subgingival tooth surfaces and
interdental areas

Compatible with Sirona® units

-

Wi
e X

3L
4]0

3L.SI. ... .

Universell beidseitig, supra-, subgingival und interdental
Kompatibel mit Sirona® Einheiten

Universal bilateral, supragingival, subgingival and interdental
Compatible with Sirona® units

‘0.0
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Ultraschallspitzen | Scaler SI1

Ultrasonic tips | Scaler SI1
|
4 ~
.
PE 9 b
w
4]
) 1
PE9.SI1. ... ° 113
Scaler Spitze Perio
Extra lang zum Entfernen von supra- und subgingivalen Zahnstein (bis zu
4 mm Tiefe)
Kompatibel mit Sirona® Einheiten
Periodontal Scaler
Extra long for sub and supra gingival scaling of calculus (up to a depth of
4 mm)
Compatible with Sirona® units
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Ultraschallspitzen | Implantatprophylaxe SI1
Ultrasonic tips | Implant prophylaxis SI1

1981

42

1981.5I1. ... o

Spitzenhalter Ultraschall
Kompatibel mit Sirona® Einheiten
Tip holder ultrasonic

Compatible with Sirona® units

SF 1982

4]

SF1982.000. ... .

Polymer-Pin zur Implantatprophylaxe, Einmalartikel
PEEK

Polymer pin for implant prophylaxis, disposable
PEEK
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Ultraschallspitzen | Implantatprophylaxe Si1
Ultrasonic tips | Implant prophylaxis SI1

T —\‘
\ Fem=d  566.000 -’

4647.000 115
1

Set fiir die ultraschallgestiitzte Implantatreinigung
Kompatibel mit Sirona® Einheiten

Set for ultrasonic implant cleaning

Compatible with Sirona® units

(

1981.SI1. 1

SF1982.000. 10 @
E—
566.000. 1
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Ultraschallspitzen | Parodontologie SI1
Ultrasonic tips | Periodontics SI1

W,

PE 1

4]k

PE1.SI1. ... .

Zur Spiilung und Wurzelséuberung in tiefen Zahnfleischtaschen
Kompatibel mit Sirona® Einheiten

For rinsing and scaling roots in deep gingival pockets
Compatible with Sirona® units

p
E- Ly

PE 2 =

4] B

PE2.SI1. ... .

Zur Wurzelsduberung in tiefen Zahnfleischtaschen im Seitenzahnbereich
(Rechtskriimmung)

Kompatibel mit Sirona® Einheiten

For scaling roots in deep gingival pockets in the posterior region (right
curved)

Compatible with Sirona® units
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PE 3

4]k

PE3.SI1. ... .

Zur Wurzelsduberung in tiefen Zahnfleischtaschen im Seitenzahnbereich
(Linkskrimmung)

Kompatibel mit Sirona® Einheiten

For scaling roots in deep gingival pockets in the posterior region (left
curved)

Compatible with Sirona® units

4PS

4]k

4PS.SI1. ... .

Wurzelsduberung und Spiilung in tiefen Zahnfleischtaschen
Kompatibel mit Sirona® Einheiten

Scaling roots and rinsing in deep gingival pockets
Compatible with Sirona® units

‘..l

Ultraschallspitzen
Ultrasonic tips
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f@ Ultraschallspitzen | Parodontologie SI1
Ultrasonic tips | Periodontics SI1

PE 5

4]k

PE5.SI1. ... .

Zur Wurzelsduberung in tiefen Zahnfleischtaschen im Seitenzahnbereich
(Rechtskriimmung)

Kompatibel mit Sirona® Einheiten

For scaling roots in deep gingival pockets in the posterior region (right
curved)

Compatible with Sirona® units

PE 6 =

4]

PE6.SI1. ... °

Zur Wurzelsduberung in tiefen Zahnfleischtaschen im Seitenzahnbereich
(Linkskrimmung)

Kompatibel mit Sirona® Einheiten

For scaling roots in deep gingival pockets in the posterior region (left
curved)

Compatible with Sirona® units

Qoo zuriick zur Gesamtiibersicht
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[4][7]

Splladapter zur maschinellen Aufbereitung der Ultraschallspitzen mit
AuBengewinde (kompatibel mit Sirona® Einheiten) im Miele Reinigungs- und
Desinfektionsgerat, rostfreier Stahl

Rinse adapter for the mechanical reprocessing of ultrasonic tips with external
thread (compatible with Sirona® units) in a Miele washer/disinfector, stainfess

stee/

PL 2075.000

4] [ (]

Drehmomentschlissel fiir Ultraschallspitzen
Kompatibel mit SI1 Ultraschallspitzen
Torque wrench for ultrasonic tips
Compatible with SI1 ultrasonic tips

‘.ll

Ultraschallspitzen | Zubehor Si1
Ultrasonic tips | Auxiliaries SI1

1978 L.SI1

[4] 7]

Spliladapter lang zur maschinellen Aufbereitung der Ultraschallspitzen mit
AuBengewinde (kompatibel mit Sirona® Einheiten) im Miele Reinigungs- und
Desinfektionsgerat, rostfreier Stahl

Rinse adapter long for the mechanical reprocessing of ultrasonic tips with external
thread {compatible with Sirona® units) in a Miele washer /disinfector, stainless

steel

97509.000

Reinigungsdraht fiir Kiihlbohrungen von Ultraschallspitzen
Cleaning wire for cooling orifices in ultrasonic tips

zuriick zur Ubersicht
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f@ Ultraschallspitzen | Zubehor SI1
Ultrasonic tips | Auxiliaries SI1

. zm@ seeom D

120 566.000

Schliissel fiir Kiihladapter fiir Schall- und Ultraschallspitzen, Polymer-Pin SF1982
Rostfreier Stahl

Mounting wrench for cooling adapter for sonic and ultrasonic tips, polymer pin
SF1982

Stainless steel
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Ultraschallspitzen | Scaler KA1
Ultrasonic tips | Scaler KA1

E
=
LU 10 121
4]
sy 1
LUT0.KAT. ... .

Scaler Spitze ,Perio®

Entfernen von supragingivalen Konkrementen in allen Quadranten,
insbesondere in den interproximalen Kavitdten und im Sulkusbereich
Kompatibel mit KaVo PIEZOlux™ Einheiten

Scaler perio

Supragingival scaling of accretion in all quadrants, especially for scaling in
interproximal cavities and sulkus area

Compatible with KaVo PIEZOlux™ units

LU 9 L

4] 0

&)

LU9.KAT. ...

1«

Scaler Spitze ,Siche
Zur Entfernung von supragingivalen Zahnstein in allen Quadranten
Kompatibel mit KaVo PIEZOlux™ Einheiten

Scaler - crescent-shaped

Supragingival scaling of calculus in all quadrants

Compatible with KaVo PIEZOlux™ units

‘. oo ZUrlckzur Gesamtibersicht
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)

Ultraschallspitzen | Scaler KA1

LU 11
4]
e, 1
LU11.KA1. ... .

Scaler Spitze ,universal®

Zur supra- und subgingivalen Zahnsteinentfernung
Kompatibel mit KaVo PIEZOlux™ Einheiten

Scaler

For supragingival and subgingival scaling
Compatible with KaVo PIEZOlux™ units

LU 8
4]
= 1
LU8.KAT. ... .
Scaler LU 8

Extra lang zum Entfernen von supra- und subgingivalen Zahnstein (bis zu
4 mm Tiefe)

Kompatibel mit KaVo PIEZOlux™ Einheiten

Scaler LU 8

Extra long for supragingival and subgingival scaling of calculus (up to a
depth of 4 mm)

Compatible with KaVo PIEZOlux™ units

‘0..

Ultrasonic tips | Scaler KA1
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Ultraschallspitzen | Implantatprophylaxe KA1
Ultrasonic tips | Implant prophylaxis KA1

LU 1981
4]
b 1
LU1981.KA1. ... .

Spitzenhalter Ultraschall

Kompatibel mit KaVo PIEZOlux™ Einheiten
Tip holder ultrasonic

Compatible with KaVo PIEZOlux™ units

123

SF 1982
F'.T
4]
t—
= 30
SF1982.000. ... .
Polymer-Pin zur Implantatprophylaxe, Einmalartikel
PEEK
Polymer pin for implant prophylaxis, disposable
PEEK
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f@‘ Ultraschallspitzen | Implantatprophylaxe KA1
— Ultrasonic tips | Implant prophylaxis KA1
. —= \

%

e -_\\
( \ KD 566.000 -

124 4653.000
1

Set fiir die ultraschallgestiitze Implantatreinigung
Kompatibel mit KaVo PIEZOlux™

Set for ultrasonic implant cleaning

Compatible with KaVo PIEZOlux™

LU1981.KA1. 1

SF1982.000. 10 @
2 —
566.000. 1
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Ultraschallspitzen | Parodontologie KA1
Ultrasonic tips | Periodontics KA1

LU 63

4] Fr

125

LU63.KAT. ... c

Paro Spitze, lang gerade

Zur subgingivalen Konkremententfernung (bis 9 mm Tiefe), fiir den
Frontzahnbereich und Glattflichen

Kompatibel mit KaVo PIEZOlux™ Einheiten

Perio Tip, long, straight

Gentle pocket cleaning during periodontal treatment (up to 9 mm depth),
for the anterior region and surfaces

Compatible with KaVo PIEZOlux™ units
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f@‘ Ultraschallspitzen | Zubehor KA1
Ultrasonic tips | Auxiliaries KA1

il
SF 1977.000 o

[4] 7]

Spiiladapter zur maschinellen Aufbereitung des Komet Kiihladapters SF1979
und der Ultraschallspitzen mit Innengewinde (kompatibel mit EMS und KaVo
PIEZOlux™ Einheiten) im Miele Reinigungs- und Desinfektionsgerat, rostfreier
Stahl

Rinse adapter for reprocessing of the Komet cooling adapter SF1979 or of the
ultrasonic tips with internal thread (compatible with EMS and KaVo PIEZOlux™
units) in a Miele washer/disinfetor, stainless steel

SF 4887.000

Drehmomentschliissel fiir Schall- und Ultraschallspitzen, kompatibel mit Komet
SonicLine Schallspitzen und KA1 Ultraschallspitzen (kompatibel mit KaVo
PIEZOlux™ Einheiten)

Torque wrench for sonic and ultrasonic tips, compatible with Komet SonicLine
sonic tips and KA1 ultrasonic tips (compatible with KaVo PIEZOlux™ units)

Qoo zuriick zur Gesamtiibersicht
back to general overview
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SF 1977 L.000

[4][7]

Splladapter lang zur maschinellen Aufbereitung des Komet Kiihladapters
SF1979 und der Ultraschallspitzen mit Innengewinde (kompatibel mit EMS

und KaVo PIEZOlux™ Einheiten) im Miele Reinigungs- und Desinfektionsgerat,
rostfreier Stahl

Rinse adapter long for reprocessing of the Komet cooling adapter SF1979 or of
the ultrasonic tips with internal thread (compatible with EMS and KaVo PIEZOlux™
units) in a Miele washer/disinfetor, stainless steel

97509.000

Reinigungsdraht fiir Kiihlbohrungen von Ultraschallspitzen
Cleaning wire for cooling orifices in ultrasonic tips
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Ultraschallspitzen | Zubehdr KA1

Ultrasonic tips | Auxiliaries KA1
. T T —

¢ = A 566000 37
566.000 127
Schlissel fir Kiihladapter fiir Schall- und Ultraschallspitzen, Polymer-Pin SF1982
Rostfreier Stahl
Mounting wrench for cooling adapter for sonic and ultrasonic tips, polymer pin
SF1982
Stainless steel
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Ultraschallspitzen | Scaler ST1
Ultrasonic tips | Scaler ST1

S 1
4]

S1.5T1. .. .

Ultraschallspitze Scaler universal, fiir die supragingivale
Konkremententfernung in allen Quadranten

Kompatibel mit Satelec und NSK Einheiten

Ultrasonic tip scaler, universal, for supragingival scaling in all quadrants
Compatible with Satelec and NSK units

S18

4]

S1S.5T1. .. .

Ultraschallspitze Scaler Slim, fiir die supragingivale
Konkremententfernung insbesondere interproximalen Bereichen
Kompatibel mit Satelec und NSK Einheiten

Ultrasonic tip scaler slim, for supragingival scaling especially in
interproximal areas

Compatible with Satelec and NSK units

‘0..
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Ultraschallspitzen | Scaler ST1
Ultrasonic tips | Scaler ST1

S10P

4]0

S10P.ST1. ... S 129

Ultraschallspitze Scaler Perio, fiir die subgingivale
Konkremententfernung bis eine Taschentiefe von 3 mm

Kompatibel mit Satelec und NSK Einheiten

Ultrasonic tip scaler perio, for subgingival scaling up to a pocket depth of
3 mm

Compatible with Satelec and NSK units

S10X

4]

S10X.ST1. ... .

Ultraschallspitze Scaler interproximal, fiir die supragingivale
Konkremententfernung insbesondere interproximalen Bereichen
Kompatibel mit Satelec und NSK Einheiten

Ultrasonic tip scaler interproximal, for supragingival scaling especially in
interproximal areas

Compatible with Satelec and NSK units
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Ultrasonic tips | Scaler ST1

S102Z
4]
) 1
S10Z.ST1. ... .

130 Scaler mit Tiefenmarkierung, fiir die subgingivale Konkremententfernung
Kompatibel mit Satelec und NSK Einheiten
Scaler with depth marking for subgingival scaling
Compatible with Satelec and NSK units
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Ultraschallspitzen | Implantatprophylaxe ST1
Ultrasonic tips | Implant prophylaxis ST1

S 1981
410
b 1
$1981.5T1. ... .

Spitzenhalter Ultraschall

Kompatibel mit Satelec und NSK Einheiten 131
Tip holder ultrasonic

Compatible with Satelec and NSK units

SF 1982
F'VT
4]
= 30
SF1982.000. ... ©
Polymer-Pin zur Implantatprophylaxe, Einmalartikel
PEEK
Polymer pin for implant prophylaxis, disposable
PEEK
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f@‘ Ultraschallspitzen | Implantatprophylaxe ST1

Ultrasonic tips | Implant prophylaxis ST1

T -—\‘

( \ Fem=d 566.000 @’
4682.000

]

Set fiir die ultraschallgestiitzte Implantatreinigung
Kompatibel mit Satelec und NSK Einheiten

Set for ultrasonic implant cleaning

Compatible with Satelec and NSK units

e

S$1981.ST1. 1

SF1982.000. 10 @

S —
566.000. 1

‘0.0
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Ultraschallspitzen | Parodontologie ST1
Ultrasonic tips | Periodontics ST1

133

PFU
(4] 0 b

PFU.ST1. ... .

Ultraschallspitze Paro, lang gerade, fiir labiale Fl&chen geeignet
Kompatibel mit Satelec und NSK Einheiten

Ultrasonic tip Perio, long, straight, for labial areas

Compatible with Satelec and NSK units

PFL
4]

PFL.ST1. ... .

Ultraschallspitze Paro, links gebogen, fiir vestibulére Flachen geeignet
Kompatibel mit Satelec und NSK Einheiten

Ultrasonic tip Perio, left curved, for vestibular areas

Compatible with Satelec and NSK units
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f@ Ultraschallspitzen | Parodontologie ST1
Ultrasonic tips | Periodontics ST1

134

PFR
4]

PFR.ST1. ... .

Ultraschallspitze Paro, rechts gebogen, fiir vestibulére Fldchen geeignet
Kompatibel mit Satelec und NSK Einheiten

Ultrasonic tip Perio, right curved, for vestibular areas

Compatible with Satelec and NSK units
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Ultraschallspitzen | Zubehdr ST1
Ultrasonic tips | Auxiliaries ST1

m!)_%' m\%@ = 135

1977.5T1 1977 L.ST1

[4][7] 4[]

Spiiladapter lang zur maschinellen Aufbereitung der Ultraschallspitzen ST1 mit
Innengewinde (kompatibel mit Satelec und NSK Einheiten) im Miele Reinigungs-
und Desinfektionsgerét, rostfreier Edelstahl

Rinse adapter long for mechanical reprocessing of ultrasonic tips with internal
thread (compatible with Satelec and NSK units) in a Miele washer/disinfector,
stainless steel

Splladapter zur maschinellen Aufbereitung der Ultraschallspitzen ST1 mit
Innengewinde (kompatibel mit Satelec und NSK Einheiten) im Miele Reinigungs-
und Desinfektionsgerét, rostfreier Edelstahl

Rinse adapter for mechanical reprocessing of ultrasonic tips with internal thread
(compatible with Satelec and NSK units) in a Miele washer/disinfector, stainless

steel

PL 2275.000 97509.000

4] [ (]

Drehmomentschlissel fiir Ultraschallspitzen
Kompatibel mit ST1 Ultraschallspitzen
Torque wrench for ultrasonic tips
Compatible with ST1 ultrasonic tips

Reinigungsdraht fiir Kiihlbohrungen von Ultraschallspitzen
Cleaning wire for cooling orifices in ultrasonic tips
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Hubfeilen | Ubersicht
Files for the reciprocating handpiece | Overview

Fiillungsbearbeitung
Work on fillings

139

136
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Hubfeilen | Inhalt
Files for the reciprocating handpiece | Content

Files for reciprocating handpiece :) Hubfeilen

Work on fillings 138 - 139 Fiillungsbearbeitung

137
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7 Hubfeilen | Fiillungsbearbeitung
— Files for reciprocating handpiece | Work on fillings

X
o e
o™ "
o™
Set 4282
138
Kompass | Fillungsther @ |
- %
=

@ 10005000 | @ 10005779

Work on fillings

Reciprocating movements count among
the oscillating movements. Work with
oscillating files is done in reciprocating
hand pieces. Contrary to rotary work,
reciprocating work tends to be classed
a special application, although to those
who have integrated oscillating files in
their daily work, these have become an
indispensable aid they no longer wish to
do without.

The preservation of the adjacent tooth
is of crucial importance when finishing
interproximal fillings.

Komet offers various instruments for
finishing interproximal surfaces:

* Diamond strips with and without
honeycomb design

 Sonic tips for stripping and shaping
e Finishing disc 952

* Diamond files for the reciprocating
contra-angle

Coated only on one side, the diamond
files are available in four grit sizes

- from coarse to extra fine. For
beginners, we recommend our set
4282.

Qoo zuriick zur Gesamtiibersicht
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Fillungsbearbeitung

Die Bewegungsform ,Hub® z&hlt zu den
oszillierenden Bewegungsformen. Die Arbeit
mit oszillierenden Feilen, kurz Hubfeilen,
erfolgt in Hubwinkelstiicken. Hub z&hlt

im Vergleich zu rotierender Arbeit in der
Zahnarztpraxis tendenziell zu den Spezialan-
wendungen. Wer jedoch oszillierende Feilen
einmal in seinen Behandlungsalltag integriert
hat, mdchte ihre Vorteile nicht mehr missen.

Bei der Ausarbeitung von approximalen
Fillungsanteilen hat die Schonung des
Nachbarzahnes die hochste Prioritat.

Komet bietet fiir die Finitur von Approximalfl&-
chen unterschiedliche Instrumente an:

* Dia- und Wabenstreifen

* Stripping/Shaping Schallspitzen

* Finierscheibe 952

* DF-Feilen fur das Hubwinkelstick

Die DF-Feilen sind einseitig belegt und stehen
in vier Kdrnungen zur Verfligung - von grob
bis extrafein. Zum Einstieg empfehlen wir das
Set 4282.

|‘ v o 2urlick zur Ubersicht
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Hubfeilen | Fillungsbearbeitung

Files for reciprocating handpiece | Work on fillings

O DF1EF
® DF1F
® DF1
®@ DF1C

= 5
L mm 7,5
O DF1EF.000. ... .
o DF1F.000. ... .
o DF1.000. ... .
@ DF1C.000. ... .

Einsatz im Hubwinkelstiick

Wir empfehlen Set 4282

For use in the reciprocating handpiece
We recommend set 4282

(X

%

(5

v JJ

AR
o o®

o

4282.000

Diamantfeilen-Set zur interdentalen Finitur von Composite-Fiillungen
Set of diamond files for interdental finishing of composite fillings

D
@) DF1EF.000. 1 —
() DF1F.000. 1 —
) DF1.000. 1
o DF1C.000. 1 —

Einsatz im Hubwinkelstiick
To be used in a reciprocating contra-angle
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Keramik |
Ceramics

Ubersicht

Overview

‘0..

CeraBur
CeraBur

=

Rundbohrer zum Exkavieren
Round burs for excavation

142-143
- >
Fissurenbohrer
Fissure bur 144

Hinweis:
Note:

Weitere CeraLine
Instrumente finden Sie
im Bereich Chirurgie!
For further CeraLine
instruments, please refer
to our surgery section!

zuriick zur Gesamtiibersicht
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CeraTip
CeraTip

Keramikspitze
Ceramic tip 145
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Ceramics :) Keramik

‘..l

CeraBur 142 - 144 CeraBur

CeraTip 145 CeraTip
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f@ Keramik | CeraBur
— Ceramics | CeraBur

IEJ CeraBur

CeraBur Schnittfreudiger Rundbohrer aus
Hochleistungskeramik

7R High efficiency round bur made of Vorteile:
: ceramics * ermdglicht ein kontrolliertes, taktiles

Exkavieren. Der Anwender kann spiiren, wenn
Advantages:

 Tactile excavation - the instrument

er das kariose, weiche Dentin verldsst
* spezielles Schneidendesign flr ruhigen Lauf

allows the dentist to distinguish .
* sanftes, schonendes Exkavieren

between carious and healthy dentin

. . * lange Lebensdauer*

* Special blade design for smooth

R | * korrosionsfrei

operation

* Gentle, conservative material * biokompatibel

reduction

« Long service life* *Eine Studie der Queen Mary University

* Corrosion-free of London belegt, dass die Lebensdauer

142 * Biocompatible des K1SM dreimal so lang ist wie die eines
Hartmetall-Rosenbohrers.
.. *A study conducted by the Queen Mary (Hr. Nawar Al-Zebari, Queen Mary University

University of London showed that the

of London; Cutting efficiency and longevity of
service life of the K1SM is three times

novel ceramic and conventional dental burs;

as long as that of a round tungsten
07/2013)

carbide bur.

(Hr. Nawar Al-Zebari, Queen Mary
University of London; Cutting efficiency
and longevity of novel ceramic and
conventional dental burs; 07,/2013)

® K1SM

D 8 5 5 8 5 5 5 5 5

GroBe - Size @ o mm 008 010 012 014 016 018 021 023 027
US No. 1M 2SM 3SM 4SM 58M  6SM 7SM 8SM  10SM

Winkelstiick - Right-angle (RA)

E==

o K1SM.204. ... 008 010 012 014 016 018 021 023 027
Winkelstiick lang - Right-angle long (RAL)
B

® K1SM.205. ... = 010 012 014 016 018 021 023 =

Orax 40000 min'/rpm

Gebrauchsmuster, Patente/ Utility model, patents
EP 1849 429

Rundbohrer, Keramik

Schnittfreudige Ausfiihrung zum Exkavieren
Schlanker Hals fiir bessere Sicht

Round bur, made of ceramics
High-efficiency cutting design for excavating
Slim neck for improved vision

{ zuriick zur Gesamttibersicht
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4547.204

4] e

CeraBur, K1SM-Startset
CeraBur, K1SM Starter set

K1SM.204.010

K1SM.204.014

K1SM.204.018

K1SM.204.023

<000

Keramik

Ceramics

4547.205

| CeraBur
CeraBur

L

143

4] [wl

CeraBur, K1SM-Startset
CeraBur, K1SM Starter set

s
o K1SM.205.010 2 —_—
® K1SM.205.014 2 _—
® K1SM.205.018 2 —
o K1SM.205.023 2 —s
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Keramik | CeraBur
Ceramics | CeraBur

CeraBur
R Fissure bur made of
M high-performance ceramics

Indications:
* for controlled, tactile detection of
caries
* Optimum geometry for opening

- fissures in the process of extended
fissure sealing
* Optimum design for triangular carious
lesions
* for selective removal of carious
material

Advantages:
* free of corrosion
* Biocompatible

O K59
o 5
GroBe - Size @ Yo mm 010
L mm 2,5
FG - Friction Grip (FG)
——=
O K59.314. ... 010

Gebrauchsmuster, Patente/ Utility model, patents

DE 10 2006 042 762

Fissurenbohrer, Keramik

Zum minimalinvasiven Aufziehen von Fissuren,
schneidende Spitze

Fissure bur, made of ceramics

For minimally invasive opening of fissures, cutting tip

< zuriick zur Gesamtiibersicht
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CeraBur

Fissurenbohrer aus Hochleistungs-
keramik

Indikationen:

* fiir eine kontrollierte, taktile Kariesdetek-
tion

 optimale Geometrie zur erweiterten
Fissurenversiegelung

* optimales Design fir triangelférmige Karies
* zum selektiven Entfernen von kariosem
Material

Vorteile:
e korrosionsfrei
* biokompatibel

|<. . zuriick zur Ubersicht
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CeraTip

CeraTip - suitable as an alterna-
tive to scalpels or electrosurgical
procedures

The CeraTip, which was developed with
the scientific advice of Prof. Dr. Sami
Sandhaus, is typically used in various
sectors of mucosa surgery, such as
exposure of intraosseous implants and
impacted teeth, dilatation of the sulcus
following a crown preparation, exposure
of deep cavities in the neck of the tooth
or papillectomy.

Advantages:

* Reduced risk of bleeding during
tissue shaping

* Bijocompatible and corrosion
resistant

» Durable one-piece construction - the
tip does not prematurely detach itself
from its metal support as is the case
with other tissue trimmers

* Ergonomic instrument - no metal
support to get in the way, which is why
the CeraTip is predestined to cover all
indications

@ The CeraTip is provided with a
distinct laser marking to stand out from
the white surroundings at the practice.

Qoor zuriick zur Gesamtiibersicht
back to general overview

Ceramics | Ceralip

Keramik | CeraTip

CeraTip

Die Alternative zu Skalpell oder Elektro-
chirurgie

Typische Indikationen fiir den unter
wissenschaftlicher Beratung von Prof. Dr.
Sami Sandhaus entwickelten CeraTip sind die
zahlreichen Felder der Schleimhautchirurgie:
Freilegen intraossaler Implantate und
retinierter Zéhne, Sulkuserweiterung nach
der Kronenstumpfpréparation, Freilegen von
Zahnhalskavitaten und Papillektomie.

Vorteile:

* Modellation unter reduzierter Blutungsnei-

gung

* biokompatibel und korrosionsfrei 145
* langlebige Einstiickkonstruktion - kein

friihzeitiges Herausldsen aus einer Metallhal-

terung wie bei anderen Gewebetrimmern

* ergonomisches Instrument - da keine

stérende Metallhalterung im Weg ist, kann der

CeraTip alle Indikationen abdecken

@ Zur besseren Sichtbarkeit im weiBen
Praxisumfeld wurde der CeraTip mit einer
Laserkennzeichnung versehen.
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Polymer |
Polymer

Ubersicht

Overview

<000
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PolyBur
PolyBur

Rundbohrer
Round bur 149
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PolyBur 148 - 149 PolyBur

147
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PolyBur

Polymer instrument for excavation

In close collaboration with Prof. Dr.
Kunzelmann of the Ludwig-Maxi-
milians University of Munich, we
have developed a round bur made
of polymer. This bur is based on
the concept of a self-limiting caries
treatment.

What does that actually mean? The
material hardness of the PolyBur does
not allow an excessive preparation.
Once all soft, carious dentin has been
removed, the blades of the instrument
automatically blunt on hard, healthy
dentin - in other words, it limits itself.

Attention: The P1 is used in addition
to conventional instruments
whenever excavation is to take place
in the vicinity of the pulp.

The peripheral parts are first treated
with standard round burs (for example
with tungsten carbide burs or with

the CeraBur K1SM which - although

it allows tactile work - is a lot harder
than the P1). This is followed by the
P1 which is ideally suited for minimally
invasive excavation near the pulp.

Qoo zuriick zur Gesamtiibersicht
back to general overview

PolyBur

Polymerinstrument zum Exkavieren

Gemeinsam mit Prof. Dr. Kunzelmann,
Ludwig-Maximilians-Universitat Minchen,
haben wir einen Rosenbohrer aus Polymer
entwickelt, der eine selbstlimitierende Karies-
therapie ermdglicht.

Was heiBt das konkret? Die Materialhérte des
PolyBur P1 lasst keine Uberpréparation zu,
denn nach dem Entfernen weichen, kariosen
Dentins verrunden seine Schneiden auf
hartem, gesundem Dentin automatisch - er
limitiert sich also selbst.

Achtung: Der P1 wird immer zusétzlich
eingesetzt, wenn pulpanah exkaviert
werden soll.

Demnach werden die peripheren Anteile
zuerst mit herkdmmlichen Rosenbohrern
bearbeitet (mit Hartmetallbohrern oder
dem CeraBur K1SM, der bereits ein taktiles
Arbeiten ermdglicht, aber deutlich harter ist
als der P1). Erst dann erfolgt der Griff zum
P1, der im Sinne einer selbstlimitierenden
Exkavation sein ganzes Kénnen ausspielt.

|{' . zuriick zur Ubersicht
back to overview
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GroBe - Size

& 10 10 10
@ Yo mm 014 018 023
Winkelstiick - Right-angle (RA)
D

P1.204. ... 014 018 023

O 8000 Min'/rpm

Gebrauchsmuster, Patente/ Utility model, patents
DE 10 2008 010 049

Rundbohrer, Polymer, ready to use, Einmalartikel
Round bur, polymer, ready to use, disposable

‘..l

Polymer |
Polymer |

PolyBur
PolyBur

1P
Palyguf
4608.204
PolyBur®-Startset, 25 Instrumente, ready to use
PolyBur® Starter set, 25 instruments, ready to use
o
_—
P1.204.014 10
L=
P1.204.018 10
_——
P1.204.023 5
zuriick zur Gesamtiibersicht |‘ 0o Zurtckzur Ubersicht
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152-155

Hartmetall |

Zylinder rund

Cylinder round 155-156

|

Konisch rund
Tapered round 157

=3

Birne

Pear 157-158

===

Fissurenbohrer
Fissure bur 159

—=

Umgekehrter Kegel
Inverted cone 159

“'

Zylinder

Cylinder 160-161

—

Konisch

Tapered 161-162

e

Stufenbohrer
End cutting bur 163

Kronentrenner
Crown cutters

=

Fiir Keramik verblendete
Kronen
For porcelain-fused-to-metal

crowns 165-166
Fiir Metallkronen
For metal crowns 166-167

Amalgamentferner
Amalgam remover

=

168

Ubersicht
Tungsten carbide |

Q-Finierer
Q-Finishers

169-171

Overview

‘...

Finierer
Finishing instruments

—F

Rund
Round 172

=

Flamme
Flame 172

=

Birne
Pear 172

Torpedo

Torpedo 172-173

e

Torpedo konisch

Torpedo tapered 173-174

Zylinder

mit abgerundeter Kante
Cylinder

with rounded edge 175

Konisch rund
Tapered round 175

=

Konisch spitz

Tapered pointed 176-178
Flamme

Flame 179-180
Nadel

Needle 180-181
Ei

Egg/Football 181
Granate

Grenade 182

zuriick zur Gesamtiibersicht
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Titanbearbeitung im Mund
Intraoral work on titanium

Konisch rund
Tapered round 184

Konisch

mit abgerundeter Kante
Tapered

with rounded edge 184

Ei
Egg/Football 185
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Tungsten carbide — Hartmetall

Burs 152 - 163 Bohrer
Crown cutters 164 - 167 Kronentrenner (EKR)
Amalgam remover 168 Amalgamentferner
Q-Finishers 169 - 171 QO-Finierer
Finishing instruments 172 - 182 Finierer
Intraoral work on titanium 183 - 185 Titanbearbeitung im Mund
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f@‘ Hartmetall | Bohrer
Tungsten carbide | Burs

® H1SEM 1L

b 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5

GroBe - Size @ %o mm 010 012 014 016 018 021 023 025 027 029 031

Winkelstiick - Right-angle (RA)

o H1SEM.204. ... 010 012 014 016 018 021 023 025 027 029 031
Winkelstiick lang - Right-angle long (RAL)

== ——
152 @ H1SEM.205. ... 010 012 014 016 018 021 023 - 027 - -

Reduzierte Vibration H1SE/ Ore 100000 min''/rpm
H1SEM ggii. herkdémmlichen Rund

Rundbohrern Schnittfreudige Kreuzverzahnung zum vibrationsarmen

Reduced vibration H1SE/ Exﬁfv'ire"H . sioh

H1SEM Compared to Rzu:; er Hals fur bessere Sicht

conventional round burs Staggered toothing with high-efficiency cutting design for
excavating

Slim neck for improved vision

=

® HI1SE

US No. 18E 28E 38E 48E 5SE 6SE 78E 8SE - -

Winkelstiick - Right-angle (RA)
_
o H1SE.204. ... 008 010 012 014 016 018 021 023 025 027 029 031

B 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 & 5
GroBe - Size 2 "o mm 008 010 012 014 016 018 021 023 025 027 029 031
) . .
B |

Winkelstiick lang - Right-angle long (RAL)
e
Kavitﬁtenpréparation . H1SE.205. ... = 010 = 014 = 018 = 023 = 027 = -

Rund O 100000 min”/rpm

Cavity preparation Rund

Round Schnittfreudige Kreuzverzahnung zum vibrationsarmen
Exkavieren
Round
Staggered toothing with high-efficiency cutting design for
excavating

‘ zuriick zur Gesamttibersicht
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Hartmetall | Bohrer
Tungsten carbide | Burs

®@ H1SM

& 5 5 5) 5 5 5) 5
GroBe - Size @ %o mm 010 012 014 016 018 021 023
) US No. 2SM 3SM 4SM 5SM 6SM 7SM 8SM
|
4 FG - Friction Grip (FG)
\ . ‘

f——
@ H1SM.314. ... -1 Qo 10 1
Winkelstilck - Right-angle (RA)
T
153

Kavititenpriparation @ H1SM.204. ... 1010 1012 #1014 1016 m018 1021 023
Rund Winkelstiick lang - Right-angle long (RAL)

Cavity preparation e
Round @ H1SM.205. ... 1010 - 1014 - 1018 - 1023

1 = On 100000 min'/rpm

8 = O 160000 min'/rpm

Rund

Schnittfreudige Ausflihrung zum Exkavieren
Schlanker Hals fiir bessere Sicht

Round

High-efficiency cutting design for excavating
Slim neck for improved vision
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)

®@ H1S

Hartmetall | Bohrer
Tungsten carbide |

Burs

™

o

5 5

GréBe - Size @ Yo mm 008 010

US No.

FG - Friction Grip (FG)
—TFr—
500 314 001003 ...

@ H1S.314. ...

18 28

5
012
38

012

014
48

014

5 5 5 5 5
016 018 021 023 025
58 68 78 8

016 018 +021 +023 -

027
108

8027

029

Winkelstiick - Right-angle (RA)

500 204 001003 ...

H1S.204. ... 1008 1010

1012

1014

1016 1018 ®021 1023 1025

1027

1029

Winkelstiick lang - Right-angle long (RAL)

E=

500 205 001003 ...

@ H1S.205. ...

- 1010

1014

- 1018 - 1023 -

1027

1 = O 100000 min™'/rpm

8 = Om. 160000 min™'/rpm

+ = O 300000 min'/rpm

Rund

Schnittfreudige Ausfiihrung zum Exkavieren
Extralanger Schaft fiir parodontale und chirurgische
Anwendungen, siehe H141

Round

High-efficiency cutting design for excavating

Extra long shank version for periodontal and surgical
applications, see H141

‘0.0
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Hartmetall | Bohrer
Tungsten carbide | Burs

H1
al 8
=) 5N 5N UGN SN SN SN SN e el s e e s

GroBe - Size @ %o mm 005 006 007 008 009 010 012 014 016 018 021 023 027
US No. % Y % 1 1% 2 3 4 5 6 7 8 10

FG - Friction Grip (FG)
=——————
500 314 001001 ...
H1.314. ... 005 006 007 008 009 010 012 014 016 018 +021 +023 8027

FG extra lang - Friction Grip extra-long
(FGXL)

500 316 001001 ... 155
H1.316. ... = = = = - 1010 ®012 1014 ®016 018 - 023 -
Winkelstiick - Right-angle (RA)
e
500 204 001001 ...
H1.204. ... 1005 ®006 ®007 m008 m009 m010 m012 m014 m016 m018 m021 m023 w027
Winkelstiick lang - Right-angle long (RAL)
==
500 205 001001 ...
H1.205. ... = = = - - 1010 - 1014 1016 1018 - 1023 -

1 = O 100000 min'/rpm
8 = O 160000 min'/rpm
+ = Ora 300000 Min'/rpm
Rund

Round

H21R
= 5 5] &

GroBe - Size @ Yo mm 010 012 014
L mm 4,2 4,2 42
US No. 1157 1158 1159

FG - Friction Grip (FG)

=———

500 314 137006 ...
H21R.314. ... 010 012 014

Zylinder, rund
Cylinder, round

< zuriick zur Gesamtiibersicht |‘ zuriick zur Ubersicht
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Hartmetall | Bohrer

)

Tungsten carbide | Burs
H31R
| » 5 5 5
]
y’ GréBe - Size @ Yo mm 010 012 014
‘ L mm 4,2 4,2 4,4
o US No. 1557 1558 1559
L - FG - Friction Grip (FG)
) ¢ =
3\ (5
At 500 314 137007 ...
H31R.314. ... 010 012 014
Kawtater.'lpraparatlon Zylinder rund, mit Querhieb
156 Bohrer mit rundem Ende Cylinder round with cross cut
Cavity preparation
Bur with round end
® HS31RS ‘ H249 M 1
D 5 5 & 5
GroBe - Size @ %o mm 010 012 GréBe - Size @ %o mm 007
L mm 4,2 42 L mm 2,7
US No. 19671558 FG - Friction Grip (FG)
FG - Friction Grip (FG) =
————————— H249M.314. ... 007
® 500 3148137292 Owe. 160000 min"/rpm
H31RS.314. ... V0 § Oz Schlanker Hals fiir bessere Sicht
Schnittfreudige Ausfiihrung durch ausgeprégtere Slim neck for improved vision
Ubergangsschneide
High cutting efficiency due to a pronounced tip-
transversing blade
< zuriick zur Gesamttibersicht |{ zuriick zur Ubersicht
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Hartmetall | Bohrer
Tungsten carbide | Burs

H 23R
= 5 5 5 D 5 5
GroBe - Size @ %o mm 010 012 016 GroBe - Size @ %o mm 012 016
L mm 4,2 42 44 L mm 4,2 4,4
US No. "o 17t 1172 US No. 1701 1702
FG - Friction Grip (FG) FG - Friction Grip (FG)
—_— —_—
500 314 194006 ... 500 314 194007 ...
H23R.314. ... 010 012 016 H33R.314. ... 012 016
Winkelstiick - Right-angle (RA) FG extra lang - Friction Grip extra-long
(FGXL)
_ 157
500 204 194006 ... f=—————————————
H23R.204. ... - 1012 1016 500 316 194007 ...
H33R.316. ... - 1016
1 = O 100000 min'/rpm
Konisch mit abgerundeter Spitze 1 = O 100000 min'/rpm
Tapered with round end Konisch mit abgerundeter Spitze und Querhieb

Tapered with round end and cross cut

H7
‘ B 5 5 D 5 5 5 5
GroBe - Size @ Yo mm 006 008 009 010 012 014 018
L mm 1,3 1,7 1,8 1,75 1,8 1,85 24
US No. 329 330 330% 331 332 333
k FG kurz - Friction Grip short (FGS)
) \ ( ———————
A9 " 500 313 232001 ...
H7.313. ... - 008 - - - - -
Kavitatenpréaparation FG - Friction Grip (FG)
. i=———
Birne
Cavity preparation 500 314 232001 ...
Pear H7.314. ... 006 008 009 010 012 014 018
Winkelstiick - Right-angle (RA)
=
500 204 232001 ...
H7.204. ... - 1008 - 1010 - w014 -
1 = O 100000 min'/rpm
Birne
Pear

‘. oo ZUrlckzur Gesamtibersicht
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Hartmetall | Bohrer
Tungsten carbide | Burs

)

® H7S ®@ H7SM
& 5 5 5 5 5 & 5
GroBe - Size @ %o mm 009 010 012 014 016 GroBe - Size @ Yo mm 009
L mm 1,8 1,8 18 185 2,1 L mm 2,7
US No. BOYUS IS S W - FG - Friction Grip (FG)
FG - Friction Grip (FG) (=
= @ H7SM.314. ... 009
500 314 232003 ... One 160000 min'/rpm
@ H7S.314. ... 009 010 012 014 016 Bime
Birne Schnittfreudige Ausflihrung zum Exkavieren
158 Schnittfreudige Ausfiihrung zum Exkavieren iSJ:ZLanker Hals fiir bessere Sicht
Pear

High-efficiency cutting design for excavating

High-efficiency cutting design for excavating Slim neck for improved vision

H7L H 245
D 5 5 5 = 5 5
GroBe - Size @ %o mm 010 012 014 GroBe - Size @ %o mm 008 014
L mm 3,8 4,2 4,4 L mm 2,8 2,8
US No. 331L 332L  333L US No. 245 -
FG - Friction Grip (FG) FG - Friction Grip (FG)
[— f——x
500 314 234006 ... 500 314 233006 ...
H7L.314. ... 010 012 014 H245.314. ... 008 014
Birne, lang Birne
Pear, long Pear
< zuriick zur Gesamttibersicht |‘ zuriick zur Ubersicht
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Hartmetall | Bohrer

Tungsten carbide | Burs
H 59
5 5
GréBe - Size @ Yo mm 010
L mm 2,5
FG kurz - Friction Grip short (FGS)
=
H59.313. ... 010
FG - Friction Grip (FG)
f——c
H59.314. ... 010
Fissurenbohrer zum minimalinvasiven Aufziehen von 159

Fissuren, schneidende Spitze
Fissure bur for minimally invasive opening of fissures,
cutting tip

H 2

) 5 b) 5] 0] 5] 5 O] 5]
GroBe - Size @ "o mm 006 008 009 010 012 014 016 018
L mm 05 0,9 1,0 1,1 1,2 1,4 1,6 1,7
J US No.

By 3 My B %y B Y

} FG - Friction Grip (FG)
=
o 0 500 314 010006 ...
H2.314. ... 006 008 009 010 012 014 016 018

. " Winkelstiick - Right-angle (RA
Kavitatenpraparation nkelstiok - Right-angle (RA)
==
Umgekehrter Kegel

500 204 010006 ...

Cavity preparation
Inverted cone H2.204. ... 1006 1008 - m010 m012 m014 016 1018

1 = O 100000 min'/rpm
Umgekehrter Kegel
Inverted cone

< zuriick zur Gesamtiibersicht |‘ zuriick zur Ubersicht
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160

' W —

Kavitatenpraparation
Mit Querhieb

Cavity preparation
With cross cut

Hartmetall |

Bohrer

Tungsten carbide | Burs

H 21 [
D 5 5 &) 5 5
GroBe - Size @ %o mm 008 009 010 012 014
L mm 3,4 42 42 42 44
US No. 55 56 57 58 59
FG - Friction Grip (FG)
F
500 314 107006 ...
H21.314. ... 008 009 010 012 014
Zylinder
Cylinder
H 31
) 5 5 5] &) 5
GroBe - Size @ %o mm 008 010 012 014 016
L mm 3,4 42 42 44 44
US No. 555 557 558 559 560
FG - Friction Grip (FG)
% 500 314 107007 ...
H31.314. ... 008 010 012 014 016
FG extra lang - Friction Grip extra-long
(FGXL)
500 316 107007 ...
H31.316. ... - 4010 +012 +014 -
Winkelstiick - Right-angle (RA)
_
500 204 107007 ...
H31.204. ... - 1010 - - 1016
1 = O 100000 min'/rpm
+ = Ora 300000 min'/rpm
Zylinder mit Querhieb
Cylinder with cross cut
Qoo zuriick zur Gesamtiibersicht |‘".
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Hartmetall | Bohrer

Tungsten carbide | Burs
X -
H21L H31L
= 5 5 5 = 5 5
GroBe - Size @ %o mm 009 010 012 GroBe - Size @ %o mm 010 012
L mm 52 6,0 6,0 L mm 6,0 6,0
US No. 561 57L 581 US No. 557L  558L
FG - Friction Grip (FG) FG - Friction Grip (FG)
—_— =———
500 314 110006 ... 500 314 110007 ...
H21L.314. ... 009 010 012 H31L.314. ... 010 012
Zylinder, lang Zylinder lang mit Querhieb

Cylinder, long

Cylinder long with cross cut

H 23
= 5 5] 5} 5

GroBe - Size @ %o mm 008 009 010 012
L mm 3,4 42 42 4.2
US No. 168 169 170 171

FG - Friction Grip (FG)

—_—

500 314 168006 ...
H23.314. ... 008 009 010 012

Konisch
Tapered

< zuriick zur Gesamtiibersicht |‘ zuriick zur Ubersicht
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/‘

H23L

Hartmetall |
Tungsten carbide |

Bohrer
Burs

em———————

Kavitatenpraparation
Konische Bohrer
Cavity preparation
Tapered burs

]

GroBe - Size
L
US No.

FG - Friction Grip (FG)
=

500 314 171006 ...
H23L.314. ...

D 5 5 5
@ Yo mm 009 010 012
mm 52 6,0 6,0

169L 170L 171L

009 012

Konisch, lang
Tapered, long

‘0..

H 33

@

GroBe - Size

L

US No.
FG - Friction Grip (FG)
—7—=—

500 314 168007 ...
H33.314. ...

» 5 5 5

@ %o mm 009 010 012
mm 42 42 42
699 700 701

010

5

016
4,4
70

016

021
4,8
703

FG extra lang - Friction Grip extra-long

(FGXL)

500 316 168007 ...
H33.316. ...

- 4010 +012

+016

8021

Handstlick - Handpiece (HP)
| |

500 104 168007 ...
H33.104. ...

1009 1010 m012

1016

1021

1 = O 100000 min'/rpm
8 = O 160000 min'/rpm
+ = Ora 300000 min''/rpm
Konisch mit Querhieb
Tapered with cross cut

H33L

al [

GroBe - Size
L
US No.

FG - Friction Grip (FG)
=
500 314 171007 ...

H33L.314. ...

D 5 5 5
@ Yo mm 009 010 012
mm 52 6,0 6,0
699L

700L 7010

009 010 012

5
016
6,0
702L

016

FG extra lang - Friction Grip extra-long

(FGXL)

500316 171007 ...

H33L.316. ...

- 1010 m012

1016

1 = O 100000 min'/rpm
Konisch lang mit Querhieb
Tapered long with cross cut
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Hartmetall | Bohrer
Tungsten carbide | Burs

H 207

» 5 5 5

GréBe - Size @ %omm 010 012 014
US No. 957 958 959

FG - Friction Grip (FG)
=——————
500 314 150001 ...
H207.314. ... 010 012 014

Stufenbohrer zum Tieferlegen der Préparationsstufe,

wenn mit Diamant 837 /837L préapariert wurde oder

zur Schaffung eines flachen Préparationsbodens in der 163
Kavitat

End-cutting bur for lowering the preparation limit following

shoulder preparation with 837,/837L diamond series or

for creating a flat preparation floor in the cavity
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Hartmetall |
Tungsten carbide |

Kronentrenner (EKR)
Crown cutters

Crown Cutters

A.ﬁ\,

&

H4MC - the crown cutter for metal
and ceramics

Designed for quick and efficient
cutting of crowns made of metal

alloys, titanium and veneers made of
low-fusion ceramics without instrument
change.

Product characteristics and
advantages

Due to its special “D” type toothing,

164 the H4MC enables quick cutting of
crowns and bridges made of all popular
metal alloys without problems. Large
chip spaces permit quick chip removal
and prevent clogging, especially when
cutting soft alloys with gold content.
HAMC is ideally suited for thin ceramic
veneers, too.

A further distinct feature is the
tip-transversing blade permitting easy
penetration of the material to be cut.

For cutting all-ceramic crowns and
bridge frames made of extremely hard
ceramics, as for example zirconium
oxide ceramics, we recommend Jack:
47RS.314.016.

Qoo zuriick zur Gesamtiibersicht
back to general overview

Kronentrenner

H4MC - der Kronentrenner fiir Metall und
Keramik

Trennen Sie ohne Instrumentenwechsel

alle géngigen Metall-Legierungen, Titan und
Verblendungen aus niedrigschmelzender
Keramik.

Produkteigenschaften und Anwendungs-
vorteile

Der H4MC ermdglicht durch seine spezielle
D-Verzahnung das schnelle und problem-
lose Zerspanen von Kronen und Briicken
aller géngigen Metall-Legierungen. GroBe
Spanrdume ermoglichen eine schnelle
Spanabfuhr und verhindern speziell bei

der Zerspanung von weichen goldhaltigen
Legierungen das Verschmieren. Auch dinne
Keramikverblendungen sind fiir den H4MC
kein Problem.

Ein weiteres Merkmal ist die Ubergangs-
schneide an der Instrumentenspitze, mit der
Sie schnell in das zu zerspanende Material
eindringen kénnen.

Fir das Auftrennen von Vollkeramikkronen
und Briickengeriisten aus extrem harter
Keramik, wie z. B. Zirkonoxidkeramik,
empfehlen wir Jack: 4ZRS.314.016.

|‘ v, 2uriick zur Ubersicht
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Hartmetall | Kronentrenner (EKR)

Tungsten carbide | Crown cutters

O® H4 MC

Ve
4]

D 5 5

GréBe - Size @ %o mm 010 012
L mm 2,0 2,0

FG - Friction Grip (FG)

fI=———
o) H4MC.314. ... 010 012

Fiir Keramik verblendete Kronen und extrem harte
Metallkronen

Kronentrenner im 45° Winkel ansetzen

(Fir extrem harte Keramik, wie z. B. Zirkonoxid, 4ZRS
benutzen)

For porcelain-fused-to-metal crowns and metal crowns
Apply crown remover at an angle of 45°

(For extremly hard ceramics, as for example zirconium,

165

use 4ZRS-Diamond)
C
O® H4 MCL
4]
& 5 B

GroBe - Size @ Yo mm 010 012
L mm 3,5 3,5

FG - Friction Grip (FG)

=
o] ) H4MCL.314. ... 010 012

Fiir Keramik verblendete Kronen und extrem harte
Metallkronen

Metall/Keramik Kronentrenner im 45° Winkel ansetzen
Kronentrenner (FUr extrem harte Keramik, wie z. B. Zirkonoxid, 4ZRS
Metal /Ceramic benutzen)

For porcelain-fused-to-metal crowns and metal crowns
Apply crown remover at an angle of 45°

(For extremly hard ceramics, as for example zirconium,
use 4ZRS-Diamond)

Crown cutter

< zuriick zur Gesamtiibersicht |‘ zuriick zur Ubersicht
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Hartmetall |

A
- Tungsten carbide

O® H4 MCXL il
o]
4]
D s
GroéBe - Size @ Vo mm 014
L mm 5,0

FG - Friction Grip (FG)
=

O@®  H4MCXL.314. ... 014

Fir Keramik verblendete Kronen und extrem harte
Metallkronen

Kronentrenner im 45° Winkel ansetzen

(FUr extrem harte Keramik, wie z. B. Zirkonoxid, 4ZRS
benutzen)

For porcelain-fused-to-metal crowns and metal crowns
Apply crown remover at an angle of 45°

(For extremly hard ceramics, as for example zirconium,
use 4ZRS-Diamond)

Metal crowns

|

® H35L
Ty
)1
& 5
GroBe - Size @ Yo mm 012
L mm 3,7

FG - Friction Grip (FG)
f——c

o H35L.314. ... 012

Fir Metallkronen
Kronentrenner im 45° Winkel einsetzen
For metal crowns
Apply crown remover at an angle of 45°

Kronentrenner (EKR)

Crown cutters

O @ H4 MCXXL

4]0

o 5
GroBe - Size @ Vo mm 014
L mm 8,0
FG - Friction Grip (FG)
e
O@ HAMCXXL.314. ... 014

O 300000 min'/rpm

Fir Keramik verblendete Kronen und extrem harte

Metallkronen
Kronentrenner im 45° Winkel ansetzen

(Flr extrem harte Keramik, wie z. B. Zirkonoxid, 4ZRS

benutzen)

For porcelain-fused-to-metal crowns and metal crowns

Apply crown remover at an angle of 45°

(For extremly hard ceramics, as for example zirconium,

use 4ZRS-Diamond)

@0 H34

—

4]0

GroBe - Size

L

FG - Friction Grip (FG)
f—
500 314 138008 ...

o0 H34.314. ...

mm

D 5
@ %o mm 010 012

2,0

010

5

2,0

012

Fir Metallkronen
Kronentrenner im 45° Winkel einsetzen
For metal crowns
Apply crown remover at an angle of 45°

Qoo zuriick zur Gesamtiibersicht
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Metall
Kronentrenner
Metal
Crown cutters

Hartmetall |

Kronentrenner (EKR)

Tungsten carbide | Crown cutters
il
H 40
@0 H34L
Rea
N 4
El Ll
et
5
B s 2
- " 3 GroBe - Size @ Yo mm 012
GroBe - Size D Yo mm 012
L mm 4,0
L mm 3,5
FG - Friction Grip (FG)
FG - Friction Grip (FG) ) ~
——
500 314 139008 500 314 139008 ...
H40.314. ... 012
( X H34L.314. ... 012

Fiir Metallkronen

Kronentrenner im 45° Winkel einsetzen

For metal crowns

Apply crown remover at an angle of 45°

Fir Metallkronen

Kronentrenner mit einem Winkel von 45° ansetzen

For metal crowns

Apply crown remover at an angle of 45°

167
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f@ Hartmetall | Amalgamentferner

Amalgamentferner
fur effizientes Arbeiten
Amalgam remover
for efficient work

Tungsten carbide | Amalgam remover

Amalgam remover

Besides the aspect of health protec-
tion during the removal of insufficient
amalgam fillings, special emphasis has
been placed above all on keeping the
treatment time as short as possible.
The H32 has been developed as a
specialised instrument for this very
purpose.

« Distinctive tip transversing blade

for optimal axial drilling ability, low
resistance to penetration and a large
chip space

* Toothing with a pyramid-shaped
cutting tip

e Clearly defined chip spaces for high
efficient cutting of amalgam and proper
removal of the debris

—_——

@® H32
D 5
GroBe - Size @ %o mm 012
L mm 4,2
FG - Friction Grip (FG)
—
(X H32.314. ... 012

Amalgamentferner
Amalgam remover

Qoo zuriick zur Gesamtiibersicht
back to general overview

Amalgamentferner

Besondere Aufmerksamkeit wird neben
der gesundheitsschonenden Entfernung
insuffizienter Amalgamfiillungen vor allem
einer moglichst kurzen Behandlungszeit
beigemessen. Der H32 ist als Spezialist
ausschlieBlich fiir diesen Zweck entwickelt
worden.

» ausgepragte Ubergangsschneide an der
Stirn fiir optimale axiale Bohreigenschaften,
sehr geringe Eindringwiderstéande und einen
groBzligig dimensionierten Spanraum

* pyramidenférmig zulaufende Schneiden-
spitzen

* klar definierte Spanrdume fiir ein hochwirk-
sames Zerspanen des Amalgams und fur
einen geregelten Abtransport der entste-
henden Einzelstiicke

|{ v, 2uriick zur Ubersicht
back to overview



1,8um

1,0pm

Om

H135

H135F

H135UF [ H135Q H135UF

(1

Set 4546

Tungsten carbide

Q-Finishers

Q-Finishers for efficient working on
composite and optimal results

Different instruments are available
for the finishing of composites. The
ideal instrument can be chosen to
suit the surface quality of the natural
teeth: Tungsten carbide finishers
create smooth surface in little time,
red diamond finishers leave a certain
roughness. These are used when the
filling is to receive a certain surface
structure.

Step @ Q-Finisher (e.g. H135Q)
Step @ ultra-fine finishing instrument
(e.g. H135UF)

Advantages:

* Economy of time and money thanks
to a fast, efficient finishing procedure

e A better surface quality can be
achieved after just one finishing step
than previously after two finishing steps
with traditional tungsten carbide burs.
This is due to the cross-cut toothing
specially designed for work on fillings

* Creates much finer surfaces than red
diamond finishers (Rz: approx. 14 um)
e The instruments H134Q, H135Q and
H50AQ with their smooth non-cutting
tip assure gentle finishing without
damage to the gingiva

Set 4679

Qoor zuriick zur Gesamtiibersicht
back to general overview

Hartmetall | Q-Finierer
| Q-Finishers

O-Finierer

Q-Finierer - fiir rationelles Arbeiten
und optimale Finierergebnisse bei der
Compositebearbeitung

Fir die Finitur von Composite-Fiillungen
stehen unterschiedliche Instrumente zur
Verfligung. Je nach Oberflachenbeschaffen-
heit der natiirlichen Zahne kann das optimale
Instrument ausgewahlt werden: Hartmetall-
finierer erzeugen schnell glatte Oberflachen,
rote Diamant finierer hinterlassen eine
gewisse Rauigkeit und werden eingesetzt, um
der Fillung eine gewisse Oberflachenstruktur
zu geben.

Stufe @ Q-Finierer (z. B. H135Q)
Stufe @ ultrafeiner Finierer (z. B. H135UF)

Vorteile:

e Zeit- und Kostenersparnis durch eine
schnelle und effiziente Finitur

* bereits nach der 1. Finierstufe wird durch
die fiillungsgerechte Spezialquerhiebver-
zahnung eine bessere Oberflachenqualitat
erreicht als nach 2 Finierstufen mit herkdmm-
lichen Hartmetallfinieren

* erzeugt deutlich feinere Oberflachen als ein
roter Diamantfinierer (Rz: ca. 14 pm)

* die glatte, nicht verzahnte Spitze bei den
Figuren H134Q, H135Q und H50AQ sorgt fiir
schonendes Finieren und schitzt die Gingiva

|‘ v, 2urtick zur Ubersicht
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=

ce

Hartmetall | Q-Finierer

Tungsten carbide | Q-Finishers

H 134 Q

HiRE

GroBe - Size

L

Spezialbezeichnung - Special name

oce

5 5
@ Yo mm 014
mm 6,0
FS6Q
FG - Friction Grip (FG)
H134Q.314. ...

014

Labial
Labial

oce

Composite
Konturieren/Finieren mit
Q-Finierern

Composite
Trimming/Finishing with
Q-Finishers

H 48 LQ

S

GroBe - Size

L

oce

D 5
@ %o mm 012

mm 8,0

FG - Friction Grip (FG)
(=

H48LQ.314. ...

Oree 300000 min'/rpm

Labial
Labial

zuriick zur Gesamtiibersicht
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{..0

O® H135Q
-
HIE
5 5
GroBe - Size @ Vo mm 014
L mm 9,0
Spezialbezeichnung - Special name F$9Q
FG - Friction Grip (FG)
—m
0@ H1350.314. ... 014
Orax 300000 min'/rpm
Labial
Labial
O® H48 XLQ
D 5
GréBe - Size @ %o mm 012
L mm 10,0
FG - Friction Grip (FG)
—
O@  H48XLO.314. .. 012

Ore 300000 min''/rpm
Labial, extra lang
Labial, extra long

zuriick zur Ubersicht
back to overview
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O® H375RQ
& 5
GroBe - Size @ Yo mm 016
L mm 8,0
Winkel - Angle a 2°
FG - Friction Grip (FG)
=—r-——7——
O@®  H375RQ.314. ... 016
Labial
Labial
|
g
O® H2460Q I
& 5
GroBe - Size @ %o mm 009
L mm 3,7
FG - Friction Grip (FG)
f=—
oy J H246Q.314. ... 009
Okklusal
Schneidende Spitze
Occlusal
Cutting tip
O® H50AQ
-
[4][
D 5
GroBe - Size @ Yo mm 010
L mm 6,0
FG - Friction Grip (FG)
—
0@ H50AQ.314. ... 010

Interdental
Interproximal

Tungsten carbide | Q-Finishers

Hartmetall | Q-Finierer

O® H379Q

= 5 5
GroéBe - Size @ Yo mm 018 023
L mm 3,5 4,2

FG - Friction Grip (FG)
=

0@ H379Q.314. ...

018 +023

+ = Ora 300000 min'/rpm
Palatinal /Okklusal
Palatal/Occlusal

O® H390Q

171

S

GroBe - Size

L

FG - Friction Grip (FG)
f————c

500 314 274075 ...
0@ H390Q.314. ...

D 5
@ %o mm 018

mm 3,6

018

O 300000 min'/rpm
Okklusal

Schneidende Spitze
Occlusal

Cutting tip

Qoo zuriick zur Gesamtiibersicht
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Hartmetall | Finierer
Tungsten carbide |

)

D 5 5 5 5
@ %o mm 014 018 023 027

GroBe - Size

US No. 7004 7006 7008 7009

FG - Friction Grip (FG)
f—
500 314 001071 ...
® H41.314. ... 014 018 +023 8027

Winkelstlick - Right-angle (RA)
S
500 204 001071 ...
o H41.204. ... 1014 1018 1023 1027

1 = On 100000 min'/rpm

8 = O 160000 min'/rpm

+ = Ora 300000 min'/rpm

Rund

12-24 Schneiden, abhéngig von der GréBe
Round

12-24 blades depending on size

® HA47L

& 5 5
GroBe - Size @ Yo mm 012 014
L mm 4,2 44
US No. 7303 7304

FG - Friction Grip (FG)
(=
500 314 234072 ...

® H47L.314. ... 012 014

Birne, lang

12 Schneiden, normal
Pear, long

12 blades, normal

‘0.0

zuriick zur Gesamtiibersicht
back to general overview

Finishing instruments

o 5 5 5
GroBe - Size @ Vo mm 012 014 018
L mm 35 35 38
US No. 7102 7104 7106
FG - Friction Grip (FG)
=
500 314 254072 ...
® H46.314. ... 012 014 018
Flamme
12 Schneiden, normal
Flame
12 blades, normal
& 5
GroBe - Size @ %o mm 009
L mm 5,0
FG - Friction Grip (FG)
=
500 314 287072 ...
e H281.314. ... 009

Torpedo, kurz

Passend zum Diamanten 876
8 Schneiden, normal
Torpedo, short

Matches 876 diamond series
8 blades, normal

|‘o-o
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® H282

= 5 5
GréBe - Size @ Yo mm 010 012
L mm 6,0 6,0

FG - Friction Grip (FG)
S
500 314 288072 ...
[ J H282.314. ... 010 012

Parallele Hohlkehle, Torpedo

Passend zum Diamanten 877

8-10 Schneiden, abhangig von der GréBe
Parallel chamfer, torpedo

Matches 877 diamond series

8-10 blades depending on size

& 5
GréBe - Size @ Yo mm 012
L mm 8,0

FG - Friction Grip (FG)
7
500 314 289080 ...
H283E.314. ... 012

O 300000 Min'/rpm

Zum Ausarbeiten von Provisorien aus NEM und
Kunststoff

10 Schneiden, normal

For trimming temporary appliances made of non-precious
metal and acrylics

10 blades, normal

Hartmetal
Tungsten carbide |

® H 283

Finishing instruments

I | Finierer

D 5
GroBe - Size
L mm 8,0
FG - Friction Grip (FG)
T

500 314 289072 ...
([ H283.314. ...

5 5]

@ %o mm 010 012 014

8,0 8,0

+010 +012 +014

Winkelstiick - Right-angle (RA)
500 204 289072 ...
e H283.204. ... -

173

1012 -

1 = O 100000 min'/rpm

+ = Owa 300000 mMin'/rpm

Parallele Hohlkehle, Torpedo

Passend zum Diamanten 878

8-12 Schneiden, abhangig von der GroBe
Parallel chamfer, torpedo

Matches 878 diamond series

8-12 blades depending on size

® H284

& 5
GréBe - Size @ Yo mm 014
L mm 10,0

FG - Friction Grip (FG)
_—
500 314 290072 ...
() H284.314. ... 014

O 300000 Min'/rpm
Parallele Hohlkehle, Torpedo
Passend zum Diamanten 879
12 Schneiden, normal
Parallel chamfer, torpedo
Matches 879 diamond series
12 blades, normal

Qoo zuriick zur Gesamttibersicht
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Hartmetall

® H281K

Finierer

Tungsten carbide

™

GroBe - Size
L
Winkel - Angle

FG - Friction Grip (FG)
—_—
500 314 296072 ...
o H281K.314. ...

o

mm

5

@ %o mm 012

5,0
20

Konische Hohlkehle, Torpedo
Passend zum Diamanten 876K
8 Schneiden, normal

Tapered chamfer, torpedo
Matches 876K diamond series
8 blades, normal

® H283K

GroBe - Size
L
Winkel - Angle

FG - Friction Grip (FG)
—_——
500 314 298072 ...
o H283K.314. ...

o

mm

a

5

@ Yo mm 016

8,0
20

016

5
021
8,0

20

+021

Winkelstiick - Right-angle (RA)
500 204 298072 ...
e H283K.204. ...

1016

1021

1 = O 100000 min'/rpm

+ = Oma 300000 min'/rpm

Konische Hohlkehle, Torpedo

Passend zum Diamanten 878K

10-12 Schneiden, abhéngig von der GréBe
Tapered chamfer, torpedo

Matches 878K diamond series

10-12 blades depending on size

‘0.0

Finishing instruments

® H282K

m

GroBe - Size
L
Winkel - Angle
FG - Friction Grip (FG)

[

500 314 297072 ...
@ H282K.314. ...

B

mm

a

5 5

@ %o mm 014 016

6,0 6,0
2° 2°

014 016

Winkelstiick - Right-angle (RA)

e

500 204 297072 ...
@ H282K.204. ...

1014 1016

1 = O 100000 min'/rpm

Konische Hohlkehle, Torpedo

Passend zum Diamanten 877K

8-10 Schneiden, abhangig von der GréBe
Tapered chamfer, torpedo

Matches 877K diamond series

8-10 blades depending on size

® H284K

GroBe - Size
L
Winkel - Angle

FG - Friction Grip (FG)
—_—
500 314 299072 ...
(] H284K.314. ...

o

mm

a

5

@ Yo mm 018

10,0
20

018

Orax 300000 min'/rpm
Konische Hohlkehle, Torpedo
Passend zum Diamanten 879K
12 Schneiden, normal
Tapered chamfer, torpedo
Matches 879K diamond series
12 blades, normal

zuriick zur Gesamtiibersicht
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® H297
r
& 5
GréBe - Size @ Yo mm 012
L mm 8,0
FG - Friction Grip (FG)
—_—
500 314 158072 ...
@ H297.314. ... 012

O 300000 min'/rpm
Parallele Stufe, Kante rund

Passend zum Diamanten 837KR

10 Schneiden, normal

Parallel shoulder, rounded edge
Matches 837KR diamond series

10 blades, normal

Kronenpraparation

Finitur von Kronenstiimpfen
Crown preparation
Finishing crown cores

Tungsten carbide

Hartmetall | Finierer
Finishing instruments

!

GroBe - Size
L
Winkel - Angle

FG - Friction Grip (FG)
_—
500 314 546072 ...
® H336.314. ...

D 5 5

@ %o mm 016 018

mm 8,0 8,0

016 018

Konische Stufe, Kante rund
Passend zum Diamanten 847KR
12 Schneiden, normal

Tapered shoulder, rounded edge
Matches 847KR diamond series
12 blades, normal

® H375R
lr"l

GroBe - Size

L

Winkel - Angle

US No.

FG - Friction Grip (FG)

500 314 198072 ...
® H375R.314. ...

» 5 5 5 5 5 5

@ %o mm 012 014 016 018 021 023

mm 80 80 80 80 80 8,0
a 2° 2° 2° 2° 2° 2°
7653 7664 7675 7686 =

+012 +014 016 018 +021 +023

+ = Or 300000 min''/rpm
Konische Hohlkehle, rund
Passend zum Diamanten 856
12 Schneiden, normal
Tapered chamfer, round
Matches 856 diamond series
12 blades, normal

Qoo zuriick zur Gesamtiibersicht
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Hartmetall |
Tungsten carbide

)

Finierer

® Hi132
[

M

& 5

GréBe - Size @ Yo mm 008
L mm 3,0
Spezialbezeichnung - Special name FS3

FG - Friction Grip (FG)

—

500 314 699071 ...

) H132.314. ... 008

Ore 300000 min'/rpm

Passend zum Diamanten 8955/FSD3F

8 Schneiden, normal, nicht schneidende Spitze
Matches 8955,/FSD3F diamond series

8 blades, normal, safe end

O H132 UF
[

M

& 5

GroBe - Size @ Yo mm 008
L mm 3,0
Spezialbezeichnung - Special name FS3UF

FG - Friction Grip (FG)

—

500 314 699031 ...

O H132UF.314. ... 008

Ore 300000 min'/rpm

Passend zum Diamanten 955UF /FSD3UF

30 Schneiden, ultrafein, nicht schneidende Spitze
Matches 955UF /FSD3UF diamond series

30 blades, ultra-fine, safe end

Finishing instruments

O H132F
[l
M
D 5
GroéBe - Size @ Yo mm 008
L mm 3,0
Spezialbezeichnung - Special name FS3F
FG - Friction Grip (FG)
—
500 314 699041 ...
O H132F.314. ... 008
Orex 300000 min'/rpm
Passend zum Diamanten 955EF /FSD3EF
16 Schneiden, fein, nicht schneidende Spitze
Matches 955EF /FSD3EF diamond series
16 blades, fine, safe end
|
® H133
[l
M
) 5
GroBe - Size @ Yo mm 010
L mm 4,2
Spezialbezeichnung - Special name Fs4
FG - Friction Grip (FG)
—
500 314 159071 ...
o H133.314. ... 010

Passend zum Diamanten 8956 /FSD4F

8 Schneiden, normal, nicht schneidende Spitze
Matches 8956,/FSD4F diamond series

8 blades, normal, safe end

< zuriick zur Gesamtiibersicht |‘
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O HI133F
[
M
& 5
GréBe - Size @ Yo mm 010
L mm 4,2
Spezialbezeichnung - Special name FS4F
FG - Friction Grip (FG)
—_—
500 314 159041 ...
O H133F.314. ... 010

Passend zum Diamanten 956EF /FSD4EF

16 Schneiden, fein, nicht schneidende Spitze
Matches 956EF/FSD4EF diamond series

16 blades, fine, safe end

® HI134
[
M
& 5
GroBe - Size @ Yo mm 014
L mm 6,0
Spezialbezeichnung - Special name FS6
FG - Friction Grip (FG)
=
500 314 164071 ...
@ H134.314. ... 014

Passend zum Diamanten 8852 /FSD6F

8 Schneiden, normal, nicht schneidende Spitze
Matches 8852/FSD6F diamond series

8 blades, normal, safe end

Hartmetall | Finierer

Tungsten carbide |  Finishing instruments

O H133UF

[

M
& 5

GréBe - Size @ Yo mm 010

L mm 4,2
Spezialbezeichnung - Special name FS4UF

FG - Friction Grip (FG)
_—
500 314 159031 ...
O H133UF.314. ... 010

Passend zum Diamanten 956UF /FSD4UF

30 Schneiden, ultrafein, nicht schneidende Spitze
Matches 956UF /FSD4UF diamond series

30 blades, ultra-fine, safe end

O H134F
[l
M
5 5
GréBe - Size @ Vo mm 014
L mm 6,0
Spezialbezeichnung - Special name FS6F
FG - Friction Grip (FG)
500 314 164041 ...
O H134F.314. ... 014

Passend zum Diamanten 852EF /FSD6EF

16 Schneiden, fein, nicht schneidende Spitze
Matches 852EF /FSD6EF diamond series

16 blades, fine, safe end

‘." zuriick zur Gesamttibersicht |‘."
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Hartmetall |
Tungsten carbide

=

Finierer

O H134 UF
[
M
& 5
GréBe - Size @ Yo mm 014
L mm 6,0
Spezialbezeichnung - Special name FS6UF
FG - Friction Grip (FG)
—
500 314 164031 ...
O H134UF.314. ... 014

Passend zum Diamanten 852UF /FSD6UF

30 Schneiden, ultrafein, nicht schneidende Spitze
Matches 852UF /FSD6UF diamond series

30 blades, ultra-fine, safe end

O HI35F
[
M
& 5
GréBe - Size @ Yo mm 014
L mm 9,0
Spezialbezeichnung - Special name FS9F
FG - Friction Grip (FG)
—
500 314 166041 ...
O H135F.314. ... 014

O 300000 min'/rpm

Passend zum Diamanten 859EF /FSD9EF

16 Schneiden, fein, nicht schneidende Spitze
Matches 859EF /FSD9EF diamond series

16 blades, fine, safe end

Finishing instruments

Composite

Finitur von Labialflachen
Composite

Labial finishing

{..0
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® H135
[

M

& 5

GréBe - Size @ o mm 014
L mm 9,0
Spezialbezeichnung - Special name FS9

FG - Friction Grip (FG)

—

500 314 166071 ...

) H135.314. ... 014

Ore 300000 min'/rpm

Passend zum Diamanten 8859 /FSD9F

8 Schneiden, normal, nicht schneidende Spitze
Matches 8859/FSD9F diamond series

8 blades, normal, safe end

O H135UF
[
M
& 5
GréBe - Size @ %o mm 014
L mm 9,0
Spezialbezeichnung - Special name FS9UF
FG - Friction Grip (FG)
=
500 314 166031 ...
O H135UF.314. ... 014

O 300000 min'/rpm

Passend zum Diamanten 859UF/FSDUF

30 Schneiden, ultrafein, nicht schneidende Spitze
Matches 859UF/FSDYUF diamond series

30 blades, ultra-fine, safe end

zuriick zur Ubersicht
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Hartmetall | Finierer

Tungsten carbide |  Finishing instruments
® H247 O H247F
& 5 5 5 5 & 5 5
GroBe - Size @ %o mm 007 009 010 012 GroBe - Size @ Yo mm 007 009
L mm 3,2 32 34 34 L mm 3,2 3,2
Spezialbezeichnung - Special name 083 082 = Spezialbezeichnung - Special name 0S3F  0S2F
US No. - 7801 7802 7803 FG - Friction Grip (FG)
FG - Friction Grip (FG) =
—_— 500 314 195041 ...
500314 195071 . ©) H247F.314. ... 007 009
o H247.314. ... 107 § 00 § 00 § 012 Passend zum Diamanten 957EF/OSD2EF, OSD3EF 179
Passend zum Diamanten 8957 /0SD2F, OSD3F 20 Schneiden, fein , ,
i Matches 957EF/0OSD2EF, OSD3EF diamond series
12 Schneiden, normal 20 blades, fi
Matches 8957,/0SD2F, OSD3F diamond series ades, fine

12 blades, normal

® H48L

= 5 5
GroBe - Size @ Yo mm 010 012
L mm 8,0 8,0
FG - Friction Grip (FG)
f——
500 314 249072 ...
e H48L.314. ... 010 012

O 300000 min'/rpm
Flamme

Passend zum Diamanten 862
12 Schneiden, normal

Flame

Matches 862 diamond series
12 blades, normal

< zuriick zur Gesamtiibersicht |‘ zuriick zur Ubersicht
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7@ Hartmetall | Finierer

- Tungsten carbide | Finishing instruments
O HA48LF O HA48 LUF
P j
D 5 & 5
GroBe - Size @ %o mm 012 GréBe - Size @ %o mm 012
L mm 8,0 L mm 8,0
FG - Friction Grip (FG) FG - Friction Grip (FG)
— —
500 314 249042 ... 500 314 249032 ...
i | O H48LF.314. ... 012 O H48LUF.314. ... 012
O 300000 min'/rpm Ornex 300000 min'/rpm
Composite Flamme Flamme
180 Labiale Finitur Passend zum Dia‘manten 862 Passend zum Diaman?en 862
. 20 Schneiden, fein 30 Schneiden, ultrafein
Composite
Labial finishi Flame Flame
abial finishing Matches 862 diamond series Matches 862 diamond series
20 blades, fine 30 blades, ultra-fine
m 5 5 5
GroBe - Size @ %o mm 009 010 012
L mm 3,6 3,6 3,6
US No. 7901 7902 7903
FG - Friction Grip (FG)
A\ ) . —
A (ke 500 314 496071 ...
@ H246.314. ... 009 010 012
Composite Nadel
Okklusale Finitur 12 Schneiden, normal
Composite Needle
Occlusal finishing 12 blades, normal
< zuriick zur Gesamttibersicht |{ zuriick zur Ubersicht
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O H246 UF

& 5
GréBe - Size @ Yo mm 009
L mm 3,7
FG - Friction Grip (FG)
—_—
500 314 496031 ...
O H246UF.314. ... 009
Nadel
30 Schneiden, ultrafein
Needle
30 blades, ultra-fine
O H379F
& 5
GroBe - Size @ %o mm 023
L mm 4,2
Spezialbezeichnung - Special name 0S1F
FG - Friction Grip (FG)
[=—r—7—-
500 314 277042 ...
O H379F.314. ... 023

One 300000 min'/rpm

Ei

20 Schneiden, fein

Passend zum Diamanten 379EF/OSD1EF
Egg/Football

20 blades, fine

Matches 379EF/0OSD1EF diamond series

Hartmetall | Finierer
Tungsten carbide |  Finishing instruments

& 5 5 5
GréBe - Size @ %o mm 014 018 023
L mm 3,1 35 42
Spezialbezeichnung - Special name = e 081
US No. 7404 7406 7408

FG - Friction Grip (FG)
500 314 277072 ...
@ H379.314. ... 014 018 +023
Winkelstiick - Right-angle (RA)
_
500 204 277072 ...
@ H379.204. ... 1014 1018 1023

1 = O 100000 min'/rpm

+ = Ora 300000 min''/rpm

Ei

12 Schneiden, normal

Passend zum Diamanten 8379/0SD1
Egg/Football

12 blades, normal

Matches 8379/0SD1 diamond series

O H379 UF

& 5 5 5
GroéBe - Size @ Yo mm 014 018 023
L mm 3,1 35 472
Spezialbezeichnung - Special name - - OSIUF

FG - Friction Grip (FG)
500 314 277032 ...
O H379UF.314. ... 014 018 +023
Winkelstiick - Right-angle (RA)
_
500 204 277032 ...
O H379UF.204. .. - 1018 1023

1 = O 100000 min'/rpm

+ = Ora 300000 min''/rpm

Ei

30 Schneiden, ultrafein

Passend zum Diamanten 379UF/0OSD1UF
Egg/Football

30 blades, ultra-fine

Matches 379UF/0OSD1UF diamond series

‘. oo ZUrlckzur Gesamtibersicht
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Hartmetall |
Tungsten carbide |

Finierer

Finishing instruments

© HS390F
& 5 5 5 & 5
GréBe - Size @ %o mm 014 016 018 GréBe - Size @ %o mm 016
L mm 3,4 35 3,6 L mm 3,5
FG - Friction Grip (FG) FG - Friction Grip (FG)
— —
500 314 274072 ... 500 314 274042 ...
o H390.314. ... 014 016 018 O H390F.314. ... 016
Winkelstiick - Right-angle (RA)
—_— Granate
20 Schneiden, fein
500 204 274072 ...
) H390.204 Grenade
204 ... = _JO0IGRI0E 20 blades, fine
1 = O 100000 min”'/rpm
Granate
12 Schneiden, normal
Grenade
12 blades, normal
O  H390 UF ‘
& 5 5
GréBe - Size @ Yo mm 016 018
L mm 3,5 3,6
FG - Friction Grip (FG)
—
500 314 274032 ...
O H390UF.314. ... 016 018
Winkelstiick - Right-angle (RA)
E=
500 204 274032 ...
O H390UF.204. ... 1016 -

1 = O 100000 min™'/rpm
Granate

30 Schneiden, ultrafein
Grenade

30 blades, ultra-fine

zuriick zur Gesamtiibersicht
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Hartmetall
Tungsten carbide |

Intraoral work on titanium

In implantology, titanium abutments are
used as prefabricated, solid build-ups
in the crown and bridge technique.
Titanium abutments are either supplied
in assembled condition or fabricated
individually by the dental technician, so
that the dentist only has to carry out
minor corrections on the abutment. To
perform intraoral corrections we have
developed a set of instruments specially
designed for effective work on titanium
in the mouth. We recommend using the

Intraoral work on titanium

Titanbearbeitung im Mund

Intraorale Titanbearbeitung

In der implantologischen Prothetik wird
Titan als préfabrizierter Massivaufbau fiir
die Kronen- und Briickentechnik verwendet.
Titanabutments werden konfektioniert
angeliefert oder individuell vom zahntechni-
schen Labor gefertigt, sodass der Zahnarzt
nur geringe Korrekturen am Abutment
vornehmen muss. Fir intraorale Korrek-
turen bieten wir mit den eigens fir Titan
entwickelten Spezialinstrumenten ein Instru-
mentarium an, das effektives Arbeiten auf
Titan ermdglicht. Zur anschlieBenden Finitur
empfehlen wir die entsprechenden Formen
als Rotring-Finierer.

matching finishing instruments with red
color coding for subsequent finishing. Vorteile: 183
* speziell fr Titan entwickelte grobe

Verzahnung mit Querhieb, die die Bearbei-

tung des zahen Materials zuldsst, ohne zu

Advantages:
* Coarse toothing with cross-cut

jall / for titani .
specially developed for titanium, verschmieren

allowing to work on this tenacious . X o
s « verschiedene Formen sind erhéltlich

material without clogging of the instru- . . 5

» formgleiche Finierer stehen zur Verfligung
ment

* Different shapes are available

* Matching finishing instruments are

¥
5

available

Set 4548

< zuriick zur Gesamtiibersicht |‘ zuriick zur Ubersicht
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Hartmetall | Titanbearbeitung im Mund
Tungsten carbide | Intraoral work on titanium

® HB856G A A A ® HB847 KRG

4] 4]

& 5 5 5 o 5 5} 5
GroBe - Size @ %o mm 016 018 020 GroBe - Size @ %o mm 016 018 020
L mm 80 80 8,0 L mm 80 80 8,0
FG - Friction Grip (FG) FG - Friction Grip (FG)
— —
[ H856G.314. ... 016 018 +020 [ J H847KRG.314. ... 016 018 +020
+ = Ora 300000 min'/rpm +=Ora 300000 min'/rpm
Konische Hohlkehle, rund Konische Stufe, Kante rund
Passend zum Diamanten 856 Passend zum Diamanten 847KR
Tapered chamfer, round Tapered shoulder, rounded edge
184 Matches 856 diamond series Matches 847KR diamond series
‘ zuriick zur Gesamttibersicht |‘ zuriick zur Ubersicht
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Hartmetall | Titanbearbeitung im Mund
Tungsten carbide | Intraoral work on titanium

® H379G
H
s

GréBe - Size @ Yo mm 023

L mm 4,2

FG - Friction Grip (FG)

] H379G.314. ... 023

Orax 300000 min'/rpm

Ei

Passend zum Diamanten 379

Egg/Football

Matches 379 diamond series 185
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Stahl | Ubersicht
Steel | Overview

Bohrer/Finierer Wurzelglatter
Burs/Finishing instruments Root planer

—% —
— S —

Rund 190

Round 188

—

Flamme
Flame 189

Separierstreifen
186 Separating strip

191

< zuriick zur Gesamtiibersicht |< zuriick zur Ubersicht
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Stahl | Inhalt
Steel | Content

Steel — Stahl

Burs/Finishing instruments 188 - 189 Bohrer/Finierer
Root planer 190 Wurzelglatter
Separating strip 191 Separierstreifen

187
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Stahl | Bohrer/Finierer
Steel | Burs/Finishing instruments

1
&» 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 6 6 6 6
GroéBe - Size @ Yo mm 005 006 007 008 009 010 012 014 016 018 021 023 025 027 029 031
US No. % 1 - 1 - 2 3 4 5 6 7 8 9 10 - 11

Winkelstiick - Right-angle (RA)
e
310 204 001001 ...
1.204. ... 1005 1006 1007 m008 mO09 <010 ©012 ©014 <016 <018 021 €023 2025 2027 a029 a031

Winkelstiick lang - Right-angle long (RAL)

B

310205 001001 ...
1.205. ... = = = = - <010 <012 <014 <016 <018 021 023 - = = =

A = 20000 min'/rpm

A = O 25000 min'/rpm

¢ = O 30000 min'/rpm

@ = O 40000 min'/rpm

@ = O 70000 min'/rpm

1 = O 100000 min'/rpm

Rund

Nicht im Autoklav sterilisierbar
Schaftart 205 nur 6er-Verpackung
Round

Cannot be sterilized in the autoclave
Shank 205 only available in a pack of 6

41
D 6 6 6 6 6 6 6
GroBe - Size @ %o mm 010 012 014 016 018 021 023
US No. - B C D - 200 -

Winkelstiick - Right-angle (RA)
e
310 204 001071 ...
41.204. ... <010 ©012 9014 <016 <018 4021 4023

¢ = O 30000 min'/rpm

@& = O 40000 min'/rpm

@ = O 70000 min'/rpm

Finierer, Rund

Nicht im Autoklav sterilisierbar
Finisher, round

Cannot be sterilized in the autoclave

‘. oo Zurlickzur Gesamtuibersicht

zuriick zur Ubersicht
back to general overview A

back to overview




Stahl |

Bohrer/Finierer

zuriick zur Ubersicht

Steel | Burs/Finishing instruments
» 6 6 6 6 6 6
GroBe - Size @ Yo mm 009 010 012 014 016 018
L mm 4,2 4,6 48 5,1 54 5,7
US No. - 242 - - - -
Winkelstiick - Right-angle (RA)
===
310 204 243071 ...
48.204. ... 1009 <010 <012 <014 <016 <018
@& = O 40000 min'/rpm
¢ = O 70000 min'/rpm
1 = O 100000 min'/rpm
Finierer, Flamme
Nicht im Autoklav sterilisierbar
Finisher, flame
Cannot be sterilized in the autoclave
Qoo zuriick zur Gesamttibersicht |‘."
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C@ Stahl | Wurzelglitter
Steel | Root planer

190 |

D
GréBe - Size @ V1o mm
L mm

Winkelstiick - Right-angle (RA)
==
189.204. ...

6
012
2,6

012

Ore 10000 min'/rpm
Wurzelglatter, rostfreier Stahl
Wir empfehlen Set 4362
Root planer, stainless steel
We recommend set 4362

o 6
GréBe - Size @ Yo mm 010
L mm 5,6

Winkelstiick lang - Right-angle long (RAL)

=S
190.205. ... 010

O 10000 min'/rpm
Wurzelglatter, rostfreier Stahl
Wir empfehlen Set 4362
Root planer, stainless steel
We recommend set 4362

< zuriick zur Gesamtiibersicht |‘ zuriick zur Ubersicht
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9816.000

= 10
Starke - Thickness mm 0,05
Breite (B) - Width (B) mm 6,0
L mm 150

Separierstreifen flir den Einsatz im Interdentalbereich, rostfreier Stahl
Separating strip for interproximal use, stainless steel

‘..l

Stahl
Steel |

zuriick zur Gesamtiibersicht
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Praparationsinstrumente

Diamant
Diamond | Overview

Ubersicht

Finierscheibe

Mikropréaparations-

Preparation instruments instrumente Finishing disc
Micropreparation
ﬁ%} instruments
Rund _— —
Round 195-197 232-233 L
Ty i
m = . 277-278
Umgekehrter Kegel Ei
Inverted cone 197 Egg/Football 234-236 fa— -
= ——
Umgekehrter Kegel, lang Granate —_ —
Long inverted cone 198 Grenade 236
Wurzelglatter
St - . g
%' d ES —— Root planers
Diabolo Nadel .
Diabolo 198 Needle 236-237 -
= zos st =
Birne Flamme
Pear 198-200 Flame 237-240
192 —— ==
Zylinder, Linse ZR-Schleifer
Stirn belegt Lenticular 241 ZR-Diamonds
Cylinder,
end-coated only 201 w %

Zylinder

mit abgerundeter Kante
Cylinder

with rounded edge ~ 201-204

Tiefenmarkierer
Depth marker 243-244

—

premsesE e, 259-263
. Kavitatenrandabschrager
Zyllpder Cavity margin trimmer 245
Cylinder 205-206
S ssinosai)
Okiusal-/ Kronentrenner
. usal- - .
Zylinder rund Palatinalschleifer fiir Vollkeramiken
Cylinder round 206-210 Occlusal-/ Crown cutter
palatal grinder 246-248 for all-ceramics
Zylinder spitz m
Cylinder pointed 210-211 Spezialform
Special 248 264

Konisch spitz
Tapered pointed 211-212

Doppelkegel

Double cone 248
e e
W Composite-Entferner
Konisch rund, lang P N
Tapered round, long 213 Interdental Composite remover
Interproximal 248

Konisch

— ]

265
mit abgerundeter Kante
Tapered Rad
with rounded edge 214-218 Wheel 249
- 3

Konisch -

Okklusalschleifer . .
Tapered 219 Occlusal grinder 250 Dl'amants"'elfen

Diamond strips
| | | s |
Konisch rund PrepMarker Wabenstreifen - Diamond strips with honeycomb design 266-270
Tapered round 219-224
PrepMarker TR
Diamantstreifen - Diamond strips 270-275

Torpedo ﬁ
Torpedo 224-231

PrepMarker

PrepMarker 253

Qoo zuriick zur Gesamtiibersicht |<. oo Zurtickzur Ubersicht
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Diamond

Diamond | Content

Diamant | |Inhalt

Diamant

Preparation instruments
PrepMarker

Micropreparation instruments
ZR-Diamonds for all-ceramics
Crown cutter for all-ceramics
Composite remover

Diamond strips

Finishing disc

Root planer

194 -
252 -
254 -
259 -

266 -
276 -

251
253
258
263
264
265
275
278
279

Qoo zuriick zur Gesamtiibersicht
back to general overview

Préparationsinstrumente
PrepMarker
Mikropraparationsinstrumente
ZR-Schleifer fiir Vollkeramiken
Kronentrenner fiir Vollkeramiken
Compositeentferner
Diamantstreifen

Finierscheibe

Wurzelglatter

193
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Diamant | Praparationsinstrumente
Diamond | Preparation instruments

Diamantinstrumente

Diamondinstruments Instrumente mit Fliihrungsstift

Zur atraumatischen, parodontalschonenden

Guide-Pin-Diamonds Platzierung des Kronenrandes wurden unter
der wissenschaftlichen Beratung von Prof.

The guide pin instruments for a Glinay Diamantinstrumente mit unbelegtem

non-traumatic, tissue-friendly placing Fiihrungsstift entwickelt. Diese dienen

of the crown margin were developed
with the expert advice of Prof. Giinay.
Special emphasis is placed on the

zum einen als horizontaler Abstandhalter
und verhindern eine Uberpraparation.

Zum anderen sorgen sie bei subgingivaler
Praparation fiir einen definierten Abstand
zum Parodontium. Die Figurnummern dieser

diamond instruments with uncoated
guide pin. This serves as a horizontal
distance keeper and prevents excessive

preparation. What's more, in sub-gin- Instrumente enden mit einem P (P=Pin).
gival preparations the guide pin also
assures that a predefined distance to Vorteile:

194 the periodontium is kept. The reference * kontrollierte Praparation einer definierten
numbers of these instruments end with Schnitttiefe
the letter “P” (P=Pin). « weitestgehende Vermeidung einer Verlet-

zung der biologischen Breite
Advantages:

 Controlled preparation with a
defined, even cutting depth

* Damage to the biological width is
almost entirely avoided

Set 4384A
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® S6801 1l
» 5 5 5 5 5
GréBe - Size @ Vo mm 012 014 016 018 023

FG - Friction Grip (FG)
f=———

Q@ $6801.314. ...

012

014

016

018 +023

+=Ore 300000 min'/rpm

Rund

Passend zu Hartmetallfinierer H4 1
Round

Matches H41 carbide finisher series

‘.ll

Diamant |

zuriick zur Gesamtiibersicht
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Diamond | Preparation instruments
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/‘

® OO

Diamant |
Diamond

801 UF
801 EF
8801
801
6801
5801

Praparationsinstrumente
Preparation instruments

R

GroBe

&

5

- Size @ %o mm 006

FG kurz - Friction Grip short (FGS)
f=————
806 313 001524 ...

801.313. ...

5
007

5
008

5
009

5 5
010 012

014

016

018

018

5

5

5 5

023 025 029 035

FG - Friction Grip (FG)
f———
806 314 001494 ...
801UF.314. ...

+023

806 314 001504 ...
801EF.314. ...

007

018

+023

8025

1029 -

806 314 001514 ...
8801.314. ...

007

014

018

+023

8025

1029 1©035

806314 001524 ...
801.314. ...

006

007

008

009

010 012

014

016

018

+023

0029 @035

806 314 001534 ...
6801.314. ...

009

010 012

014

+023

1029 @035

806 314 001544 ..
5801.314. ...

016

+023

FG lang - Friction Grip long (FGL)
(==
806 315001524 ...
801.315. ...

016

Winkelstiick - Right-angle (RA)

E=—=

806 204 001504 ...

801EF.204. ...

806 204 001514 ...
8801.204. ...

1018

1023

1029 -

806 204 001524 ...
801.204. ...

1009

1010 1012

1014

1016 1018

1023

1029 1035

«~ 100000 min™'/rpm
. 120000 min™'/rpm
o 140000 min'/rpm
. 160000 min’'/rpm
. 300000 min’'/rpm

‘0..
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Diamant | Praparationsinstrumente
Diamond | Preparation instruments

801L 802 A A A A A H
@® 6801L ® 6802
"] "]
= s D 5 5 5 5 5 5
GroBe - Size @ %o mm 016 GroBe - Size @ %o mm 009 010 012 014 016 018
FG - Friction Grip (FG) L mm 30 30 30 35 35 35
= FG - Friction Grip (FG)
806 314 697524 ... —
801L.314. ... 016 806 314 002524 ...
806 314 697534 802.314. ... 009 010 012 014 016 018
e 6801L.314. ... 016 806 314 002534 ...
O 300000 min”/rpm ) 6802.314. ... - 010 012 014 - -
Rund, langer Hals 197

Rund, Hals belegt

Round, long neck
Round, coated neck

805
® 6805
» 5 5 5 5 5 5 5
GréBe - Size @ %, mm 009 010 012 014 016 018 023
L mm 1,0 1,0 12 1,4 1,4 15 22

FG - Friction Grip (FG)
=
/ 806 314 010524 ...
5753 805.314. ... 009 010 012 014 O

6 018 +023

806 314 010534 ...

Kavititenpraparation @ 6805.314. ... -1 - Mooz -0 - 1 -
Umgekehrter Kegel
Cavity preparation
Inverted cone

+=Ore 300000 min'/rpm
Umgekehrter Kegel
Inverted cone

< zuriick zur Gesamtiibersicht |‘ zuriick zur Ubersicht
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)

Diamant |

Praparationsinstrumente
Diamond |

Preparation instruments

807 813
& 5 5 5 & 5 5} 5 5
GroBe - Size @ %o mm 012 016 018 GroBe - Size @ %o mm 010 014 016 018
L mm 3,4 4,0 50 L mm 1,6 1,6 1,9 23
FG - Friction Grip (FG) FG - Friction Grip (FG)
— —
806 314 225524 ... 806 314 032524 ...
807.314. ... 012 016 018 813.314. ... 010 014 016 018
Umgekehrter Kegel, lang Diabolo
Long inverted cone Diabolo
806
® 6806 822
D 5 5 5 5 5 5 D 5 5
GroBe - Size @ %o mm 009 010 012 014 016 018 GroBe - Size @ 4o mm 008 009
L mm 2,5 25 25 25 25 25 L mm 2,0 2,0
FG - Friction Grip (FG) FG - Friction Grip (FG)
——m —
806 314 019524 ... 806 314 232524 ...
806.314. ... 010 009 012 014 016 018 822.314. ... 008 009
806 314 019534 ... Birne, klein
@ 6806.314. ... 010 - 012 014 - - Pear, small
Diabolo
Diabolo
< zuriick zur Gesamtiibersicht |‘ zuriick zur Ubersicht
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Diamant | Praparationsinstrumente

Diamond | Preparation instruments
O B830EF
® 8830 :
830 A
® 6830
» 5 5 5 5 5 5 5
GréBe - Size @ %o mm 007 008 009 010 012 014 016
L mm 2,7 27 27 27 27 27 27
FG kurz - Friction Grip short (FGS)
—_—
Y < 806 313 233524 ...
[ 830.313. ... 1 1 1 1o 0
: FG - Friction Grip (FG)
—
K.awtatenpraparatlon 806 314 233504 190
Birne ) @) 830EF.314. ... - - - ot o012 oi4 -
Cavity preparation
Pear 806 314 233514 ...
o 8830.314. ... 2 . - 010 012 o014 -
806 314 233524 ...
830.314. ... 007 008 009 010 012 014 016
806 314 233534 ...
@ 6830.314. ... 5 = - 010 012 014 016
Birne
Pear
® S6830L

™ A

GroBe - Size @ o mm 012 014 016 018
L mm 4,0 50 50 5,0

FG - Friction Grip (FG)

——=
i @ S6830L.314. ... 012 014 016 018
A N g FG lang - Friction Grip long (FGL)

=
Kavitatenpraparation e S6830L.315. ... NS -
S-Diamant .

) . Birne, lang

Ca""ty preparation Passend zu Hartmetallfinierer H47L
S-Diamond Pear, long

Matches H47L carbide finisher series

‘. oo ZUrlckzur Gesamtibersicht
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‘ Diamant |

Praparationsinstrumente

— Diamond | Preparation instruments
O 830 LEF
® 8830L
830 L
® 6830L A A A A A
® 5830L
& 5 5 5 5 5
GroBe - Size @ %o mm 010 012 014 016 018
L mm 40 40 50 50 50
FG kurz - Friction Grip short (FGS)
=
806 313 234524 ...
; 830L.313. ... - - 014 - -
FG - Friction Grip (FG)
——
Kavitatenpraparation 806 314 234504
Birne, lang @) 830LEF.314. ... Cooiz - e s
Cavity preparation
Pear, long 806 314 234514 ...
[ 8830L.314. ... 010 012 014 - 2
806 314 234524 ...
830L.314. ... 010 012 014 016 018
806 314 234534 ...
® 6830L.314. ... - 012 014 016 018
806 314 234544 ...
o 5830L.314. ... -1 Mol - -
Birne, lang
Pear, long
® 8830RL
830 RL A A A A
® S6830RL ® 6830RL
» 5 5 5 5 » 5 5 5 5
GroBe - Size @ %o mm 012 014 016 018 GroBe - Size @ %o mm 012 014 016 018
L mm 4,0 50 50 5,0 L mm 40 50 50 5,0
FG - Friction Grip (FG) FG - Friction Grip (FG)
—— ——
® S6830RL.314. ... 012 014 016 018 806 314 238514 ...
o 8830RL.314. ... 012 - 016 -
Birne, lang, rund
Pear, long, round 806 314 238524 ...
830RL.314. ... 012 014 016 018
806 314 238534 ...
® 6830RL.314. ... 012 014 016 018
Birne, rund, lang
Pear, round, long
‘." zuriick zur Gesamttibersicht |‘". zuriick zur Ubersicht
back to overview
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Kronenpréparation
Kronenrand-Finitur
Crown preparation
Margin refinement

839
]
& 5
GroBe - Size @ Yo mm 012
FG - Friction Grip (FG)
=
806 314 150524 ...
839.314. ... 012

Orax 300000 min'/rpm

Zum Tieferlegen der Praparationsstufe, wenn mit Figur
837/837L prépariert wurde oder zur Schaffung eines
flachen Préparationsbodens in der Kavitat

For lowering the preparation limit after shoulder
preparation with 837/837L series or for creating a flat
preparation floor in the cavity

Diamant | Praparationsinstrumente

Diamond | Preparation instruments
10839
) (0[]
& 5 5 5
GroéBe - Size @ %omm 012 014 016
FG - Friction Grip (FG)
=
10839.314. ... +012 014 016

+ = Ora 300000 min'/rpm

Zum Tieferlegen der Praparationsstufe, wenn mit Figur

837KR/837LKR prépariert wurde oder zur Schaffung

eines flachen Praparationsbodens in der Kavitat

For lowering the preparation limit after shoulder 201
preparation with 837KR/837LKR series or for creating a

flat preparation floor in the cavity

® S6835KR m
Hmir-

= 5 5
GréBe - Size @ Yo mm 012 014
L mm 3,7 4,0

FG - Friction Grip (FG)
=

@ S6835KR.314. ... 012 014

Kurzer Zylinder, Kante rund
Short cylinder, rounded edge

< zuriick zur Gesamtiibersicht |‘ zuriick zur Ubersicht
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Diamant

)

Diamond |

Praparationsinstrumente

Preparation instruments

O 835 KREF
® 8835KR
oaas A A A A A A H
® 6835KR
B 6] 6] ) 6] 6] 5] 6]
GroBe - Size @ %o mm 007 008 009 010 012 014 016
L mm 3,0 30 30 40 40 40 40
FG - Friction Grip (FG)
——
806 314 156504 ...
O 835KREF.314. ... -1 1 1 Mozl 1
806 314 156524 ...
Kavitatenpraparation 835KR.314. ... 007 008 009 010 012 014 016
Zylinder mit abgerundeter Kante
Cavity preparation 806 814 156514 ..
. . e 8835KR.314. ... - 008 - 010 012 014 016
Cylinder with rounded edge
806 314 156534 ...
@ 6835KR.314. ... = = - 010 012 014 -
Zylinder kurz, Kante rund
Cylinder short, rounded edge
O 836 KREF
® 8836KR
836 KR A H H
® S6836KR ® 6836KR
Himenr N
D 5 5 5 D 5 5 5 5 5
GroBe - Size @ %o mm 012 014 016 GroBe - Size @ %o mm 010 012 014 016 018
L mm 6,0 6,0 6,0 L mm 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0
FG - Friction Grip (FG) FG - Friction Grip (FG)
— ——
o S6836KR.314. ... 012 014 016 806 314 157504 ...
O 836KREF.314. ... - Joef oK -
Kurze parallele Stufe, Kante rund
Short parallel shoulder, rounded edge 806 314 157514 ...
o 8836KR.314. ... 8010 012 014 016 018
806 314 157524 ...
836KR.314. ... 8010 012 014 016 018
806 314 157534 ...
o 6836KR.314. ... 8010 012 014 - -

‘0..

zuriick zur Gesamtiibersicht
back to general overview

8 = O 160000 min'/rpm
Kurze parallele Stufe, Kante rund
Short parallel shoulder, rounded edge

|
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‘new

® KP6837KR

4]l

= 5 5 5
GréBe - Size @ %omm 012 014 016
L mm 8,0 8,0 8,0

FG - Friction Grip (FG)
=——————

() KP6837KR.314. ... +012 014 016

+=Or 300000 mMin'/rpm
Parallele Stufe, Kante rund

Passend zu Hartmetallfinierer H297
Parallel shoulder, rounded edge
Matches H297 carbide finisher series

Kronenpréparation

Parallele Stufe, Kante rund
Crown preparation

Parallel shoulder, rounded edge

‘..l

Diamant |

Praparationsinstrumente

Diamond | Preparation instruments
® S6837KR A A H H
® S5837KR |
e
» 5 5 5 5
GréBe - Size @ %omm 012 014 016 018
L mm 80 80 80 80

FG - Friction Grip (FG)

_—
@ S6837KR.314. ... +012 014 016 -
o S5837KR.314. ... - 014 016 +018

+=Or 300000 min'/rpm
Parallele Stufe, Kante rund

Passend zu Hartmetallfinierer H297
Parallel shoulder, rounded edge
Matches H297 carbide finisher series

O 837 KREF
® 8837KR
837 KR A A H
® 6837KR
er
» 5 5 5 5
GréBe - Size @ %, mm 010 012 014 016
L mm 80 80 80 80

FG - Friction Grip (FG)
(=——————
806 314 158504 ...
O 837KREF.314. ...

806 314 158514 ...
() 8837KR.314. ...

8010 +012 014 016

806314 158524 ...
837KR.314. ...

8010 +012 014 =

806 314 158534 ...
@ 6837KR.314. ...

- 1+012 014 =

8 = O 160000 min'/rpm

+ = Ore 300000 min'/rpm
Parallele Stufe, Kante rund

Passend zu Hartmetallfinierer H297
Parallel shoulder, rounded edge
Matches H297 carbide finisher series

zuriick zur Gesamttibersicht |‘."
back to general overview
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7 | Diamant |
— Diamond |

837 LKR

r
D s

GréBe - Size @ Vo mm 014
L mm 10,0

FG - Friction Grip (FG)

—TFr—

837LKR.314. ... 014

Oree 300000 min'/rpm
Lange parallele Stufe, Kante rund
Long parallel shoulder, rounded edge

Kavitatenpraparation
Scharfe Kante

Cavity preparation
Sharp edge

Praparationsinstrumente
Preparation instruments

842 KR

r
D s

GroéBe - Size @ Vo mm 014
L mm 12,0

FG - Friction Grip (FG)

f=———=u

842KR.314. ... 014

Orex 160000 min™'/rpm
Lange parallele Stufe, Kante rund
Long parallel shoulder, rounded edge

® 8835
EEARER

® 6835
Z» 5 5 5 5 5 5 5
GréBe - Size @ %, mm 007 008 009 010 012 014 016
L mm 30 30 30 40 40 40 40

FG kurz - Friction Grip short (FGS)
=
806 313 107524 ...
835.313. ...

806 313 107534 ...
@ 6835.313. ...

FG - Friction Grip (FG)
=————

806 314 107514 ...

[ 8835.314. ...

-1 -1 - Moo - o] -

806 314 107524 ...
835.314. ...

007 008 009 010 012 014 016

806 314 107534 ...
Q@ 6835.314. ...

= = 009 010 012 014 =

Zylinder, kurz
Cylinder, short

Qoo zuriick zur Gesamtiibersicht
back to general overview
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Diamant | Praparationsinstrumente
Diamond | Preparation instruments

@® 8836
836
® 6836

S - 21

® 5836 ' 1]
l 4]
& 5 5 B 5 & 5 5} 5
GroBe - Size @ %omm 012 014 018 027 GroBe - Size @ Yo mm 012 014 016
L mm 6,0 6,0 60 6,6 L mm 80 80 8,0
FG - Friction Grip (FG) FG - Friction Grip (FG)
—_— —
806 314 110514 ... @ $6837.314. ... +012 014 016
@ 8836.314. ... wizl - | - 1 -
+ = Ora 300000 min'/rpm
806 314 110524 ... Parallele Stufe
836.314. ... 012 014 018 8027 Parallel shoulder

205

806 314 110534 ...
@ 6836.314. ... 012 014 018 -

806 314 110544 ...

o 5836.314. ... Soloia oL

8 = O 160000 min'/rpm
Kurze parallele Stufe
Short parallel shoulder

® 8837
837
o 6857 | 1]
® 5837 837L

& 5 5 5 & 5
GroBe - Size @ %o mm 012 014 016 GroBe - Size @ %o mm 014
L mm 8,0 8,0 8,0 L mm 10,0
FG - Friction Grip (FG) FG - Friction Grip (FG)
== f———
806 314 111514 ... 806 314 112524 ...
e 8837.314. ... +012 014 - 837L.314. ... 014
806 314 111524 ... Orax 300000 min!/rpm
837.314. ... +012 014 016 Lange parallele Stufe
Long parallel shoulder
806314 111534 ...
[ 6837.314. ... +012 014 016
806 314 111544 ...
o 5837.314. ... - 014 -

+ = Ora 300000 Min'/rpm
Parallele Stufe
Parallel shoulder

‘. oo ZUrlckzur Gesamtibersicht
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)

Diamant

| Préparationsinstrumente
Diamond |

Preparation instruments

GroBe - Size

L

FG - Friction Grip (FG)
—TFr—
806 314 113524 ...
842.314. ...

o

@ Vo mm 014
12,0

mm

5

014

Orax 160000 min'/rpm
Extra lange parallele Stufe
Extra long parallel shoulder

® S6880

L

M

GroBe - Size
L
FG - Friction Grip (FG)
=————
@ $6880.314. ...

&

@ %o mm 012 014 016

mm

5

6,0

012

5

6,0

014

5

6,0

016

Kurze parallele Hohlkehle, rund
Short parallel chamfer, round

‘..l

® 8838
838
® 6838
& 5 5 5 5
GroBe - Size @ %o mm 008 009 010 012
L mm 3,0 30 40 4,0
FG - Friction Grip (FG)
_—
806 314 137514 ...
o 8838.314. ... = 5 - foiz
806 314 137524 ...
838.314. ... 008 009 010 012
806 314 137534 ...
@ 6838.314. ... - - - o012

Zylinder kurz, rund
Short cylinder, round

® 8880
880
® 6880
! (0]
& 5 5 5
GréBe - Size @ Y%, mm 012 014 016
L mm 60 60 60

FG - Friction Grip (FG)
—————————

806 314 140514 ...

@ 8880.314. ...

012 014 016

806 314 140524 ...
880.314. ...

012 014 =

806 314 140534 ...

@ 6880.314. ...

012 014 =

Kurze parallele Hohlkehle, rund
Short parallel chamfer, round

zuriick zur Gesamtiibersicht
back to general overview

|‘o.o

zuriick zur Ubersicht
back to overview



® 8880P

880 P
4] 0w

A A

& 5

GréBe - Size @ Yo mm 018
L mm 6,0
L, mm 0,5

FG - Friction Grip (FG)

—_—
e 8880P.314. ... 018

880P.314. ... 018

O 160000 min'/rpm
Parallele Hohlkehle, rund

Erzeugt eine Schnitttiefe von 0,65 mm am Kronenrand

Parallel chamfer, round

Creates a cutting depth of 0.65 mm at the crown margin

Diamant |

Praparationsinstrumente

Diamond | Preparation instruments
mew . A A H
® KP6881 ?
(4] u)
» 5 5 5
GréBe - Size @ Yo mm 012 014 016
L mm 80 80 80

FG - Friction Grip (FG)
=

® KP6881.314. ...

+012 014 016

+ = Ora 300000 min'/rpm
Parallele Hohlkehle, rund
Parallel chamfer, round

111

@® S6881
® S5881 |
B
» 5 5 5 5

GréBe - Size @ %o mm 012 014 016 018
L mm 80 80 80 80

FG - Friction Grip (FG)

S
@ $6881.314. ... +012 014 016 +018
o $5881.314. ... - 014 016 +018

+ = O 300000 min'/rpm
Parallele Hohlkehle, rund
Parallel chamfer, round

‘. oo ZUrlckzur Gesamtibersicht
back to general overview
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Diamant |

Praparationsinstrumente
Diamond | Preparation instruments

11k

O 881EF
® 8881

881
® 6881
® 5881
lml
GroBe - Size
L

FG - Friction Grip (FG)
_—
806 314 141504 ...
O 881EF.314. ...

@ %o mm 010

» 5 5 5 5 5
012 014 016 018
mm 80 80 80 80 80

- 4012 014 = =

806 314 141514 ...

Kronenpréparation @ 8881.314. ...

8010 +012 014 O

6 +018

Parallele Hohlkehle, rund

. 806 314 141524 ...
Crown preparation

881.314. ...

8010 +012 014

Parallel chamfer, round
806 314 141534 ...
@ 6881.314. ...

- +012 014 016 +018

806 314 141544 ...
o 5881.314. ...

016 =

8 = O 160000 min'/rpm
+ = Ora 300000 mMin'/rpm
Parallele Hohlkehle, rund
Parallel chamfer, round

‘new
® 8881P
881 P ® KP 6882
][] i
A A 0 A
D 5 D 5 5 5
GréBe - Size @ %o mm 018 GroBe - Size @ %o mm 012 014 016
L mm 8,0 L mm 10,0 10,0 10,0
L mm 0,5 FG - Friction Grip (FG)
FG - Friction Grip (FG) =
=—————— ® KP6882.314. ... 2012 4014 +016
o 8881P.314. ... 018 8 = Or.. 160000 min'/rpm
+ = Ora 300000 min'/rpm
881P.314. ... 018

Lange parallele Hohlkehle, rund

Oree 160000 min'/rpm
Parallele Hohlkehle, rund

Long parallel chamfer, round

Erzeugt eine Schnitttiefe von 0,65 mm am Kronenrand

Parallel chamfer, round
Creates a cutting depth of 0.

65 mm at the crown margin

zuriick zur Gesamtiibersicht
back to general overview
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® S6882
4]

= 5 5 5
GréBe - Size @ %omm 012 014 016
L mm 10,0 10,0 10,0

FG - Friction Grip (FG)
=——————

() $6882.314. ... 8012 +014 +016

8 = O 160000 min'/rpm
+=Or 300000 min'/rpm
Lange parallele Hohlkehle, rund
Long parallel chamfer, round

‘new
® KP6882L
H

& 5
GroBe - Size @ %o mm 014
L mm 12,0

FG - Friction Grip (FG)
f=———

@ KP6882L.314. ... 014

O 160000 min'/rpm
Extra lange parallele Hohlkehle, rund
Extra long parallel chamfer, round

‘.o.

Diamant | Praparationsinstrumente
Diamond | Preparation instruments

® 8882
882

&

= 5 5 5
GréBe - Size @ %o mm 012 014 016
L mm 10,0 10,0 10,0
FG - Friction Grip (FG)
_—
806 314 142514 ...
@ 8882.314. ... 012 014 016
806 314 142524 ..
882.314. ... 012 014 -

One 300000 min'/rpm
Lange parallele Hohlkehle, rund
Long parallel chamfer, round

® S6882L m
4]

D 5
GroBe - Size @ %o mm 014
L mm 12,0

FG - Friction Grip (FG)
f=———

@ $6882L.314. ... 014

Oree 160000 min'/rpm
Extra lange parallele Hohlkehle, rund
Extra long parallel chamfer, round

zuriick zur Gesamttibersicht |‘ 0o Zurlckzur Ub.ersicht
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Diamant |

(=)
— Diamond |

@ 8882L
0 A

& 5
GréBe - Size @ Vo mm 014
L mm 12,0

FG - Friction Grip (FG)
—TFr—
806 314 143514 ...

o 8882L.314. ... 014

Orax 160000 min'/rpm
Extra lange parallele Hohlkehle, rund
Extra long parallel chamfer, round

210

Kronenpréparation

Zylinder mit abgeschragter Spitze

Crown preparation
Cylinder with beveled tip

Praparationsinstrumente
Preparation instruments

® 8884
884
® 6884
lml
D 5
GroéBe - Size @ Vo mm 012
L mm 6,0
FG - Friction Grip (FG)
—
806 314 129514 ...
() 8884.314. ... 012
806 314 129524 ...
884.314. ... 012
806 314 129534 ...
[ ) 6884.314. ... 012
Zylinder kurz, mit abgeschrégter Spitze
Cylinder short, with beveled tip
® 8885
885
® 6885
D 5 5
GréBe - Size @ Y%, mm 012 014
L mm 8,0 8,0
FG - Friction Grip (FG)
fi=———
806 314 130514 ...
) 8885.314. ... +012 014
806 314 130524 ...
885.314. ... +012 014
806 314 130534 ...
o 6885.314. ... +012 014
+ = Owa 300000 min™'/rpm
Zylinder mit abgeschréagter Spitze
Cylinder with beveled tip
‘ zuriick zur Gesamttibersicht |{ zuriick zur Ubersicht
L XX ] LN} .
back to overview
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Diamant | Praparationsinstrumente
Diamond | Preparation instruments

! ! ! @® S6886K

(4 ]l KK

D 5 5 5 D s
GroBe - Size @ %o mm 012 014 016 GréBe - Size @ %o mm 018
L mm 10,0 10,0 10,0 L mm 9,0
FG - Friction Grip (FG) Winkel - Angle a 1,5°
— FG - Friction Grip (FG)
806314 131514 ... P —
) 8886.314. ... 012 014 016 ® S6886K 314, o1

806 314 131524 ...

Orne 300000 min'/rpm
886.314. ... 012 014 016

Konisch mit abgeschragter Spitze, lang
Tapered with beveled tip, long

211

806 314 131534 ...
@ 6886.314. ... - 014 016

Ornex 300000 Min'/rpm
Zylinder lang, mit abgeschrégter Spitze
Cylinder long, with beveled tip

O 852 UF

O 852FEF

® 8852
852
6852

©) )l K|

» 5 5 5 5

GroBe - Size @ Vo mm 012 014 023 037
L mm 6,0 60 60 7,0
Winkel - Angle a 3,5° 5,5° 8° 13°
Spezialbezeichnung - Special name - FSD6

FG - Friction Grip (FG)

=
806 314 164494 ...
Composite O 852UF.314. ... - o] - -
Asthetische Fiillungsbearbeitung 806 314 164504
Composite 0 852EF.314. .. o[-

Facial surface trimming
806314 164514 ...
) 8852.314. ... 012 014 - -

806314 164524 ...
852.314. ... 012 - - 6037

806 314 164534 ...
@ 6852.314. ... 012 - 4023 -

§ = Ore 120000 min'/rpm

+ = Orac 300000 min'/rpm

Passend zu Hartmetallfinierer H134 /FS6
Matches H134/FS6 carbide finisher series

< zuriick zur Gesamtiibersicht |‘ zuriick zur Ubersicht
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> Diamant

| Préparationsinstrumente

Diamond | Preparation instruments
O 955 UF 956 UF
O 955EF O 956 EF
® 8955 ® 8956
& 5 & 5
GréBe - Size @ %o mm 008 GréBe - Size @ %o mm 010
L mm 3,0 L mm 4,0
Spezialbezeichnung - Special name FSD3 Spezialbezeichnung - Special name FSD4
FG - Friction Grip (FG) FG - Friction Grip (FG)
— —
806 314 699494 ... 806 314 159504 ...
O 955UF.314. ... 008 O 956EF.314. ... 010
806 314 699504 ... 806 314 159514 ...
O 955EF.314. ... 008 o 8956.314. ... 010
806 314 699514 ... Passend zu Hartmetallfinierer H133/FS4
® 8955.314. ... 008 Matches H133/FS4 carbide finisher series
Oree 300000 min'/rpm
Passend zu Hartmetallfinierer H132 /FS3, H132F /FS3F
Matches H132/FS3, H132F/FS3F carbide finisher series
O 858 UF O 859 UF
O 858EF O 859EF
® 8858 ® 8859
858 859
® 6858 f ® 6859
@) [l k] @) (] k&t
D 5 5 5 D 5 5 5
GroBe - Size @ %o mm 010 014 016 GroBe - Size @ %o mm 010 014 018
L mm 8,0 80 8,0 L mm 11,0 9,0 10,0
Winkel - Angle a 2° 3,4° 3,9° Winkel - Angle a 2° 3,7° 3,6°
FG - Friction Grip (FG) Spezialbezeichnung - Special name FSD9
= FG - Friction Grip (FG)
806 314 165494 ... —_—
O 858UF.314. ... - 4014 - 806 314 166494
FG - Friction Grip (FG) O 859UF.314 _ 014 ~
[—
806 314 165524 ... 806 314 166504 ...
858.314. ... +010 +014 016 O 859EF.314. ... 010 014 018
FG kurz - Friction Grip short (FGS)
806 314 166514 ...
= o 8859.314. ... 010 014 018
806 313 165524 ...
858.313. ... - 4014 - 806 314 167524 ...
806 314 166524 ...
806314 165504 .. 859.314. ... 010 - 018
O 858EF.314. ... +010 +014 -
806 314 166534 ...
806 314 165514 ... . 6859.314. ... N _ 018
o 8858.314. ... +010 +014 -
One 300000 min'/rpm
806 314 165534 ... Passend zu Hartmetallfinierer H135/FS9
@ 6858.314. ... - 4014 - Matches H135/FS9 carbide finisher series
+ = Ore 300000 min''/rpm
Spitz
Pointed
zuriick zur Gesamttibersicht |‘ 0o Zurlckzur Ubersicht
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Diamant | Praparationsinstrumente
Diamond | Preparation instruments

‘new

KP 6850 A A ® S6850

4] ! ] K&t 4 /1w KK

& 5 5 5 D 5 5 5
GroBe - Size @ %o mm 014 016 018 GroBe - Size @ %o mm 014 016 018
L mm 10,0 10,0 10,0 L mm 10,0 10,0 10,0
Winkel - Angle a 2° 2° 2° Winkel - Angle a 2° 2° 2°
FG - Friction Grip (FG) FG - Friction Grip (FG)
=——— =
@ KP6850.314. ... 014 016 018 @ $6850.314. ... 014 016 018
O 300000 Min'/rpm O 300000 min'/rpm
Konisch rund, lang Lange konische Hohlkehle
Tapered round, long Long tapered chamfer 213

® 8850

850 i
® 6850 ® 8868

5850

2K ‘ NS

= 5 5 5 5 5 D 5 5
GroBe - Size @ %o mm 012 014 016 018 023 GroBe - Size @ %o mm 012 016
L mm 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 L mm 8,0 8,0
Winkel - Angle a 2° 2° 2° 2° 3° Winkel - Angle a 2° 2°
FG - Friction Grip (FG) FG - Friction Grip (FG)
= ——
806 314 199514 ... 806 314 223514 ...
@ 8850.314. ... 012 014 016 018 - @ 8868.314. ... +012 016
806 314 199524 ... 806 314 223524 ...
850.314. ... 012 014 016 018 023 868.314. ... +012 016
806 314 199534 ... + = Owa 300000 mMin'/rpm
[ 6850.314. ... 012 014 016 018 023 Konisch, rund
Tapered round
806 314 199544 ...
o 5850.314. ... - - Yes] - R -

Ore 300000 min™'/rpm
Konisch rund, lang
Tapered round, long

‘. oo ZUrlckzur Gesamtibersicht
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Diamant | Praparationsinstrumente
— Diamond | Preparation instruments

® S6845KR
& 5 5
GroBe - Size @ %o mm 018 025
L mm 40 4,0
Winkel - Angle a 3° 8"
FG - Friction Grip (FG)
—
@ S6845KR.314. ... 018 025

8 = Ome 160000 min'/rpm
Konisch, Kante rund
Tapered, rounded edge

O 845 KREF
® 8845KR A A A ﬂ
845 KR

mirs

» 5 5 5 5

GroBe - Size @ Yo mm 016 018 021 025
L mm 40 40 40 40
Winkel - Angle a 3° 3° 4° 5°

FG - Friction Grip (FG)
—_—
(0 806 314 544504 ...
@) 845KREF.314. ... 016 018 - 8025

Kavitatenpraparation 806 314 544514 ...
Konisch mit abgerundeter Kante @ 8845KR.314. ... 016 0
Cavity preparation

Tapered with rounded edge 806 314 544524 ...
845KR.314. ... 016 0

8 +021 8025

8 +021 8025

8 = O 160000 min'/rpm
+ = Orac 300000 min'/rpm
Konisch, Kante rund

Siehe auch Set 4261
Tapered, rounded edge

See set 4261

< zuriick zur Gesamtiibersicht |‘ zuriick zur Ubersicht
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845 KRD
D s

GréBe - Size @ Yo mm 025
Winkel - Angle a 5°
L mm 4,0

FG - Friction Grip (FG)

—_—

845KRD.314. ... 025

Konisch, Kante rund, Tiefenmarkierung bei 2 mm
Siehe auch Set 4562 /ST
Tapered, rounded edge, depth marking at 2 mm

See set 4562/ST
® S6847 KR
(4] ) [ A&
D 5 5 5

GréBe - Size @ Y%, mm 014 016 018
L mm 8,0 8,0 8,0
Winkel - Angle a 2° 2° 2°

FG - Friction Grip (FG)

f——
@ S6847KR.314. ... 014 016 018

Konische Stufe, Kante rund

Passend zu Hartmetallfinierer H336
Tapered shoulder, rounded edge
Matches H336 carbide finisher series

Diamant | Praparationsinstrumente
Diamond | Preparation instruments

O 846 KREF
® 8846 KR
846 KR
! (0] [ o KT
& 5 5
GroBe - Size @ Vo mm 016 018
L mm 6,0 6,0
Winkel - Angle o 2,5° 2,5°
FG - Friction Grip (FG)
—
806 314 545514 ...
@ 8846KR.314. ... 016 018
806 314 545504 ...
O 846KREF.314. ... 016 -
806 314 545524 ...
846KR.314. ... 016 018
Kurze konische Stufe, Kante rund
Short tapered shoulder, rounded edge
‘.“ zuriick zur Gesamttibersicht |‘." zuriick zur Ubersicht
back to general overview back to overview
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7@ Diamant | Praparationsinstrumente
— Diamond | Preparation instruments

O 847 KREF

® 8847 KR
847 KR A A A H
6847 KR

IG@

» 5 5 5 5

GroBe - Size @ Yo mm 014 016 018 023
L mm 80 80 80 80
Winkel - Angle a 2° 2° 7a8 12358

FG - Friction Grip (FG)

=
806 314 546504 ...
O 847KREF.314. ... - 016 - +023
Kronenpréparation 806 314 546514 ...
Konische Stufe, Kante rund o 8847KR.314. ... 014 016 018 +023
Crown preparation
Tapered shoulder, rounded edge 806 314 546524 ...
847KR.314. ... 014 016 018 +023

806 314 546534 ...
@ 6847KR.314. ... - 016 018 +023

+ = O 300000 min'/rpm
Konische Stufe, Kante rund

Passend zu Hartmetallfinierer H336
Tapered shoulder, rounded edge
Matches H336 carbide finisher series

6847 KRD ‘ A

Iﬁﬁ

& 5
GréBe - Size @ %o mm 016
L mm 8,0
Winkel - Angle a 2°
FG - Friction Grip (FG)
f=————
@ 6847KRD.314. ... 016

Konische Stufe, Kante rund, Tiefenmarkierung bei 2 und
4 mm

Siehe auch Set 4562 /ST

Passend zu Hartmetallfinierer H336

Tapered shoulder, rounded edge, depth marking at 2 and
4 mm

See set 4562/ST

Matches H336 carbide finisher series

< zuriick zur Gesamtiibersicht |{ zuriick zur Ubersicht
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‘new

i

58

i
KP 6848 KR i

4] ! [ &t

» 5 5 5
GroéBe - Size @ %o mm 014 016 018
L mm 10,0 10,0 10,0
Winkel - Angle a 2° 2° 2°

FG - Friction Grip (FG)
=———

() KP6848KR.314. ... 014 016 018

O 300000 Min'/rpm
Lange konische Stufe, Kante rund
Long tapered shoulder, rounded edge

® 8848KR
848 KR
Lo K]
= 5 5
GroBe - Size @ Yo mm 016 018
L mm 10,0 10,0
Winkel - Angle a 2° 2°

FG - Friction Grip (FG)
(=—=—7—
806 314 553514 ...
() 8848KR.314. ... 016 018

806 314 553524 ...
848KR.314. ... 016 -

O 300000 Min'/rpm
Lange konische Stufe, Kante rund
Long tapered shoulder, rounded edge

Diamant | Praparationsinstrumente

Diamond | Preparation instruments
® S6848KR A A A
(4] 10w | o KK
» 5 5 5
GroéBe - Size @ %o mm 014 016 018
L mm 10,0 10,0 10,0
Winkel - Angle a 2° 2° 2°

FG - Friction Grip (FG)
=———

() S6848KR.314. ... 014 016 018

Orne 300000 min'/rpm
Lange konische Stufe, Kante rund
Long tapered shoulder, rounded edge

® 8951KR A A H H H H
951 KR
Lol K]
& 5 5 5 5 5 5
GroBe - Size @ Vo mm 016 017 019 020 023 024
L mm 80 80 80 80 80 80
Winkel - Angle a 2° 2° 2° 2° 2° 2°
FG - Friction Grip (FG)
——
806 314 585514 ...
L) 8951KR.314. ... - 017 - 4020 - 8024
806 314 585524 ...
951KR.314. ... 016 - +019 - +023 =

8 = Omnx 160000 min™'/rpm

+ = Owa 300000 mMin'/rpm

Konische Stufe, Kante rund mit I&ngeren Gesamtlédngen
und speziellen ZwischengroBen

Tapered shoulder, rounded edge with longer total lengths
and special intermediate sizes

‘. oo ZUrlckzur Gesamtibersicht
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7 | Diamant |
— Diamond |

® 8372P
(4] ] K&t 1[4

NN

& 5

GréBe - Size @ Yo mm 023
L mm 7,0
Ly mm 1,1
Winkel - Angle a 2,5°

FG - Friction Grip (FG)
o 8372P.314. ... 023

Orax 160000 min'/rpm

Konische Stufe, Kante rund

Erzeugt eine Schnitttiefe von 0,59 mm am Kronenrand
Tapered shoulder, rounded edge

Creates a cutting depth of 0.59 mm at the crown margin

O 959 KREF
® 8959KR
959 KR

mir

& 5
GréBe - Size @ %o mm 018
L mm 5,5
Winkel - Angle a 2°
FG - Friction Grip (FG)
=————
806 314 584504 ...
O 959KREF.314. ... 018
806 314 584514 ...
® 8959KR.314. ... 018
806 314 584524 ...
959KR.314. ... 018

Konisch, Kante rund
Tapered, rounded edge

‘0..

Praparationsinstrumente
Preparation instruments

zuriick zur Gesamttibersicht

back to general overview

® 8372PL
(4] ] K&t 1[4

NN

& 5

GréBe - Size @ Yo mm 023
L mm 7,0
Ly mm 1,6
Winkel - Angle a 2,5°

FG - Friction Grip (FG)
o 8372PL.314. ... 023

Orax 160000 min'/rpm

Konische Stufe, Kante rund mit extra langem
Flhrungsstift

Erzeugt eine Schnitttiefe von 0,59 mm am Kronenrand
Tapered shoulder rounded edge with extra long guide pin
Creates a cutting depth of 0.59 mm at the crown margin

959 KRD
5 5

GroBe - Size @ Yo mm 018
L mm 5,5
Winkel - Angle a 2°

FG - Friction Grip (FG)

=

959KRD.314. ... 018

Konisch, Kante rund, Tiefenmarkierung bei 2 und 4 mm
Siehe auch Set 4562 /ST

Tapered, rounded edge, depth marking at 2 and 4 mm
See set 4562/ST

|‘ v, 2uriick zur Ubersicht
back to overview



Diamant | Praparationsinstrumente

Diamond | Preparation instruments
® 8846
845 846
® 6845 ® 6846
o] KT ! (0] 7]
& 5 5 5 5 5 » 5 5 5
GroBe - Size @ %omm 009 010 012 014 016 GroBe - Size @ %o mm 012 016 025
L mm 3,0 40 40 40 40 L mm 6,0 6,0 7,0
Winkel - Angle o 2,5° 2,56° @ 3° 3° 3° Winkel - Angle o 2,56° 2,5° 4°
FG - Friction Grip (FG) FG - Friction Grip (FG)
—_— —
806 314 168524 ... 806 314 171514 ..
845.314. ... 009 010 012 014 016 . 8846.314. ... - 016 -
806 314 168534 ... 806 314 171524 ...
) 6845.314. ... S < o012 o4 |- 846.314. ... 012 016 8025 219
Konisch 806 314 171534 ...
Tapered @ 6846.314. ... 012 016 -
8 = O 160000 min'/rpm
Kurze konische Stufe
Short tapered shoulder
® 8847 ® 8848
847 848
@® 6847 ® 6848
® 5847 ® 5848
ki K
o 5 5 5 D 5 5 5 5 5
GroBe - Size @ %o mm 012 014 016 GroBe - Size @ %o mm 014 016 018 023 031
L mm 8,0 80 8,0 L mm 10,0 10,0 10,0 9,0 9,0
Winkel - Angle a 2° 2° 2° Winkel - Angle a 2,4° 1,8° 1,1° 3° &°
FG - Friction Grip (FG) FG - Friction Grip (FG)
f—— ==
806 314 172514 ... 806 314 173514 ...
@ 8847.314. ... +012 014 016 @ 8848.314. ... - 4016 - - -
806 314 172524 ... 806 314 173524 ...
847.314. ... +012 014 016 848.314. ... +014 +016 +018 +023 -
806 314 172534 ... 806 314 173534 ...
@ 6847.314. ... +012 014 016 [ 6848.314. ... - 4016 +018 +023 031
806 314 172544 ... 806 314 173544 ...
o 5847.314. ... -1 - o [ 5848.314. ... - Lol - -1 -

+ = Ora 300000 min'/rpm
Konische Stufe
Tapered shoulder

1 = O 140000 min'/rpm
+=Ore 300000 min'/rpm
Lange konische Stufe

Long tapered shoulder

‘. oo ZUrlckzur Gesamtibersicht
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@‘ Diamant | Priparationsinstrumente
— Diamond | Preparation instruments

O 957 EF 849
® 8957 ® 6849
& 5 5 & 5 5 5
GréBe - Size @ %o mm 007 009 GroBe - Size @ %o mm 010 012 016
L mm 3,0 3,0 L mm 40 40 40
Winkel - Angle cf & 3° Winkel - Angle a 2,5° 3° 3°
Spezialbezeichnung - Special name 0SD3  0SD2 FG - Friction Grip (FG)
FG - Friction Grip (FG) (=
— 806 314 194524 ...
806 314 195504 . 849.314. ... 010 012 016
220 O 957EF.314. ... 007 009 806 314 194534
806 314 195514 . @ 6849.314. ... - 012 016
o 8957.314. ... 007 009 )
Konisch, rund
Konisch, rund Tapered round
Passend zu Hartmetallfinierer H247
Tapered, round
Matches H247 carbide finisher series
® 8855
855
‘new
@® 6855
® 8849P ® 5855
4] ] KKt ] ) KT
A Al A A
D 5 & 5 5 5
GroBe - Size @ Yo mm 016 GréBe - Size @ o mm 012 014 025
L mm 4,0 L mm 6,0 6,0 7,0
[ mm 0,5 Winkel - Angle a 2,5° 2,5° 4°
Winkel - Angle o 3° FG - Friction Grip (FG)
FG - Friction Grip (FG) (=
— 806 314 197514 ...
[ 314, ... 7] B 2
) 8849P.314. .. 016 88395314 0 1025

806 314 197524 ...

Orex 160000 min'/rpm
855.314. ... 012 014 m025

Konisch, rund

Erzeugt eine Schnitttiefe von 0,43 mm am Kronenrand
Tapered, round @
Creates a cutting depth of 0.43 mm at the crown margin

806314 197534 ...
6855.314. ... 012 - 8025

806 314 197544 ...
o 5855.314. ... - - 8025

8 = O 160000 min'/rpm
Kurze konische Hohlkehle, rund
Short tapered chamfer, round

< zuriick zur Gesamtiibersicht |‘ zuriick zur Ubersicht
LA N ] . LA X ] .
back to general overview back to overview



Diamant | Praparationsinstrumente
Diamond | Preparation instruments

855D ® KP6856
] () B (4] ] B
& |5 » 5 5 5 5 5
GroBe - Size @ Yo mm 016 GroBe - Size @ %o mm 012 014 016 018 021
L mm 6,0 L mm 80 80 80 80 84
Winkel - Angle a 2,5° Winkel - Angle a 2° 2° 2° 2° 2°
FG - Friction Grip (FG) FG - Friction Grip (FG)
—_— —
855D.314. ... 016 ® KP6856.314. ... +012 014 016 018 +021
Kurze konische Hohlkehle, rund, Tiefenmarkierung bei +=Ow 300000 min'/rpm
1mm Konische Hohlkehle, rund
Siehe auch Set 4665 /ST Passend zu Hartmetallfinierer H375R 221
Short tapered chamfer, round, depth marking at 1 mm Tapered chamfer, round
See set 4665/ST Matches H375R carbide finisher series

e 21111

4] ] &)

» 5 5 5 5 5

GroBe - Size @ %o mm 012 014 016 018 021
L mm 80 80 80 80 8,0
Winkel - Angle a 2° 2° 2° 2° 2°

FG - Friction Grip (FG)
=

@ $6856.314. ... 012 014 016 018 +021

+ = Ora 300000 min'/rpm

Kronenpréparation Konische Hohlkehle, rund

S-Diamant Passend zu Hartmetallfinierer H375R
Crown preparation Tapered chamfer, round
S-Diamond Matches H375R carbide finisher series
< zuriick zur Gesamttibersicht |‘ zuriick zur Ubersicht
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f@‘ Diamant |
Diamond

Kronenpréparation
Konische Hohlkehle, rund
Crown preparation
Tapered chamfer, round

Praparationsinstrumente

Preparation instruments

856 EF
8856
856
6856
5856

ik

Kif|

D 5 5 5 5 5
GroBe - Size @ %omm 012 014 016 018 021
L mm 80 80 80 80 8,0
Winkel - Angle a 1,7° 1,7° 2° 2° 2°
FG kurz - Friction Grip short (FGS)
—
806 313 198534 ...
[ 6856.313. ... -0 - ol = [ -
FG - Friction Grip (FG)
—
806 314 198504 ...
O 856EF.314. ... +012 - 016 - -
806 314 198514 ..
. 8856.314. ... +012 014 016 018 +021
806 314 198524 ...
856.314. ... +012 014 016 018 -
806 314 198534 ...
@ 6856.314. ... +012 014 016 018 +021
806 314 198544 ...
[ 5856.314. ... - 014 016 018 -
+ = Owa 300000 mMin'/rpm
Konische Hohlkehle, rund
Passend zu Hartmetallfinierer H375R
Tapered chamfer, round
Matches H375R carbide finisher series
‘." zuriick zur Gesamttibersicht |‘".
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Diamant | Praparationsinstrumente
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® 8856P
856 P A H H
6856 P
@ ) ] 4]
» 5 5 5
GréBe - Size @ Yo mm 016 018 021
L mm 80 80 8,0
L, mm 1,0 05 0,5
Winkel - Angle a 2° 2° 2°
— FG - Friction Grip (FG)
\ =
o 8856P.314. ... 016 018 021
Kronenpraparation
Konische Hohlkehle mit 856P.314. ... 016 018 021 223
Fuhrungsstift e 6856P.314. ... - 018 021

Crown preparation
Tapered chamfer with guide pin Ore 160000 min™'/rpm
Konische Hohlkehle, rund
Erzeugt eine Schnitttiefe von 0,30 mm (GréBe 016),
0,38 mm (GréBe 018) bzw. 0,54 mm (GroBe 021) am
Kronenrand
Tapered chamfer, round
Creates a cutting depth of 0.30 mm (size 016), 0.38 mm
(size 018) or 0.54 mm (size 021) at the crown margin

‘new
11
KP 6856 XL ® S6856XL i
@ () B (4] ] B
& 5 5 5
GroBe - Size @ %o mm 021 GroBe - Size @ %o mm 021
L mm 12,0 L mm 12,0
Winkel - Angle a 2° Winkel - Angle a 2°
FG - Friction Grip (FG) FG - Friction Grip (FG)
— —_—
@ KP6856XL.314. ... 021 o $6856XL.314. ... 021
Orax 300000 min'/rpm Orax 300000 min'/rpm
Extra lange konische Hohlkehle, rund Extra lange konische Hohlkehle, rund
Extra long tapered chamfer, round Extra long tapered chamfer, round
‘. oo ZUrlckzur Gesamtibersicht |‘ 0o Zurtckzur Ubersicht
back to general overview back to overview
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@‘ Diamant | Praparationsinstrumente
— Diamond | Preparation instruments
® 8856 XL
K|
& 5

GréBe - Size @ Yo mm 021
L mm 12,0
Winkel - Angle a 2°

FG - Friction Grip (FG)

—_—

806 314 200514 ...

o 8856XL.314. ... 021

Ore 300000 min'/rpm

Extra lange konische Hohlkehle, rund

Extra long tapered chamfer, round

53

d

I

® S6877 1
B

= 5 5 5
GréBe - Size @ Yo mm 012 014 016
L mm 6,0 6,0 6,0

FG - Friction Grip (FG)
(=

@ $6877.314. ...

012 014 016

Kurze parallele Hohlkehle, Torpedo
Passend zu Hartmetallfinierer H282

Short parallel chamfer, torpedo

Matches H282 carbide finisher series

‘..l

® 8876
876
]
D 5
GroBe - Size @ Yo mm 009
L mm 5,0
FG - Friction Grip (FG)
—
806 314 287514 ...
@ 8876.314. ... 009
806 314 287524 ...
876.314. ... 009

O 300000 min'/rpm

Kurze parallele Hohlkehle, Torpedo
Passend zu Hartmetallfinierer H281

Short parallel chamfer, torpedo

Matches H281 carbide finisher series

® 8877
877
® 6877
]
D 5] & 5 5 5
GroBe - Size @ Yo mm 009 010 012 014 016
L mm 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0
FG kurz - Friction Grip short (FGS)
(=
806 313 288514 ...
L) 8877.313. ... -0 - lor] - | -
806 313 288534 ...
L) 6877.313. ... -1 - lor) - | -
FG - Friction Grip (FG)
806 314 288514 ...
@ 8877.314. ... 8009 8010 012 014 016
806 314 288524 ...
877.314. ... 8009 8010 012 = =
806 314 288534 ...
o 6877.314. ... - m010 012 - -

8 = O 160000 min'/rpm

Kurze parallele Hohlkehle, Torpedo
Passend zu Hartmetallfinierer H282

Short parallel chamfer, torpedo

Matches H282 carbide finisher series

zuriick zur Gesamtiibersicht
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‘new

H H ® S6878 A A H H
KP 6878 ® S5878 m

4]l 4]l

= 5 5 B & 5 5 5} 5
GroBe - Size @ %omm 012 014 016 GroBe - Size @ %omm 012 014 016 018
L mm 8,0 80 8,0 L mm 80 80 80 8,0
FG - Friction Grip (FG) FG - Friction Grip (FG)
—_— —_—
() KP6878.314. ... +012 014 016 @ S6878.314. ... +012 014 016 -
+ = Onec 300000 min”/rpm [ $5878.314. ... - 014 016 +018
Parallele Hohlkehle, Torpedo
Passend zu Hartmetallfinierer H283 +=Or 300000 min'/rpm
Parallel chamfer, torpedo Parallele Hohlkehle, Torpedo 225
Matches H283 carbide finisher series Passend zu Hartmetallfinierer H283 ——

Parallel chamfer, torpedo
Matches H283 carbide finisher series

< zuriick zur Gesamttibersicht |‘ zuriick zur Ubersicht
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‘ Diamant

Diamond

Kronenpréparation
Parallele Hohlkehle, Torpedo
Crown preparation

Parallel chamfer, torpedo

Praparationsinstrumente
|  Preparation instruments

O 878EF
® 8878
878
® 6878 A A
® 5878

& 5 5} 5 5
GroBe - Size @ %omm 010 012 014 016
L mm 80 80 80 80
FG kurz - Friction Grip short (FGS)
—
806 313 289514 ...
@ 8878.313. ... - 4012 - -
806 313 289524 ...
878.313. ... - 8012 - -
806 313 289534 ...
@ 6878.313. ... -1 Yoel
FG - Friction Grip (FG)
=————
806 314 289504 ...
O 878EF.314. ... - 4012 014 -
806 314 289514 ...
[ J 8878.314. ... 8010 +012 014 016
806 314 289524 ...
878.314. ... 8010 +012 014 016
806 314 289534 ...
[ 6878.314. ... 8010 +012 014 016
806 314 289544 ...
o 5878.314. ... S0 D loqa
8 = O 160000 min'/rpm
+=Ore 300000 min'/rpm
Parallele Hohlkehle, Torpedo
Passend zu Hartmetallfinierer H283
Parallel chamfer, torpedo
Matches H283 carbide finisher series
® KP6879
4]
D 5 5 5
GroBe - Size @ Yo mm 012 014 016
L mm 10,0 10,0 10,0
FG - Friction Grip (FG)
f——
o KP6879.314. .. B012 +014 +016
8 = O 160000 min'/rpm
+ = Ora 300000 min''/rpm
Lange parallele Hohlkehle, Torpedo
Passend zu Hartmetallfinierer H284
Long parallel chamfer, torpedo
Matches H284 carbide finisher series
Qoo zuriick zur Gesamttibersicht |‘".
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O 879EF
® 8879
® S6879 879
® S5879 ® 6879
4]
™ 5 5 5 5 » 5 5 5 5 5
GroBe - Size @ %omm 012 014 016 018 GroBe - Size @ %o mm 010 012 014 016 018
L mm 10,0 10,0 10,0 10,0 L mm 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0
FG - Friction Grip (FG) FG - Friction Grip (FG)
—_— —
@ $6879.314. ... 8012 +014 +016 +018 806 314 290504 ..
O 879EF.314. ... - =012 +014 - -
 J $5879.314. ... - +014 +016 +018
806 314 290514 ...
8 = O 160000 min'/rpm . 8879.314. ... 8010 8012 +014 +016 +018
+=Or 300000 min'/rpm 227
Lange parallele Hohlkehle, Torpedo 806 314 290524 ...
Passend zu Hartmetallfinierer H284 879.314. ... 8010 8012 +014 - -
Long parallel chamfer, torpedo
Matches H284 carbide finisher series 806 314 290534 ...

@ 6879.314. ... - 8012 +014 +016 -

8 = O 160000 min'/rpm

+ = Ora 300000 min'/rpm

Lange parallele Hohlkehle, Torpedo
Passend zu Hartmetallfinierer H284
Long parallel chamfer, torpedo
Matches H284 carbide finisher series

éiﬁ

%
® KP6879L ® S6879L T
4] 4]
& 5 & 5
GroBe - Size @ Yo mm 014 GroBe - Size @ Yo mm 014
L mm 12,2 L mm 12,0
FG - Friction Grip (FG) FG - Friction Grip (FG)
———————— —
@ KP6879L.314. ... 014 o S6879L.314. ... 014
Orax 160000 min'/rpm Orax 160000 min'/rpm
Lange parallele Hohlkehle, Torpedo Lange parallele Hohlkehle, Torpedo
Long parallel chamfer, torpedo Long parallel chamfer, torpedo
‘. oo ZUrlckzur Gesamtibersicht |‘ 0o Zurlckzur Ubersicht
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| Préparationsinstrumente

7 Diamant
— Diamond |
® 8879L
879 L
: ;
& 5
GréBe - Size @ Vo mm 014
L mm 12,0
FG - Friction Grip (FG)
_—
806 314 291514 ...
@ 8879L.314. ... 014
806 314 291524 ...
879L.314. ... 014

Ore 160000 min'/rpm
Lange parallele Hohlkehle, Torpedo
Long parallel chamfer, torpedo

® 6876K
] ) KT
& 5

GroBe - Size @ Yo mm 012
L mm 5,0
Winkel - Angle a 2°

FG - Friction Grip (FG)

=

806 314 296534 ...

e 6876K.314. ... 012

Kurze konische Hohlkehle, Torpedo
Passend zu Hartmetallfinierer H28 1K
Short tapered chamfer, torpedo
Matches H281K carbide finisher series

Preparation instruments

® 8878P
® 6878P
1] )

0 A

5

GroéBe - Size @ Vo mm 014
L 8,0
Ly 1,0

FG - Friction Grip (FG)

—_—
o 8878P.314. ... 014
@ 6878P.314. ... 014

O 160000 min'/rpm
Parallele Hohlkehle, Torpedo
Passend zu Hartmetallfinierer H283

Erzeugt eine Schnitttiefe von 0,45 mm am Kronenrand

Parallel chamfer, torpedo
Matches H283 carbide finisher series

Creates a cutting depth of 0.45 mm at the crown margin

® 8877K
877 K
o 877K A H H
® 5877K
[l
5 5] 5 5) 5)
GroBe - Size @ Yo mm 012 014 016 018 021
L 60 6,0 60 6,0 6,0
Winkel - Angle 2° 2° 2° 2° 2°
FG - Friction Grip (FG)
=
806 314 297514 ...
) 8877K.314. ... - 014 016 - -
806 314 297524 ...
877K.314. ... 012 014 016 - -
806 314 297534 ...
. 6877K.314. ... 012 014 016 018 +021
806 314 297544 ...
[ ) 5877K.314. ... -1 ol |
+ = Orac 300000 min'/rpm
Kurze konische Hohlkehle, Torpedo
Passend zu Hartmetallfinierer H282K
Short tapered chamfer, torpedo
Matches H282K carbide finisher series
‘ zuriick zur Gesamttibersicht zuriick zur Ubersicht
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g
‘new i
o2
® KP6878K m\
1] )] KT
o 5 5 5 5 5
GréBe - Size @Y%, mm 012 014 016 018 021
L mm 80 80 80 80 80
Winkel - Angle all 22 [ 2= 22 § 22 | 2=
FG - Friction Grip (FG)
—_—
() KP6878K.314. ... +012 014 016 018 +021

+ =Or 300000 min'/rpm

Konische Hohlkehle, Torpedo

Passend zum Hartmetallfinierer H283K
Tapered chamfer, torpedo

Matches H283K carbide finisher series

® S6878K

(4 ][ KK

» 5 5 5 5 5

GroBe - Size @ %o mm 012 014 016 018 021
L mm 80 80 80 80 8,0
Winkel - Angle a 2° 2° 2° 2° 2°

FG - Friction Grip (FG)
=————

() S6878K.314. ... +012 014 016 018 +021

+=Or 300000 mMin'/rpm

Konische Hohlkehle, Torpedo

Passend zu Hartmetallfinierer H283K
Tapered chamfer, torpedo

Matches H283K carbide finisher series

‘.o.

Diamant |

zuriick zur Gesamttibersicht
back to general overview

Praparationsinstrumente
Diamond | Preparation instruments

|‘o.c

zuriick zur Ubersicht
back to overview

229




230

Diamant |
Diamond |

/—

Kronenpréparation

Modifizierte Hohlkehle, Torpedo

Crown preparation

Modified chamfer, torpedo

® 8878KP
878 KP
|
(4] ] K&t
& 5 5
GroBe - Size @ o mm 018 021
L mm 8,0 8,0
L mm 05 0,5
Winkel - Angle a 2° 2°
FG - Friction Grip (FG)
—
o 8878KP.314. ... 018 021
878KP.314. ... 018 021

Oree 160000 min'/rpm
Konische Hohlkehle, Torpedo

Erzeugt eine Schnitttiefe von 0,38 mm (GréBe 018) bzw.

0,54 mm (GréBe 021) am Kronenrand

Tapered chamfer, torpedo

Creates a cutting depth of 0.38 mm (size 018) or 0.54
mm (size 021) at the crown margin

Praparationsinstrumente
Preparation instruments

@® 8878K
878 K
@® 6878K
® 5878K
) K&
D 5 5 5 5 5 5
GréBe - Size @Y%, mm 012 014 016 018 021 023
L mm 80 80 80 80 80 80
Winkel - Angle al 2 e 22 2o | 22 | 2
FG - Friction Grip (FG)
—_—_—
806 314 298514 ...
@ 8878K.314. ... +012 014 016 018 +021 -
806 314 298524 ...
878K.314. ... +012 014 016 018 +021 -
806 314 298534 ...
@ 6878K.314. ... +012 014 016 018 +021 +023

806 314 298544 ...
e 5878K.314. ... = - 016 018

+ = O 300000 min'/rpm

Konische Hohlkehle, Torpedo

Passend zum Hartmetallfinierer H283K
Tapered chamfer, torpedo

Matches H283K carbide finisher series

- A A ! H
® KP6879K
(4] ol Rt
& 5 5 5 5
GroBe - Size @ %o mm 014 016 018 021
L mm 10,2 10,2 10,2 10,0
Winkel - Angle a 2° 2° 2° 2°

FG - Friction Grip (FG)
7

() KP6879K.314. ... 014 016 018 021

Oree 300000 min'/rpm

Lange konische Hohlkehle, Torpedo
Passend zum Hartmetallfinierer H284K
Long tapered chamfer, torpedo
Matches H284K carbide finisher series

zuriick zur Gesamttibersicht
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U NLLL

it
4] )] B

» 5 5 5 5

GroBe - Size @ %o mm 014 016 018 021
L mm 10,0 10,0 10,0 10,0
Winkel - Angle a 2° 2° 2° 2°

FG - Friction Grip (FG)
=———

() S6879K.314. ... 014 016 018 021

O 300000 Min'/rpm

Lange konische Hohlkehle, Torpedo

Passend zu Hartmetallfinierer H284K 231
Long tapered chamfer, torpedo

Matches H284K carbide finisher series

® 8879K
879 K

® 6879K ® 8879KP
5879 K 879 KP

2K | RN

& 5 5 5 5 5 5 & 5
GréBe - Size @ %o mm 012 014 016 018 021 023 GréBe - Size @ Yo mm 018
L mm 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 L mm 10,0
Winkel - Angle a 2° 2° 2° 2° 2° 2° L, mm 0,5
FG - Friction Grip (FG) Winkel - Angle a 2°
= FG - Friction Grip (FG)
806 314 299514 ... —_—
() 8879K.314. ... 012 014 016 018 021 - Y 8879KP.314. . 018

806 314 299524 ...
879K.314. ... 012 014 016 018 - - 879KP.314. ... 018

O 160000 min'/rpm

806 314 299534 ...

Lange konische Hohlkehle, Torpedo
® 6879K.314. .. SIS NS NN NN N N Erzeugt eine Schnitttiefe von 0,33 mm am Kronenrand
806 314 299544 ... Long tapered chamfer, torpedo
[ ] 5879K.314 _ _ 016 018 _ ~ Creates a cutting depth of 0.33 mm at the crown margin

O 300000 min'/rpm

Lange konische Hohlkehle, Torpedo
Passend zum Hartmetallfinierer H284K
Long tapered chamfer, torpedo
Matches H284K carbide finisher series

< zuriick zur Gesamtiibersicht |‘ zuriick zur Ubersicht
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Diamant |

A
— Diamond |

‘new g

KP 6368 %

4] )

& 5 5
GréBe - Size @ o mm 016 023
L mm 3,0 5,0
FG - Friction Grip (FG)
—
e KP6368.314. ... 016 +023

+ = Ora 300000 min'/rpm
Knospe, okklusaler/lingualer Abtrag
Bud, occlusal/lingual reduction

‘0.0

Praparationsinstrumente
Preparation instruments

® S6368 I H
4]

= 5 5
GréBe - Size @ o mm 016 023
L mm 3,0 5,0

FG - Friction Grip (FG)

[=——————u

@ $6368.314. ...

016 023

Oree 300000 min'/rpm

Knospe, okklusaler/lingualer Abtrag
Bud, occlusal/lingual reduction

zuriick zur Gesamtiibersicht
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O 368 UF
O 368EF
® 8368
368
® 6368 H
® 5368
& 5 5 5
GréBe - Size @ %o mm 016 021 023
L mm 3,0 45 50
FG - Friction Grip (FG)
(=———7—
806 314 257494 ...
O 368UF.314. ... 016 - +023
806 314 257504 ...
O 368EF.314. ... 016 +021 +023
806 314 257514 ...
@ 8368.314. ... 016 +021 +023
806 314 257524 ...
368.314. ... 016 +021 +023
806 314 257534 ...
() 6368.314. ... 016 - +023
806 314 257544 ...
o 5368.314. ... - +023
FG lang - Friction Grip long (FGL)
_—
806 315 257504 ...
O 368EF.315. ... - +023
806 315 257514 ...
@ 8368.315. ... - - 4023
Winkelstiick - Right-angle (RA)
e
806 204 257504 ...
O 368EF.204. ... . - 1023
806 204 257514 ...
[ 8368.204. ... 1016 - 1023
806 204 257524 ...
368.204. ... - - 1023

1 = O 100000 min'/rpm

+ = O 300000 min'/rpm
Knospe, okklusaler/lingualer Abtrag
Bud, occlusal/lingual reduction

‘..l

Diamant |

O 368LEF
® 8368L

Praparationsinstrumente
Diamond | Preparation instruments

& 5
GréBe - Size @ Yo mm 016
L mm 4,5
FG - Friction Grip (FG)
—_—
O 368LEF.314. ... 016
() 8368L.314. ... 016
Knospe, lang
Bud, long

zuriick zur Gesamtiibersicht
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Diamant
— Diamond |

| Préparationsinstrumente

‘new
® KP6379
1]

& 5 5
GréBe - Size @ Yo mm 018 023
L mm 3,4 43

FG - Friction Grip (FG)

—

® KP6379.314. ...

018 +023

+ = Ora 300000 min'/rpm

Ei, okklusale/linguale Reduktion
Passend zu Hartmetallfinierer H379
Egg, occlusal/lingual reduction
Matches H379 carbide finisher series

‘new

KP 6379 E

(4] ()

GroBe - Size

L

FG - Friction Grip (FG)

—_——

@ KP6379E.314. ...

& 5
@ %o mm 029

mm 5,5

029

Ore 160000 min'/rpm

Ei, okklusale/palatinale Reduktion

Egg, occlusal/palatinal /lingual reduction

‘..l

Preparation instruments

® S6379
® S5379
4]
B 6] ®
GréBe - Size @ o mm 018 023
L mm 3,4 4,1
FG - Friction Grip (FG)
_—
@ $6379.314. ... 018 +023
806 314 277524 ...
) $5379.314. ... - +023

+ = O 300000 min'/rpm

Ei, okklusale/linguale Reduktion
Passend zu Hartmetallfinierer H379
Egg, occlusal/lingual reduction
Matches H379 carbide finisher series

‘new " I
® S6379E |
lml
D s

GroéBe - Size @ Yo mm 029
L mm 5,5

FG - Friction Grip (FG)

———
@ S6379E.314. ... 029

O 160000 Min'/rpm

Ei, okklusale/palatinale Reduktion

Egg, occlusal/palatal/lingual reduction
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O 379 UF

O 379FEF

® 8379
379

® 6379

5379

» 5 5 5 5 5 5

GroBe - Size @ Yo mm 012 014 016 018 021 023
L mm 2,8 28 34 34 42 42
Spezialbezeichnung - Special name o o = o - 0SD1

FG - Friction Grip (FG)

=
806 314 277494 ...
O 379UF.314. ... -1 01 1 Loz
Kronenpraparation 506 314 277504
‘ 235
Okklusaler/llngu?ler Abtrag o 379EF.314. . : . ol - Lo
Crown preparation
Occlusal/lingual reduction 806 314 277514 ...
o 8379.314. ... 012 014 016 018 +021 +023
806 314 277524 ...
379.314. .. = 014 = 018 - 4023
806 314 277534 ...
o 6379.314. ... -1 -1 01 1 Qo=

806 314 277544 ...
o 5379.314. ... Sl oz
FG lang - Friction Grip long (FGL)

<

806 315 277504 ...
O 379EF.315. ... B . _ 4023

806 315 277514 ...
@ 8379.315. ... - - - - - 4023

806 315 277534 ...
e 6379.315. ... Y %
Winkelstiick - Right-angle (RA)
E==
806 204 277514 ...
e 8379.204. ... S oo lo s s

1 = O 100000 min'/rpm

+ = Ora 300000 min'/rpm

Ei, okklusaler/lingualer Abtrag
Passend zu Hartmetallfinierer H379
Egg, occlusal/lingual reduction
Matches H379 carbide finisher series

< zuriick zur Gesamtiibersicht |‘ zuriick zur Ubersicht
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Diamant
Diamond |

| Préparationsinstrumente
Preparation instruments

‘new
® 8379E
1”!
= 5
GréBe - Size @ Yo mm 029
L mm 5,5
FG - Friction Grip (FG)
—
e 8379E.314. ... 029
Oree 160000 min'/rpm
Ei, okklusale/palatinale/linguale Reduktion
Egg, occlusal/palatal/lingual reduction
‘
© 972FEF I H
® 8972
= 5
GroBe - Size @ o mm 020
L mm 4,0
FG - Friction Grip (FG)
=
O 972EF.314. ... 020
o 8972.314. ... 020

Ore 300000 min'/rpm
Granate, abgerundete Spitze
Grenade, round end

O 390 UF
O 390EF
® 8390
390
& 5 5
GroéBe - Size @ Vo mm 014 016
L mm 3,4 3,5
FG - Friction Grip (FG)
—
806 314 274494 ...
O 390UF.314. ... - 016
806 314 274504 ...
O 390EF.314. ... - 016
806 314 274514 ...
o 8390.314. ... 014 016
806 314 274524 ...
390.314. ... - 016
Granate
Grenade
® 6883
D 5
GréBe - Size @ %o mm 010
L mm 3,0
FG - Friction Grip (FG)
=
806 314 539534 ...
() 6883.314. ... 010
O 300000 min'/rpm
Spitz
Pointed
‘." zuriick zur Gesamttibersicht |‘". zuriick zur Ubersicht
back to overview
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® 8889
889
® 6889
: ;
& 5 5
GréBe - Size @ Yo mm 009 010
L mm 3,5 4,0
FG - Friction Grip (FG)
—
806 314 540514 ...
@ 8889.314. ... 009 010
806 314 540524 ...
889.314. ... 009 -
806 314 540534 ...
@ 6889.314. ... 009 010
Oree 300000 Min'/rpm
Nadel
Needle
O 860EF
® 8860
860
® 6860
= 5 5 5 5
GroBe - Size @ Yo mm 010 012 014 016
L mm 40 50 50 50
FG - Friction Grip (FG)
—_—
806 314 245504 ...
O 860EF.314. ... - o012 - -
806 314 245514 ...
@ 8860.314. ... - Jor) - =
806 314 245524 ...
860.314. ... 010 012 014 016
806 314 245534 ...
@ 6860.314. ... 010 012 014 -
Winkelstiick - Right-angle (RA)
P
806 204 245514 ...
e 8860.204. ... - loirf - =
806 204 245524 ...
860.204. ... - 1012 - -

1 = O 100000 min'/rpm
Flamme, kurz
Flame, short

zuriick zur Gesamttibersicht
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i
888
& 5
GréBe - Size @ Yo mm 012
L mm 8,0
FG - Friction Grip (FG)
=
806 314 496524 ...
888.314. ... 012
Ore 300000 min'/rpm
Flamme, schlanke Version
Flame, slim version 237

® KP6862
4]

Z 5 5 5
GroBe - Size @ Yo mm 012 014 016
L mm 8,0 80 8,0

FG - Friction Grip (FG)

@ KP6862.314. ... +012 4014 016

+ = O 300000 min'/rpm
Flamme

Passend zu Hartmetallfinierer H48L
Flame

Matches H48L carbide finisher series

|‘ w4, 2urtick zur Ubersicht
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® S6862 |
4]
& 5 5 5
GréBe - Size @ Yo mm 012 014 016
L mm 80 80 8,0
FG - Friction Grip (FG)
—
® $6862.314. ... 012 014 016
Oree 300000 min'/rpm
Flamme
Passend zu Hartmetallfinierer H48L
Flame
Matches H48L carbide finisher series

‘0..
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Kronenpréparation
Tangentialpraparation
Crown preparation
Feather edge

Diamant

Praparationsinstrumente
Diamond | Preparation instruments

O 862 UF
O 862EF
® 8862
862
® 6862
o 5862
= 5 5 5 5
GréBe - Size @ Yo mm 010 012 014 016
L mm 80 80 80 80
FG kurz - Friction Grip short (FGS)
——
806 313 249534 ...
@ 6862.313. ... - +012 - -
FG - Friction Grip (FG)
—
806 314 249494 ...
O 862UF.314. ... - 4012 - -
806 314 249504 ...
O 862EF.314. ... +010 +012 +014 016
806 314 249514 ...
@ 8862.314. ... +010 4012 014 016
806 314 249524 ...
862.314. ... +010 +012 014 016
806 314 249534 ...
() 6862.314. ... - +012 014 016
806 314 249544 ...
 J 5862.314. ... - +012 - -
Winkelstiick - Right-angle (RA)
==
806 204 249504 ...
O 862EF.204. ... - w012 - -
806 204 249514 ...
@ 8862.204. ... - w012 - .
806 204 249524 ...
862.204. ... - - 1014 -

1 = O 100000 min'/rpm
+=Ore 300000 min'/rpm
Flamme

Passend zu Hartmetallfinierer H48L

Flame

Matches H48L carbide finisher series

‘..l
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Diamond |

Praparationsinstrumente
Preparation instruments

® KP6863
4]
= 5 5 5

GréBe - Size @ Yo mm 012 014 016
L mm 10,0 10,0 10,0

FG - Friction Grip (FG)

_—
® KP6863.314. ... 012 014 016

Oree 300000 min'/rpm
Flamme, lang
Flame, long

® S6863

L

4]l

GroBe - Size

L

FG - Friction Grip (FG)
—"7—

® $6863.314. ...

5 5 5 5

@ %o mm 012 014 016

mm 10,0 10,0 10,0

012 014 016

Ore 300000 min''/rpm
Flamme, lang
Flame, long

O 863 UF
O 863 EF
® 8863
863
® 6863 ® 8864
® 5863 864
& 5 5) 5 5 5 5
GréBe - Size @ %omm 010 012 014 016 GréBe - Size @ %o mm 014
L mm 10,0 10,0 10,0 10,0 L mm 12,0
FG - Friction Grip (FG) FG - Friction Grip (FG)
=————
—_—
806 314 250494 ... 806 314 251514 ...
O 863UF.314. ... S ohoiz - e 8864.314. ... 014
806 314 250504 ... 806 314 251524 ...
O 863EF.314. ... +010 +012 -  +016 864.314. ... 014
806 314 250514 ... Ore. 160000 min”'/rpm
o 8863.314. ... 1010 4012 +014 +016 Flamme, extra lang
Flame, extra long
806 314 250524 ...
863.314. ... - +012 - +016
806 314 250534 ...
@ 6863.314. ... - 4012 +014 +016
806 314 250544 ...
] 5863.314. ... = 5 - 4016
Winkelstiick - Right-angle (RA)
[E————
806 204 250514 ...
@ 8863.204. ... - 1012 - =
806 204 250524 ...
863.204. ... - 1012 - 1016

1 = O 100000 min'/rpm
+ = O 300000 min'/rpm
Flamme, lang

Flame, long

Qoo zuriick zur Gesamtiibersicht
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825
m 5 5
GroéBe - Size @ Yo mm 016 023
FG - Friction Grip (FG)
——
806 314 304524 ...
825.314. ... 016 +023
+ = O 300000 min'/rpm
Linse
Lenticular
241
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Frontzahnrestaurationen
aus Vollkeramik.
Perfect Veneer Preparations.

Diamant |

@ 419480 @ 419481

Diamond |

Set 4686ST

Praparationsinstrumente
Preparation instruments

Veneer Technique

One of the preconditions for the clinical
success of veneers is a systematic,
conservative preparation. On one hand,
a certain amount of material needs to
be removed, on the other hand, care
has to be taken not to penetrate too
deeply into the enamel.

We developed innovative depth
markers in close collaboration with
private lecturer Dr. Ahlers and Prof.
Edelhoff. These depth markers serve
to control the penetration depth. The
uncoated guide pin at the instrument
tip prevents the depth marker from
being positioned at too steep an angle,
therefore avoiding an inadvertent
excessive preparation into the dentin.
We recommend the Perfect Veneer
Preparations Set 4686,/ ST according
to private lecturer Dr. Ahlers and Prof.
Edelhoff and the related brochure with
invaluable tips on the topic of veneer
preparations.

For occlusal veneers for bite elevation,
we recommend the occlusal onlay set
4665/ST.

Qoo zuriick zur Gesamtiibersicht
back to general overview

Veneertechnik

Voraussetzung fiir den klinischen Erfolg von
Veneers ist unter anderem eine systema-
tische, substanzschonende Préparation.
Einerseits ist materialbedingt ein Mindestab-
trag erforderlich, andererseits muss fiir die
Praparation allein im Schmelz eine zu groRe
Eindringtiefe vermieden werden.

In Zusammenarbeit mit Priv.-Doz. Dr. Ahlers
und Prof. Edelhoff wurden innovative Tiefen-
markierer entwickelt, die eine Kontrolle der
Eindringtiefe ermdglichen. Der unbelegte
Fuhrungsstift an der Instrumentenspitze
verhindert eine zu steile Positionierung am
Zahn und somit eine Uberpréparation ins
Dentin. Wir empfehlen das Perfect Veneer
Preparations Set 4686/ST nach Priv.-Doz. Dr.
Ahlers und Prof. Edelhoff samt dazugehoriger
Broschire mit wertvollen Tipps rund um das
Thema.

Fir ,,okklusale Veneers® zur Bisshebung
empfehlen wir das Okklusionsonlay-Set
4665/ST.

|{' . zuriick zur Ubersicht
back to overview



Diamant | Praparationsinstrumente
Diamond | Preparation instruments

‘new
868 BP N N
b 5 5
GroBe - Size @ Yio mm 018 020
L mm 7,0 7,0
Ly mm 0,5 0,5
243
T mm 0,3 0,4
FG - Friction Grip (FG)
[=———c—=—"-—
868BP.314. ... 018 020

Veneertechnik O 160000 min/rpm
Kpnlscher Tiefenmarkierer mit Tiefenmarkierer flir Veneertechnik, konisch mit Pin
Pin . T = Schnitttiefe
Veneer technique Passend zu Diamant-Préparationsinstrument 868
Tapered depth marker with guide — wir empfehlen Satz 4686,/ST
pin Depth marker for veneer technique, tapered with guide pin
T = Cutting depth
Matches 868 diamond preparation instrument
We recommend Set 4686,/ST

< zuriick zur Gesamtiibersicht |‘ zuriick zur Ubersicht
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‘7@‘ Diamant |
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Praparationsinstrumente
Preparation instruments

Veneertechnik

Konischer Tiefenmarkierer

Veneer technique

Tapered depth marker
834
b} 5 5
GroBe - Size @ V1o mm 016 021
L mm 6,0 6,0
T mm 0,3 0,5
FG - Friction Grip (FG)
fI=———
806 314 552524 ...
834.314. ... 016 021

Oree 160000 min'/rpm

Tiefenmarkierer fiir Veneertechnik, Zylinder
T = Schnitttiefe

Wir empfehlen Set 4151

Depth marker for veneer technique, cylinder
T = Cutting depth

We recommend Set 4151

‘0.0

868 B
= & 5

GroBe - Size @ Yo mm 018 020
L mm 7,0 7,0
T mm 0,3 0,4

FG - Friction Grip (FG)

=—— =

868B.314. ... 018 020

One 160000 min'/rpm

Tiefenmarkierer fiir Veneertechnik, konisch

T = Schnitttiefe

Passend zu Diamant-Praparationsinstrument 868

Wir empfehlen Satz 4388

Depth marker for veneer technique, tapered

T = Cutting depth

Matches 868 diamond preparation instrument

We recommend Set 4388

@0 6844

|

|

GroBe - Size
L
L1
Winkel - Angle
FG - Friction Grip (FG)
f=——
o0 6844.314. ...

5
014
10,0
1,5
1,8°

014

5

016

10,0
1,5
20

016

Ore 300000 min'/rpm
Konisch, lang

Zweikorninstrument (feines/grobes Korn) fir die

Veneertechnik, axiale Reduktion
Tapered long

Two-grit instrument (fine grit/coarse grit) for veneer

technique, axial reduction

zuriick zur Gesamttibersicht |‘".
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® 8804 ﬁ

™

& 5 B 5
GroBe - Size @ %o mm 009 GroBe - Size @ %o mm 025
L mm 1,0 L mm 1,5
FG - Friction Grip (FG) FG - Friction Grip (FG)
—_— —
806 314 473514 ... 806 314 463524 ...
@ 8804.314. ... 009 833A.314. ... 025
Kavitatenrandabschrager Ora. 160000 min™'/rpm
Cavity margin trimmer Okklusale Ausarbeitung
Occlusal trimming 245

& 5
GroéBe - Size @ Yo mm 031
L mm 3,6
FG - Friction Grip (FG)
_—
806 314 466514 ...
@ 8833.314. ... 031

Ome 140000 min'/rpm
Okklusale Ausarbeitung
Occlusal trimming

< zuriick zur Gesamtiibersicht |‘ zuriick zur Ubersicht
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)

Occlusal onlays

Ceramic preparations require perfectly
Set 4665 round contours. The centre of the
occlusal surface needs to have a
concave shape, whereas the area of
the former cusps should have a convex
shape to optimally support the occlusal
onlay. Since none of the previously
existing abrasive instruments were able
to create such a special shape, we
developed brand new occlusal abrasives
to this end, the so-called OccluShapers.
These are the first instruments to be
able to combine both required shapes.
246 Set 4665ST To ensure that the abrasive instruments
match the occlusal surfaces of the
respective tooth, the OccluShapers are
available in 2 sizes, one for molars and

@ another one for premolars. To complete
the range, we have added finishers of
matching shape.

Lésst einfach mehr Substanz.
Das Okklusionsonlay.

OccluShapers are an invaluable aid for
traditional crown preparation as well as
for the preparation prior to applying an
occlusal onlay.

@ 418594 @ 418600

‘new

® KP6370
4]
5 5 5

GréBe - Size @ Yo mm 030 035
L mm 7,5 10,4

FG - Friction Grip (FG)

—
o KP6370.314. ... 030 035
Orex. 100000 min'/rpm
OccluShaper
OccluShaper

Qoo zuriick zur Gesamtiibersicht
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Okklusionsonlays

Keramische Praparationen erfordern
vollstéandig runde Konturen. Okklusal ist dabei
zentral eine konkave Form erforderlich. Im
Bereich der ehemaligen Hocker hingegen ist
zur optimalen Unterstiitzung eine konvexe
Form anzustreben. Da bisherige Schleifer
dies nicht ermdglichten, haben wir vollig neue
Okklusalschleifer, die sogenannten OccluS-
haper, entwickelt.

Diese verbinden erstmals beide Anforde-
rungen miteinander. Damit die Schleifer

zu den jeweiligen Kauflachen passen, gibt

es die OccluShaper in zwei GréBen, einen

flir Molaren und einen fiir Prémolaren.

Zudem stehen formkongruente Finierer zur
Verfligung.

OccluShaper sind ein wertvolles Hilfsmittel
bei der klassischen Kronenstumpfpréparation,
sind aber auch perfekt flir die Okklusionson-
laypréparation geeignet.

|{ v, 2uriick zur Ubersicht
back to overview



Diamant | Praparationsinstrumente
Diamond | Preparation instruments

® 8370
370

m

GroéBe - Size @ Yo mm 030 035
L mm 7,5 10,5
FG - Friction Grip (FG)
—
i L 8370.314. ... 030 035

370.314. ... 030 035

Ore 100000 min''/rpm

OccluShaper 247

Siehe auch Set 4665/ST —
OccluShaper

See set 4665/ST

® 8899
899

& 5 5 5 5 5
GroBe - Size @ %o mm 025 GréBe - Size @ %o mm 021 027 031
L mm 5,5 L mm 6,5 7,0 7,0
FG - Friction Grip (FG) FG - Friction Grip (FG)
— —
806 314 263524 ... 806 314 033514 ...
369.314. ... 025 o 8899.314. ... +021 8027 0031
Orax 160000 min'/rpm 806 314 033524 ...
Okklusale Ausarbeitung 899.314. ... +021 8027 1031

Occlusal trimming o 0000 y
0=V 14 min”'/rpm
8 = O 160000 min™'/rpm
+ = Or 300000 min''/rpm
Okklusaler/palatinaler Abtrag
Occlusal/palatal reduction

‘. oo ZUrlckzur Gesamtibersicht

zuriick zur Ubersicht
back to general overview Qoo

back to overview




‘ Diamant |
Diamond

Praparationsinstrumente
|  Preparation instruments

® 6369A 811
W
D 5
GroBe - Size @ Vo mm 023 GroBe - Size @ o mm 033 037
L mm 5,7 L
248 FG - Friction Grip (FG) FG - Friction Grip (FG)
(= f=————
806 314 507534 ... 806 314 038524 ...

® 6369A.314. ... 023 811.314. ...

O 300000 min'/rpm
Okklusale Ausarbeitung
Occlusal trimming

O 100000 min'/rpm
Okklusaler/palatinaler Abtrag
Occlusal/palatal reduction

O 973EF
® 8973 O 392EF
973 ® 8392
& 5
GroBe - Size @ %o mm 021 GroBe - Size @ %o mm
L mm 4,7 L
FG - Friction Grip (FG) FG - Friction Grip (FG)
f=—— =
O 973EF.314. ... 021 806 314 465504 ...
O 392EF.314. ...
o 8973.314. ... 021
806 314 465514 ...
973.314. . 021 ol 8392.314. ...

Orex 300000 min'/rpm
Okklusale Ausarbeitung
Occlusal trimming

Interdentale Ausarbeitung
Interproximal trimming

zuriick zur Ubersicht
back to overview

zuriick zur Gesamtiibersicht
back to general overview

‘0.. |‘--o



Diamant | Praparationsinstrumente
Diamond | Preparation instruments

909
® 6909 ‘H W
® 5909
= 5 5
GroBe - Size @ o mm 040 055
L mm 1,3 2,4
T mm 1,2 1,7*
249
FG - Friction Grip (FG)
P 806 314 068524 ...
909.314. ... 1040 0055
Kronenpréparation 806 314 068534 ...
Okklusaler Abtrag () 6909.314. ... 1040 -
Crown preparation
Occlusal reduction 806 314 068544 ...
o 5909.314. ... 1040 -
Winkelstiick - Right-angle (RA)
===
806 204 068524 ...
909.204. ... 1040 0055
¢ = O 50000 min'/rpm
¢ = O 80000 min'/rpm
1 = O 100000 min'/rpm
Rad mit abgerundeter Kante
Okklusaler Abtrag
T = Schnitttiefe
*T=2,1mm bei 909.314.055
Round edge wheel
Occlusal reduction
T = Cutting depth
*T=2,1mm for 909.314.055
< zuriick zur Gesamttibersicht |‘ zuriick zur Ubersicht
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Diamant

=

Composite

Okklusales Konturieren/Finieren
Composite

Occlusal shaping/finishing

Diamond |

Praparationsinstrumente

Preparation instruments

® 8905 H H H
905
D 5 5 5 5
GroBe - Size (%] '/10 mm 018 023 027 031
L mm 2,3 2,8 2,9

FG kurz - Friction Grip short (FGS)

3,1

="
@ 8905.313. ... +018 8023 18027 1031
905.313. ... +018 8023 18027 1031
1 = O 140000 min'/rpm
8 = O 160000 min'/rpm

+ = Orac 300000 min'/rpm
Zum okklusalen Ausarbeiten
Wir empfehlen Set 4336A
For occlusal trimming

We recommend set 4336A

{..0
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Diamant | Praparationsinstrumente
Diamond | Preparation instruments

4336 A.000 251

S

Set fiir die Bearbeitung von Okklusalflachen
Set for preparation of occlusal surfaces

905.313.018 1

905.313.023 1

905.313.027 1

905.313.031 1

8905.313.018 1

8905.313.023 1

8905.313.027 1

8905.313.031 1

H379UF.314.014 1

OO0 e e @ e

H390UF.314.016 1

< zuriick zur Gesamtiibersicht |{ zuriick zur Ubersicht
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Diamant | PrepMarker
Diamond |

g

Set 4663

PrepMarker

PrepMarker

Designed for marking the required
depth prior to the actual preparation,
the new PrepMarkers can be used for
example for all-ceramic restorations.
The instruments are available in 4
versions: 0.5, 1, 1.5 and 2mm. The
correct depth can be identified at a
glance, thanks to the clearly visible
laser mark on the shank which makes
the PrepMarker particularly user
friendly.

Indication:

All kinds of depth marking as a
preparatory measure for the following
restorations:

* Veneers (version 0.5)

* Inlays, onlays, overlays and occlusion
onlays (also called occlusal veneers or
“table tops”)

e (Partial) Crowns and bridges

Advantages:

 Inadvertent excessive preparations
are excluded thanks to the rounded step
above the diamond coated working part
* The instrument shank is provided with
a user-friendly, clearly visible laser mark
to facilitate identification

e

¢

Kompass | Volkeramik Restaurationen

@ 413805 | @ 417124 @ 412123 | @ 412124

< zuriick zur Gesamtiibersicht
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PrepMarker

Die neuen PrepMarker werden insbeson-
dere bei vollkeramischen Restaurationen
eingesetzt, um vor der eigentlichen Prépara-
tion eine Tiefenmarkierung durchzufiihren.
Die Instrumente sind in 4 Versionen erhalt-
lich: 0,5, 1, 1,5 und 2 mm. Die entspre-
chende Tiefe ist anwenderfreundlich auf den
Schaft gelasert, sodass die Instrumente leicht
zu identifizieren sind.

Indikation:

Jegliche Form der Tiefenmarkierung als
vorbereitende MaBnahme im Rahmen der:

» Veneertechnik (0,5er Version)

* bei Inlays, Onlays, Overlays und Okklusions-
onlays (auch okklusale Veneers oder ,Table
Tops* genannt)

* bei (Teil-) Kronen und Briicken

Vorteile:

» dank der Verbreiterung liber dem diaman-
tierten Arbeitsteil ist eine Uberpraparation
nicht moglich

« die entsprechende Tiefe ist anwender-
freundlich auf den Schaft gelasert, sodass die
Instrumente leicht zu identifizieren sind

|<. . zuriick zur Ubersicht
back to overview



DM 05 ,
DM 10 i
DM 15 u ﬂ B
&l =] o £
DM 20
o] ()
D 5 5 5 5
GréBe - Size @ %o mm 009 009 009 009
T mm 05 1,0 1,5 20
FG - Friction Grip (FG)
(=—=—7——
DMO05.314. ... 009 - B :
DM10.314. ... - 009 - -
DM15.314. ... - - 009 -
DM20.314. ... - - - 009

One 160000 min™'/rpm

PrepMarker

T = Schnitttiefe

Wir empfehlen Set 4663
PrepMarker

T = Cutting depth

We recommend Set 4663

‘..l

Diamant | PrepMarker
Diamond | PrepMarker
T
4 1 ¢
[ (] 1 u K‘i
& | .o
kﬂ\’dﬁ\(\g‘\‘iﬁ‘@ P o §
QY g [ B L™
ae '\:'*' \;m ’,\&\\“‘\ »
%\;ﬁnb““‘ “@“{m\
s}
253
4663.314
[l
PrepMarker-Startset, 8 Instrumente
PrepMarker Starter set, 8 instruments
B
[———]
DM05.314.009 2
DM10.314.009 2
2
DM15.314.009 2
—

DM20.314.009 2

zuriick zur Gesamtiibersicht
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7@ Diamant | Mikroprédparationsinstrumente
— Diamond | Micropreparation instruments

]

Micropreparation

Instruments for precise microprepa-
rations

Micropreparations require instruments
with small working parts and slender
necks, as included in the instrument
sets by Dr. Neumeyer.

Advantages:

* Better vision during preparation

* Precise material reduction due to the
choice of different diamond particle
sizes

* Minimally invasive shaping of the

Mikropraparation

Instrumente fiir prazise Mikropraparati-
onen

Die Mikropréparation erfordert grazile
Instrumente mit kleinen Arbeitsteilen und
schlanken Instrumentenhélsen, wie in den
Instrumentensets nach Dr. Neumeyer.

Vorteile:

* bessere Sicht beim Préparieren

* gezielter Materialabtrag durch unterschied-
lich feine Diamantkdérnung

* minimalinvasive Gestaltung der Kavitaten
bei maximalem Erhalt der gesunden Zahnsub-
stanz

* klare Vorhersagbarkeit des Therapieergeb-

254 . . .
cavities and maximum preservation of nisses
sound tooth substance
* Predictable results Tipp:

Handy hint:
We recommend our micro sonic tips for
treating micro leasons in the interprox-

Zur Behandlung von Mikrolésionen im
approximalen Bereich empfehlen wir unsere
Micro-Schallspitzen.

imal area.
i
® 8889 M ® 8838M
889 M il 838 M
B 5 B 5
GroBe - Size @ Yo mm 007 GroBe - Size @ Yo mm 007
L mm 2,7 L mm 2,7
FG kurz - Friction Grip short (FGS) FG kurz - Friction Grip short (FGS)
— —
889M.313. ... 007 838M.313. ... 007
FG - Friction Grip (FG) FG - Friction Grip (FG)
—— =
) 8889M.314. ... 007 [ 8838M.314. ... 007
889M.314. ... 007 838M.314. ... 007
Ore 300000 min'/rpm Ore 300000 mMin!/rpm
Mikropraparation, Lanze Mikropraparation, Zylinder, rund
Micro lance Micro cylinder, round
{ ooe Z2UruckzurGesamtubersicht |{. oo Zurtickzur Ubersicht
back to general overview back to overview



Diamant

| Mikropréaparationsinstrumente

Diamond | Micropreparation instruments
@ 8830M ® 8830RM
830 M 830 RM I
& 5 B 5
GroBe - Size @ %o mm 012 GroBe - Size @ %o mm 009
L mm 2,7 L mm 2,7
FG kurz - Friction Grip short (FGS) FG kurz - Friction Grip short (FGS)
—_—— —
830M.313. ... 012 830RM.313. ... 009
FG - Friction Grip (FG) FG - Friction Grip (FG)
[S=———— f——-—
) 8830M.314. ... 012 ) 8830RM.314. ... 009
255
830M.314. ... 012 830RM.314. ... 009
Orax 160000 min'/rpm Orex 300000 min'/rpm
Mikropraparation, Birne spezial Mikropraparation, Birne schlank
Micro pear, special Micro pear, slim
® 8953 M ® 8953 AM
953 M | 953 AM Il
& 5 & 5
GréBe - Size @ Yo mm 014 GroBe - Size @ Yo mm 014
L mm 2,0 L mm 2,5
FG kurz - Friction Grip short (FGS) FG kurz - Friction Grip short (FGS)
— ——
953M.313. ... 014 953AM.313. ... 014
FG - Friction Grip (FG) FG - Friction Grip (FG)
(=——————
) 8953M.314. ... 014 ) 8953AM.314. ... 014
953M.314. ... 014 953AM.314. ... 014

Orae. 160000 Min'/rpm
Mikropréparation, oval
Micro oval

Orax 160000 min'/rpm
Mikropréparation, Birne breit
Micro pear, wide

‘. oo ZUrlckzur Gesamtibersicht
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Diamant |

A
— Diamond |

801 M
& 5 5
GréBe - Size @ Yo mm 010 012
FG - Friction Grip (FG)
——
801M.314. ... 010 012
Ore 160000 min'/rpm
Mikropréaparation, Rund
Micro round
835 KRM
& 5 &
GroéBe - Size @ Yo mm 008 010
L mm 3,0 4,0
FG - Friction Grip (FG)
f=———
835KRM.314. ... 008 010
O 160000 min'/rpm
Mikropraparation, Zylinder, Kante rund
Micro cylinder, rounded edge
955 AM (]!}
5 5
GroBe - Size @ %o mm 007
L mm 1,6
FG - Friction Grip (FG)
—
955AM.314. ... 007

Orex 160000 min'/rpm
Mikropraparation, spitz
Micro, pointed

‘..l

Mikropraparationsinstrumente
Micropreparation instruments

830 AM ]|
& 5 5
GréBe - Size @ o mm 008 010
L mm 2,7 2,7
FG - Friction Grip (FG)
—_—
830AM.314. ... 008 010
Ore 160000 min™"/rpm
Mikropréparation, Birne
Micro pear
f
& 5
GroBe - Size @ Yo mm 007
L mm 1,6
FG - Friction Grip (FG)
=—— =
883AM.314. ... 007
O 160000 min'/rpm
Mikropréparation, Granate
Micro grenade
5 5
GroBe - Size @ Yo mm 007
L mm 2,7
FG - Friction Grip (FG)
—
957AM.314. ... 007

Ormax 160000 min'/rpm
Mikropraparation, Lanze spitz
Micro lance, pointed

zuriick zur Gesamtiibersicht
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4383.314

Diamond | Micropreparation instruments

1] e

Set zur minimalinvasiven Restauration nach Dr. Stefan Neumeyer
Set for minimally invasive restoration according to Dr. Stefan Neumeyer

D
H249M.314.007 1 =
e H7SM.314.009 1 =
@ H1SM.314.014 1 E_%@
883AM.314.007 1 =
955AM.314.007 1 =
—_—

957AM.314.007 1

‘..l

Diamant | Mikropraparationsinstrumente

4337.313

i la

Set fiir die Mikropraparation nach Dr. Stefan Neumeyer, Kurzschaft-Version
Micropreparation set according to Dr. Stefan Neumeyer, short shank version

s
889M.313.007 1 =
838M.313.007 1 =
830RM.313.009 1 =
830M.313.012 1 =
953M.313.014 1 =
953AM.313.014 1 =
zuriick zur Gesamttibersicht |‘ 0o Zurtckzur Ubersicht
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Diamant |
Diamond

4337.314

Mikropraparationsinstrumente
|  Micropreparation instruments

4337 F.314

4] el

Set fiir die Mikropréparation nach Dr. Stefan Neumeyer
Micropreparation set according to Dr. Stefan Neumeyer

4] el

Set fiir die Mikropréparation nach Dr. Stefan Neumeyer
Micropreparation set according to Dr. Stefan Neumeyer

D
889M.314.007 1 =
838M.314.007 1 =
830RM.314.009 1 =
830M.314.012 1 =
953M.314.014 1 =
—_—

953AM.314.014 1

)
() 8889M.314.007 1 =
() 8838M.314.007 1 e
® 8830RM.314.009 1 e
e 8830M.314.012 1 =
) 8953M.314.014 1 =
) 8953AM.314.014 1 =

‘0..
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Diamant |
Diamond |

ZR-Diamonds

Grinding of ceramic abutments,
trepanation, removal or fitting of all-ce-
ramic restorations (e.g. Zr0,) is very
difficult to manage with conventional
instruments. The instruments for all-ce-
ramic restorations were developed in
comprehensive test series.

The special coating bonds the diamond
grains durably into the bonding layer
so that these abrasives instruments
feature a considerably longer operating
life and greater material reduction
compared to conventional diamond
instruments. The ZR-Diamonds

are available in different grit sizes.

For cutting all-ceramic crowns, we
recommend Jack our crown cutter for
all-ceramic restorations (e.g. ZrO,).

Advantages:

* Special bonding for durable
embedding of the diamond grain

* High substance removal

* Very long operating life

* Shapes adapted to practice require-

ments

Set 4637A
Handy hint:
For subsequent polishing, we
recommend our 2-step polishing system
for all-ceramic restorations.

Set 4622

{..0

zuriick zur Gesamtiibersicht
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ZR-Schleifer fir Vollkeramiken

ZR-Diamonds for all-ceramics

ZR-Schleifer

Das Beschleifen von Keramik-Abutments,
das Trepanieren sowie das Einpassen von
vollkeramischen Restaurationen ist mit
herkdmmlichen Instrumenten nur sehr schwer
moglich. In langen Testreihen wurden daher
die ZR-Schleifer entwickelt.

Die Spezialbindung bindet die Diamant-
korner dauerhaft ein. Daraus resultiert eine
gegenlber herkémmlichen Diamantinstru-
menten erheblich bessere Abtragsleistung
und Standzeit. Die ZR-Schleifer stehen in
unterschiedlichen Kérnungen zur Verfiigung.
Zum Auftrennen von vollkeramischen Kronen
empfehlen wir Jack, unseren Kronentrenner
fiir vollkeramische Restaurationen (z. B. aus
Zirkonoxid).

Vorteile:

 Spezialbindung zur dauerhaften Einbettung
der Diamantkérner

¢ hohe Abtragsleistung

* sehr gute Standzeit

 praxisgerechte Formen

Tipp:

Zur nachfolgenden Politur empfehlen wir
unser 2-stufiges Poliersystem fiir Vollkera-
miken.

zuriick zur Ubersicht
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‘ Diamant |
Diamond

ZR-Schleifer fiir Vollkeramiken

| ZR-Diamonds for all-ceramics

@O ZR 6801
» 5 5 5 5
GréBe - Size @ Yo mm 010 014 018 023

FG - Friction Grip (FG)
=

@O ZR6801.314. ...

010 014 018 023

Rund

Bearbeiten aller Vollkeramiken inkl. ZrO,
Round

For all ceramics e.g. ZrO,

® O ZR 6805
& 5
GroBe - Size @ Yo mm 018
L mm 1,6
FG - Friction Grip (FG)
=——
[ J© ZR6805.314. ... 018

Umgekehrt konisch

Bearbeiten aller Vollkeramiken inkl. ZrO,
Inverted cone

For all ceramics e.g. ZrO,

Qoo zuriick zur Gesamtiibersicht
back to general overview

@O ZR8801L
@O ZR801L
@O ZR6801L

4]

GroBe - Size

» 5 5 5 5 5
@ %, mm 008 010 012 014 018

FG lang - Friction Grip long (FGL)
—

@® (O ZRrR8801L.315. ... 010 - 014 018

| J@ ZR801L.315. ... - = 014 -

@O ZR6801L.315. ... . i - 014 o018

Ore. 300000 min''/rpm

Rund, langer Hals

Bearbeiten aller Keramiken inkl. ZrO,
Round, with long neck

For all ceramics e.g. ZrO,

® O ZR 6807

4]

GroBe - Size

& 5
@ %o mm 016
L mm 4,0

FG - Friction Grip (FG)

=

@O ZR6807.314. ...

Umgekehrter Kegel

Bearbeiten aller Vollkeramiken inkl. ZrO,
Inverted cone

For all ceramics e.g. ZrO,

zuriick zur Ubersicht
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Diamant | ZR-Schleifer fiir Vollkeramiken

Diamond | ZR-Diamonds for all-ceramics
@O ZR 8390 A A
@O ZR 6390 @O ZR 972
D 5 D 5
GroBe - Size @ %o mm 016 GroBe - Size @ %o mm 020
L mm 3,5 L mm 4,0
FG - Friction Grip (FG) FG - Friction Grip (FG)
—_— —
@O ZR8390.314. ... 016 L JO) ZR972.314. ... 020
- 261
@O  7R6390.314. ... 016 O 300000 min/rpm B
Granate
Granate Bearbeiten aller Keramiken inkl. ZrO,
Bearbeiten aller Keramiken inkl. ZrO, Grenade
Grenade For all ceramics e.g. ZrO,

For all ceramics e.g. ZrO,

i
@O ZR8390L K @O ZR 8881 A H
@O ZR390L @O ZR 6881

4] 4]

& 5 & 5 5
GréBe - Size @ Yo mm 014 GréBe - Size @ Yo mm 012 016
L mm 3,4 L mm 8,0 8,0
FG lang - Friction Grip long (FGL) FG - Friction Grip (FG)
= =
@O ZzRr8390L.315.... 014 ( ]@) ZR6881.314. ... 012 016
FG lang - Friction Grip long (FGL)
@O ZR390L.315. ... 014
O 300000 min'' /rpm [ J© ZR8881.315. ... - 4016

Granate, langer Hals

Bearbeiten aller Keramiken inkl. ZrO,
Grenade, with long neck

For all ceramics e.g. ZrO,

+ = Ora 300000 min''/rpm
Zylinder, rund

Bearbeiten aller Keramiken inkl. ZrO,
Cylinder, round

For all ceramics e.g. ZrO,

< zuriick zur Gesamtiibersicht |‘ zuriick zur Ubersicht
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7@ Diamant | ZR-Schleifer fiir Vollkeramiken
— Diamond | ZR-Diamonds for all-ceramics

® O ZR 8856 A
® O ZR 6856 @O ZR6830L
& 5 B 5
GroBe - Size @ %o mm 025 GroBe - Size @ %o mm 014
L mm 8,0 L mm 5,0
FG - Friction Grip (FG) FG - Friction Grip (FG)
— —
L JO) ZR8856.314. ... 025 @O  7R6830L.314. ... 014
L J®) ZR6856.314. ... 025 Birne
262 Bearbeiten aller Keramiken inkl. ZrO,
One 300000 min™'/rpm Pear
Konisch, rund For all ceramics e.g. Zr0,
Bearbeiten aller Keramiken inkl. ZrO,
Round end taper
For all ceramics e.g. ZrO,
® O ZR 8850 @O ZR 8862
® O ZR 850 @O ZR 862
@O ZR 6850 i @O ZR 6862
D 5 D 5
GroBe - Size @ %o mm 016 GroBe - Size @ %o mm 016
L mm 10,0 L mm 8,0
Winkel - Angle o 2° FG - Friction Grip (FG)
FG - Friction Grip (FG) =
= [ J©) ZR8862.314. ... 016
| J@) ZR8850.314. ... 016
[ J©) ZR862.314. ... 016
| J@) ZR850.314. ... 016
[ J©) ZR6862.314. ... 016
[ J@) ZR6850.314. ... 016
Flamme
Koni Bearbeiten aller Keramiken inkl. ZrO,
onisch, lang
Bearbeiten aller Keramiken inkl. ZrO, Flame i
T For all ceramics e.g. ZrO,
apered long

For all ceramics e.g. ZrO,

< zuriick zur Gesamtiibersicht |{ zuriick zur Ubersicht
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® O ZR 8863
® 0O ZR 863

4]

GroBe - Size
L
FG - Friction Grip (FG)
—_—
@O ZR8863.314. ...

o

@ Yo mm

5
014
10,0

014

[ J@) ZR863.314. ...

014

O 300000 Min'/rpm

Flamme

Bearbeiten aller Keramiken inkl. ZrO,
Flame

For all ceramics e.g. ZrO,

@O ZR8379L
@O ZR3791L

4]

GroéBe - Size
L
FG lang - Friction Grip long (FGL)
@O  ZR8379L.315. ...

@ %o mm

014
2,9

014

023
4,3

®O ZR379L.315. ...

O 300000 min'/rpm

Ei, langer Hals

Bearbeiten aller Keramiken inkl. ZrO,
Egg/Football, with long neck

For all ceramics e.g. ZrO,

Diamant | ZR-Schleifer fiir Vollkeramiken

Diamond | ZR-Diamonds for all-ceramics
®O ZR 8379
@O ZR379 H A
@O ZR 6379

(4]

& 5 5
GroBe - Size @ Vo mm 014 023
L mm 2,8 4,2
FG - Friction Grip (FG)
—
@O ZR8379.314. ... 014 +023
[ J© ZR379.314. ... 014 +023
@O ZR6379.314. ... 014 +023
+ = Orac 300000 min'/rpm
Ei
Bearbeiten aller Keramiken inkl. ZrO,
Egg/Football
For all ceramics e.g. ZrO,
‘. oo ZUrlckzur Gesamtibersicht |‘ 0o Zurtckzur Ubersicht
back to overview
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Diamant |
Diamond |

O 41ZRS m
(4] DA K

5 5
GroBe - Size @ Vo mm 016
L mm 4,0
Winkel - Angle a 3°

FG - Friction Grip (FG)
O 4ZRS.314. ... 016

Jack

Zum Trennen von vollkeramischen Kronen und Briicken
Jack

For separating all-ceramic crowns and bridges

Kronentrenner fiir Vollkeramiken
Crown cutter for all-ceramics

D

i

Crown Cutter fo(u)r all-ceram-
ics (e.g. Zr0,)

The crown cutters for all-ceramic
restorations have been developed
especially for this particularly tedious
and material wearing work. The special
bonding leads to much better substance
removal and a longer service life,
compared to other diamond instru-
ments.

Preferred use at a speed of Qo
160,000 rpm in the red contra-angle,
because the higher torque (compared
to that of a traditional turbine) is
recommended for cutting all-ceramic
restaurations.

Advantages:

* Special bonding for excellent
substance removal and improved
service life

Kronentrenner fiir Vollkeramiken

Mit den Kronentrennern fiir vollkeramische
Restaurationen stehen Spezialisten fiir diese
bisher stets sehr zeit- und materialintensive
Arbeit zur Verfiigung. Die Spezialbindung
flihrt zu einer gegenuber herkémmlichen
Diamantinstrumenten erheblich verbesserten
Abtragsleistung und Standzeit.

Da das (gegentuber der herkémmlichen
Turbine) vergleichbar hohere Drehmoment fiir
das effektive Trennen von vollkeramischen
Restaurationen nitzlich ist, wird der Einsatz
im roten Winkelstiick bei Qo 160000 min’'
empfohlen.

Vorteile:
e Spezialbindung flir hohe Abtragsleistung
und verbesserte Standzeit

O 4ZR
4
H
= 5 5
GroBe - Size @ Vo mm 012 014
L mm 8,0 8,0

FG - Friction Grip (FG)
F

O 4ZR.314. ...

012 014

Zum Abschleifen vollkeramischer Restaurationen

For grinding of all-ceramic restorations

< zuriick zur Gesamtiibersicht
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Substance removal

|
\
T\ —

\_

— 4COMP —— Used diamond

instrument
—— Tungsten carbide instrument
with staggered toothing

— 5985

Source: Testlab Komet Dental, 2019

Time

‘new

4 COMP

Diamant
Diamond |

Composite remover

Insufficient composite fillings are often
removed with tungsten carbide instru-
ments or old preparation diamonds.
This works, but you can do a lot better.
Our 4COMP s a real specialist which
allows you to save both time and
money. The removal capacity of the
4COMP is amazing - and long-lasting.
The structured blank, the active tip, the
grit size and the special pear shape of
the 4COMP make this instrument an
indispensable aid at your practice, day
after day.

Advantages:

e Excellent substance removal thanks
to a structured blank and an active tip
with large chip spaces

* The 4COMP is distinguished by its
consistently high removal capacity

* [ts service life is clearly superior to
other instruments - especially tungsten
carbide burs

HiE

GroBe - Size

& 1 L

& 5
@ Yo mm 012

mm 4,0

FG - Friction Grip (FG)
=

4COMP.314. ... 012

Compositeentferner
Composite remover

Entfernung alter Fiillungen
Compositeentferner
Removal of old fillings
Composite remover

‘. oo ZUrlckzur Gesamtibersicht

back to general overview

Crown cutter for all-ceramics

| Compositeentferner

Compositeentferner

Insuffiziente Compositefillungen werden
haufig mit Hartmetallinstrumenten oder mit
alten Praparationsdiamanten entfernt. Das
funktioniert, aber es geht besser. Mit dem
4COMP setzen Sie ein echtes Spezialinstru-
ment ein, mit dem Sie am Ende des Tages
Zeit und Geld sparen. Der 4COMP zeigt eine
hervorragende Abtragsleistung. Und das auch
auf lange Zeit.

Der strukturierte Rohling, die aktive Spitze
vor Kopf, die Kérnung, die Birnenform. All
das macht den 4COMP zu einem wertvollen
Alltagshelfer.

Vorteile:

* hervorragende Abtragsleistung dank
strukturiertem Rohling und aktiver Spitze, die
mehr Spanraum vor Kopf bietet

¢ der 4COMP besticht durch eine konstant
hohe Abtragsleistung

* in puncto Standzeit ist er anderen Instru-
menten - insbesondere Hartmetallinstru-
menten - weit voraus

|‘ v, 2urtick zur Ubersicht
back to overview
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7@ Diamant | Diamantstreifen
— Diamond | Diamond strips

WS 25 WS 25 F
D 10 D 10

Kérnungstyp - Grit version medium (45 pm) Kérnungstyp - Grit version fine (30 um)

Starke - Thickness mm 0,13 Stérke - Thickness mm 0,10

Breite (B) - Width (B) mm 2,5 Breite (B) - Width (B) mm 2,5

L mm 148 L mm 148
Wabenstreifen, einseitig belegt, rostfreier Stahl Wabenstreifen, einseitig belegt, rostfreier Stahl
Diamond strip with honeycomb design, single sided, stainless steel Diamond strip with honeycomb design, single sided, stainless steel

{ zuriick zur Gesamttibersicht |{ zuriick zur Ubersicht
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Diamant | Diamantstreifen

Diamond | Diamond strips
267
WS 25 EF
D 10

Kérnungstyp - Grit version extra-fine (15 pym)

Starke - Thickness mm 0,08

Breite (B) - Width (B) mm 2,5

L mm 148
Wabenstreifen, einseitig belegt, rostfreier Stahl
Diamond strip with honeycomb design, single sided, stainless steel

< zuriick zur Gesamttibersicht |‘ zuriick zur Ubersicht
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7 ‘ Diamant | Diamantstreifen
— Diamond | Diamond strips

Ce
e [E] —
268 WS 25A.000 WS 37
Sortiment mit 15 St. i/ i@
Wabenstreifen, einseitig belegt, rostfreier Stahl Kérnungstyp - Grit version medium (45 um)
Assortment with 15 pcs Starke - Thickness mm 0,13
Diamond strip with honeycomb design, single sided, stainless steel
Breite (B) - Width (B) mm 3,75

= L mm 148

[ ] WS25.000. 5 f ! Wabenstreifen, einseitig belegt, rostfreier Stahl
Diamond strip with honeycomb design, single sided, stainless steel
[ WS25F.000. 5 ) '
O WS25EF.000. 5 ) '
< zuriick zur Gesamtiibersicht |‘ zuriick zur Ubersicht
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WS 37F

b 10
Kérnungstyp - Grit version fine (30 um)
Starke - Thickness mm 0,10
Breite (B) - Width (B) mm 3,75
L mm 148

Wabenstreifen, einseitig belegt, rostfreier Stahl
Diamond strip with honeycomb design, single sided, stainless steel

‘..l

Diamant
Diamond |

WS 37 EF

| Diamantstreifen
Diamond strips

Kérnungstyp - Grit version
Stérke - Thickness

Breite (B) - Width (B)

L

= 10
extra-fine (15 ym)
mm 0,08
mm 3,75
mm 148

Wabenstreifen, einseitig belegt, rostfreier Stahl
Diamond strip with honeycomb design, single sided, stainless steel

zuriick zur Gesamtiibersicht
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7 Diamant | Diamantstreifen
— Diamond | Diamond strips

Diamond strip, assortment

sz [
86 @o

m — ] - —
e R i - b:’,‘_,{?'.
270 WS 37 A.000 DS 25
Sortiment mit 15 St. =7 10
Wabenstreifen, einseitig belegt, rostfreier Stahl Kérnungstyp - Grit version medium (45 pm)
Assortment with 15 pcs Stérke - Thickness mm 0,13
Diamond strip with honeycomb design, single sided, stainless steel
Breite (B) - Width (B) mm 2,5
D L mm 148
o WS37.000. 5 Diamantstreifen, einseitig belegt, rostfreier Stahl
Diamond strip, single sided, stainless steel
[ T
) WS37F.000. 5
[ T
O WS37EF.000. 5

zuriick zur Ubersicht

zuriick zur Gesamttibersicht |‘".
back to overview

LA N ] .
| back to general overview



DS 25 F

b 10
Kérnungstyp - Grit version fine (30 um)
Starke - Thickness mm 0,10
Breite (B) - Width (B) mm 2,5
L mm 148

Diamantstreifen, einseitig belegt, rostfreier Stahl
Diamond strip, single sided, stainless steel

‘..l

Diamant
Diamond |

DS 25 EF

| Diamantstreifen
Diamond strips

Kérnungstyp - Grit version
Stérke - Thickness

Breite (B) - Width (B)

L

) 10
extra-fine (15 pm)
mm 0,08
mm 2,5
mm 148

Diamantstreifen, einseitig belegt, rostfreier Stahl
Diamond strip, single sided, stainless steel

zuriick zur Gesamtiibersicht
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7 ‘ Diamant | Diamantstreifen
— Diamond | Diamond strips

ce

| e
| -

— 2 C o
272 DS 25 A.000 DS 37C

Sortiment mit 15 St. Kérnungstyp - Grit version coarse (90 um)
Diamantstreifen, einseitig belegt, rostfreier Stahl Stérke - Thickness mm 0,18
Assortment with 15 pcs A Breite (B) - Width (B) mm 3,75
Diamond strip, single sided, stainless steel

L mm 148

52 Diamantstreifen, einseitig belegt, rostfreier Stahl
[ ] Diamond strip, single sided, stainless steel
) DS25.000. 5 P S
[ ) DS25F.000. 5 ’ '
O DS25EF.000. 5 * '
< zuriick zur Gesamttibersicht |‘ zuriick zur Ubersicht
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Diamant | Diamantstreifen
Diamond | Diamond strips

DS 37 DS 37 F 273
b 10 = 10

Kérnungstyp - Grit version medium (45 pm) Kornungstyp - Grit version fine (30 um)

Stérke - Thickness mm 0,13 Starke - Thickness mm 0,10

Breite (B) - Width (B) mm 3,75 Breite (B) - Width (B) mm 3,75

L mm 148 L mm 148

Diamantstreifen, einseitig belegt, rostfreier Stahl

Diamantstreifen, einseitig belegt, rostfreier Stahl
Diamond strip, single sided, stainless steel

Diamond strip, single sided, stainless steel

s

DS 37 EF

b} 10
Kérnungstyp - Grit version extra-fine (15 ym)
Starke - Thickness mm 0,08
Breite (B) - Width (B) mm 3,75
L mm 148

Diamantstreifen, einseitig belegt, rostfreier Stahl
Diamond strip, single sided, stainless steel

‘ zuriick zur Gesamttibersicht
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f@‘ Diamant | Diamantstreifen
— Diamond | Diamond strips

[t Ty
F=‘ L] (&) Giamaona strip,icsormant ——————
e ] @D bss7acco - T
= L= U R
274 DS 37 A.000 DS 60
Sortiment mit 15 St. i/ i
Diamantstreifen, einseitig belegt, rostfreier Stahl Kérnungstyp - Grit version medium (45 um)
Assortment with 15 pcs Stérke - Thickness mm 0,13
Diamond strip, single sided, stainless steel
Breite (B) - Width (B) mm 6,0
= L mm 148
o DS37.000. 5 Diamantstreifen, einseitig belegt, rostfreier Stahl
Diamond strip, single sided, stainless steel
[ T
) DS37F.000. 5
[ T
O DS37EF.000. 5
< zuriick zur Gesamtiibersicht |‘ zuriick zur Ubersicht
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Diamant | Diamantstreifen

Diamond | Diamond strips
DS 60 F 275
b 10

Kérnungstyp - Grit version fine (30 um)

Stérke - Thickness mm 0,10

Breite (B) - Width (B) mm 6,0

L mm 148
Diamantstreifen, einseitig belegt, rostfreier Stahl
Diamond strip, single sided, stainless steel

< zuriick zur Gesamttibersicht |{ zuriick zur Ubersicht
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7@ Diamant
Diamond

P

276

Finierscheibe
Finishing disc

Finishing Disc

The alternative to diamond strip -
The finishing disc 952

for controlled removal of bulk protru-
sions and precise contouring

* Highly flexible

* Fine diamond grit

* Homogeneous honeycomb design for
controlled removal of protrusions

* Improved vision

* Quick-change-system

* Integrated locking device for safe use

Qoo zuriick zur Gesamtiibersicht
back to general overview

Finierscheibe

Die Alternative zu Diastreifen - die Finier-

scheibe 952

fiir gezieltes Entfernen grober Uberschiisse

und préazises Konturieren

* hochflexibel

» feines Diamantkorn

* homogene Waben flr kontrolliertes
Entfernen von Uberschiissen

* gute Sicht

* Schnellwechselsystem

* integrierte Rutschkupplung fiir sichere
Verwendung

|{' . zuriick zur Ubersicht
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Diamant | Finierscheibe
Diamond |  Finishing disc

B
L
952
= 1
GroBe - Size @ Vo mm 140
L mm 0,1
Belegung (B) - Coating (B) mm 2,0
nicht montiert - not mounted
952.900. ... 140 277

Orne 10000 min'/rpm

O 5000 min'/rpm

Finierscheibe zur Reduktion von Fillungslberschiissen im Interdentalbereich

Mit Trager 310 benutzen

Finishing disc for the reduction of excessive filling material in the interproximal area
Use with mandrel type 310

< zuriick zur Gesamtiibersicht |{ zuriick zur Ubersicht
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Diamant | Finierscheibe

— Diamond |  Finishing disc
\
310 1
= 6
Winkelstiick - Right-angle (RA)
E=
330 204 608000 ...
310.204. ... .

Handstiick - Handpiece (HP)
| |

330 104 608000 ...

310.104. ... .

Ore 30000 min'/rpm

278 Pop-on Tréger fiir Polierscheiben/Finierscheiben,

rostfreier Stahl
Pop-on mandrel for polishing/finishing discs, stainless
steel

< zuriick zur Gesamtiibersicht |‘ zuriick zur Ubersicht
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Diamant | Wurzelglatter
Diamond | Root planer

O 831EF O 832EF
@ 8831 ® 8832
831 832
D 5 = 5
GroBe - Size @ Yo mm 012 GroBe - Size @ Yo mm 014
L mm 7,0 L mm 5,0
L, mm 14,0 L, mm 14,0

Winkelstiick - Right-angle (RA) Winkelstiick - Right-angle (RA)

2= =S
806 204 267504 ... 806 204 258504 ...
O 831EF.204. ... 012 O 832EF.204. ... 014 279

806 204 267514 ...

@ 8831.204. ... 012 o

806 204 258514 ...
8832.204. ... 014

806 204 267524 ...
831.204. ... 012

806 204 258524 ...
832.204. ... 014

O 10000 min'/rpm O 10000 min'/rpm

Fir die Wurzelglattung Fir die Wurzelglattung
Wir empfehlen Set 4362 Wir empfehlen Set 4362
For root planing For root planing

We recommend set 4362

O 831LEF
® 8831L

& 5
GroBe - Size @ Yo mm 012
L mm 7,0
L, mm 19,0
Winkelstlck - Right-angle (RA)
===
806 204 268504 ...
O 831LEF.204. ... 012
806 204 268514 ...
e 8831L.204. ... 012

Ore. 10000 min''/rpm
Fiir die Wurzelglattung
Wir empfehlen Set 4362
For root planing

We recommend set 4362

We recommend set 4362

O 832LEF
® 8832L

GroBe - Size
L
L,

Winkelstiick - Right-angle (RA)

E=—

806 204 259504 ...
@) 832LEF.204. ...

i)
@ Vo mm
mm

mm

5
014
5,0
19,0

014

806 204 259514 ...
® 8832L.204. ...

014

Oree 10000 min'/rpm
Fir die Wurzelglattung
Wir empfehlen Set 4362
For root planing

We recommend set 4362

Qoo zuriick zur Gesamtiibersicht
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Polierer
Polishers

Composite-Polierer
Composite polishers

=

2-stufiges System
2-step system 283-286

1-stufiges System
1-step system 287-288

3-stufiges System

3-step system 288-291

Polierer fiir Vollkeramiken
Polishers for all-ceramic
restaurations

o

2-stufiges System
2-step system 292-293

Keramik-Polierer
Ceramic polishers

—
=

—_
[
3-stufiges System
3-step system 294-297

Ubersicht
| Overview

Metall-Polierer
Metal polishers

"

2-stufiges System
2-step system 298-300

Kunststoff-Polierer
Acrylic polishers

3-stufiges System
3-step system 301-302

Polierer fiir provisorische
Kunststoffe

Polishers

for temporary acrylics

.

2-stufiges System
2-step system 302

Universal-Polierer
Universal polishers

1-stufiges System
1-step system 303

Spezialbirsten
Special brushes

304-305

Trager
Mandrels

114

305-306

Arkansas/

WeiBe Steine
Arkansas abrasives/
White stones

Rund
Round 307

=0

Zylinder
Cylinder 307

w”ﬁ .

Spitz
Pointed 307

——(

Konisch
Tapered 307

zuriick zur Gesamtiibersicht
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Polierer | |Inhalt
Polishers | Content —

Polishers :) Polierer

Composite 282 - 291 Composite
All-ceramic 292 - 293 Vollkeramik
Ceramics 294 - 297 Keramik
Metal 298 - 300 Metall
Acrylics 301 - 302 Kunststoff
Universal polishers 303 Universalpolierer
Brushes/Mandrels 304 - 306 Biirsten/Trager
Arkansas abrasives/White stones 307 Arkansas/WeiBe Steine

281
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Polierer |
Polishers

Composite

Composite

Diamond Polishers

The diamond symbol illustrates that a
polisher is interspersed with diamond
grit. We offer different polisher lines
for different materials (composite,
ceramics) to achieve an optimum result
on each material.

These high quality polishers are
available in assorted shapes and some
of them also in different grits. The

grit size is indicated by the ending:
Coarse, Medium, Fine and Ultra-fine.
When using a multi step polisher line

it is important to polish in the right
sequence: from coarse to fine. To
achieve optimal results, wet polishing is
recommended.

Qoo zuriick zur Gesamtiibersicht
back to general overview

Diamant-Polierer

Das Diamantsymbol steht fiir Diamantkorn
durchsetzte Polierer. Wir bieten verschiedene
Poliererserien fiir verschiedene Materialien an
(Composite, Keramik), um auf jedem Material
ein optimales Ergebnis zu erzielen.

Diese qualitativ hochwertigen Polierer sind

in verschiedenen Formen und zum Teil auch
in verschiedenen Kdrnungen erhaltlich. Die
KornungsgroBe ist am Buchstaben am Ende
der Referenznummer zu erkennen: C = coarse
(grob), M = medium (mittel), F = fine (fein)
und UF = ultra-fine (ultrafein). Beim Gebrauch
einer mehrstufigen Poliererserie ist auf die
richtige Reihenfolge zu achten: von grob

nach fein. Um das bestmdgliche Ergebnis zu
erzielen empfehlen wir, feucht zu polieren.

|‘ v o 2urlick zur Ubersicht
back to overview



| =)D
= =
Cfee S ST ¢
S
7z =N . RO
"-—"_ﬂ)§$‘°‘\ ] e P O
eS8 < hO® @
WSS 9 N
ClW o
Z
Set 4669

Set 4679

Polishers | Composite

Two-step polishing of compos-
ites

When it comes to polishing compos-
ites, you can choose from a multitude
of options. But there is one thing all
users have in common: The desire to
create a glossy finish in little time using
high-grade polishers with excellent
durability.

The two-step system offers a long
service life combined with outstanding
flexibility. After shaping with

tungsten carbide finishers (preferably
Q-Finishers), high-shine polishing

takes place with light yellow polishers
immediately afterwards. If finishing

is done with a red ring diamond only,
the surface is still so rough that both
polishing stages should be performed.
The light pink polishers can effectively
pre-polish surfaces. This is followed by
the second polishing step, where the
light yellow polishers are used to create
a perfect high-shine finish. The brilliant
interplay between fine diamond grit and
a special bond facilitates the creation
of a glossy finish while providing the
polishers with an impressively long
service life.

Advantages:

e Natural looking high-shine in two
polishing steps at most

* Long service life, therefore economic
in use

* Golden shank and a distinct colour
scheme for easy identification

* These particularly flexible and petite
polishing spirals are optimally suited for
reaching all surfaces

Qoo zuriick zur Gesamtiibersicht
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Polierer | Composite

Zweistufige Politur von
Compositen

Bei der Politur von Compositen gibt es viele
Wege, um zum Ziel zu gelangen. Aber alle
Anwender vereint der gleiche Wunsch: schnell
Hochglanz erreichen mit Polierern, die mit
einer hohen Standzeit (iberzeugen.

Mit dem zweistufigen System wird ein
optimaler Mix aus Standzeit und Flexibilitat
geboten. Nach vorheriger Formgebung mittels
Hartmetallfinierer (vorzugsweise Q-Finierer)
erfolgt mit den hellgelben Polierern in der
Regel direkt die Hochglanzpolitur. Wird
lediglich mit einem Rotringdiamanten finiert,
ist die Oberflache noch so rau, dass beide
Polierstufen zum Einsatz kommen sollten.

Die hellrosafarbenen Polierer ermdglichen
eine effektive Vorpolitur von Oberflachen.
AnschlieBend wird mit der zweiten Polierstufe
(hellgelb) ein perfekter Hochglanz erzielt.
Hier fiihrt das Zusammenspiel der speziellen
Bindung und feinen Diamantkdrnung zu
iberzeugendem Hochglanz bei gleichzeitig
hoher Standzeit der Polierer.

Vorteile:

* natlrlich aussehender Hochglanz in
maximal 2 Polierstufen

* lange Standzeit und hohe Wirtschaftlichkeit
* goldener Schaft und farbliche Abgrenzung
zur einfachen Identifikation

* Die Polierspiralen sind besonders flexibel
und filigran. Dadurch erreichen sie optimal
alle Flachen.

|‘ v, 2urtick zur Ubersicht
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Polierer | Composite
Polishers | Composite

r

AT (T

I

94028 M | |
94028 F H
= 10 10
GréBe - Size @ Yio mm 130 130
Winkelstiick - Right-angle (RA)
s
94028M.204. ... 130 -
94028F.204. ... - 130

O 8000 min' /rpm

Qe 6000 min'/rpm

Hochglanzpolierer mit Diamantkorn durchsetzt
Zur Vor-und Hochglanzpolitur

Einsatz bei befeuchteter Oberflache

Wir empfehlen Set 4669

High-shine polisher interspersed with diamond grit
For pre-polishing and high-shine polishing

To be used on moist surfaces

We recommend set 4669

A= =g
= & 4
Al =
A an e o

= 5 J o
!$_\u\\ | :quh_@“ L O
I e
-

4669.204

1] [@[@]

Diamantkorn durchsetzte Art2 Polierspiralen fiir Composite (2-stufig)
Art2 polishing spiral interspersed with diamond grit for work on composite (2-step)

94028M.204.130 5

94028F.204.130 5

Qoo zuriick zur Gesamtiibersicht
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4679.000

Set 4679 zur Composite-Bearbeitung
Set 4679 for composite trimming

H1350.314.014 1

o) H48LO.314.012 1

o) H3790.314.023 1

0Oe H3900Q.314.018 1

94028M.204.130 2

94028F.204.130 2

94023 M ﬂ '
94023 F I
= 10 10
GroéBe - Size @ Vio mm 030 030
L mm 8,5 8,5
Winkelstiick - Right-angle (RA)
T
94023M.204. ... 030 -
94023F.204. ... - 030

Qe 15000 min'/rpm

e 6000 Min'/rpm

Zweistufige Composite-Polierer mit Diamantkorn
durchsetzt

Zur Vor- und Hochglanzpolitur

Einsatz mit Spraykihlung

Wir empfehlen Set 4652

Two step composite polisher interspersed with diamond
grit

For pre-polishing and high-shine polishing

Use with spray coolant

We recommend set 4652

|‘ v, 2uriick zur Ubersicht
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94024 M
94024 F W

1]E @]
D 10

GroBe - Size D Yo mm 050
L mm 12,0
Winkelstiick - Right-angle (RA)
=
94024M.204. ... 050

10
050
12,0

94024F.204. ... -

050

Onee 15000 min'/rpm

Qo 6000 min'/rpm

Zweistufige Composite-Polierer mit Diamantkorn
durchsetzt

Zur Vor- und Hochglanzpolitur

Einsatz mit Spraykihlung

Wir empfehlen Set 4652

Two step composite polisher interspersed with diamond
grit

For pre-polishing and high-shine polishing

Use with spray coolant

We recommend set 4652

94026 M w
94026 F H

i/[@ @]
D 10

GréBe - Size @ Vo mm 100

Winkelstiick - Right-angle (RA)

_—
94026M.204. ... 100

10
100

94026F.204. ... -

100

O 15000 min'/rpm

Do 6000 Min'/rpm

Zweistufige Composite-Polierer mit Diamantkorn
durchsetzt

Zur Vor- und Hochglanzpolitur

Einsatz mit Spraykihlung

Wir empfehlen Set 4652

Two step composite polisher interspersed with diamond
grit

For pre-polishing and high-shine polishing

Use with spray coolant

We recommend set 4652

Polierer | Composite
Polishers | Composite
- -
94025 M
94025 F ” ”
b 10 10
GréBe - Size @ Yo mm 070 070
L mm 7,8 7,8
Winkelstiick - Right-angle (RA)
=
94025M.204. ... 070 -
94025F.204. ... - 070

Qe 15000 min'/rpm

Qo 6000 min'/rpm

Zweistufige Composite-Polierer mit Diamantkorn
durchsetzt

Zur Vor- und Hochglanzpolitur

Einsatz mit Spraykiihlung

Wir empfehlen Set 4652

Two step composite polisher interspersed with diamond
grit

For pre-polishing and high-shine polishing

Use with spray coolant

We recommend set 4652
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Polierer | Composite
Polishers | Composite

)

4652.204

i@ @]

Diamantkorn durchsetzte Art2 Polierer fir Composite (2-stufig)
Art2 polishers interspersed with diamond grit for composite (2-step)

94023M.204.030 1

94023F.204.030 1

94024M.204.050 1

94024F.204.050 1

94025M.204.070 1

94025F.204.070 1

94026M.204.100 1

94026F.204.100 1

‘0.0
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Set 4546

O 9523 UF
= 10
GroBe - Size @ Vo mm 030
L mm 8,5
Winkelstiick - Right-angle (RA)
[E==
O 9523UF.204. ... 030

O 15000 min'/rpm
Qo 6000 min™'/rpm

Composite-Polierer mit Diamantkorn durchsetzt

In Verbindung mit Q-Finierern benutzen
Einsatz mit Spraykihlung
Wir empfehlen Set 4546

One-step composite polisher interspersed with

diamond grit

Use in combination with Q-Finishers
Use with spray coolant

We recommend set 4546

Polishers |

One-step Composite Polishers

Polishers interspersed with diamond
grit have become established as the
standard for high-quality polishing of
composite and ceramic materials. There
is a large range of multi-step polishing
systems available on the market,

yet many users do not carry out all
polishing steps to save time.

With these yellow polishers you can
achieve a glossy surface finish with only
one polishing step, provided that they
are used subsequent to a finishing step.

These new polishers are an unrivalled
team for achieving a perfect polishing
result when used in combination with
our Q-Finishers.

Advantages:

* Very flexible material due to a special
silicon bond

* Temperature-resistant material
(suited for treatment in the autoclave)

e The colour code (white ring for ultra
fine), in line with the colour of diamond
grit, ensures easy identification

Polierer | Composite

Composite

Einstufige Composite-Polierer

Diamantkorn durchsetzte Polierer haben sich
als Standard fiir die hochwertige Politur von
Composite- und Keramikmaterialien etabliert.
Das Angebot an mehrstufigen Poliersystemen
ist groB; dennoch verzichten einige Anwender
aus Zeitgriinden auf die Nutzung aller
Polierstufen. Mit unseren gelben Polierern
erreichen Sie, bei vorhergehender Finitur

mit einem Hartmetall- Finierer, mit nur einer
Polierstufe einen lberzeugenden Hochglanz.

Zusammen mit unseren erfolgreichen Q-Finie-
rern sind diese Polierer ein unschlagbares
Team!

Vorteile:

 sehr anschmiegsam durch spezielle Silikon-
bindung

* Verwendung temperaturbestandiger Materi-
alien (fUr den Autoklav geeignet)

* Farbkennzeichnung (weiBer Ring fur
ultrafein) in Anlehnung an Diamantkdrnungen
vermeidet Missverstadndnisse

I

O 9524 UF
= 10
GréBe - Size @ Yo mm 050
L mm 12,0
Winkelstiick - Right-angle (RA)
[E=——=0
O 9524UF.204. ... 050

Orax 15000 min'/rpm
Qo 6000 min'/rpm

Composite-Polierer mit Diamantkorn durchsetzt

In Verbindung mit Q-Finierern benutzen
Einsatz mit Spraykiihlung
Wir empfehlen Set 4546

One-step composite polisher interspersed with diamond

grit

Use in combination with Q-Finishers
Use with spray coolant

We recommend set 4546
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back to general overview

|‘ oo 2urlick zur Ubersicht
back to overview

287



288

Polierer | Composite
Polishers |

C@‘

i
9525 UF |||

D 10

GréBe - Size @ o mm 085
L mm 8,0

Winkelstiick - Right-angle (RA)
(==
O 9525UF.204. ... 085

Oree 15000 min/rpm

O 6000 min'/rpm

Composite-Polierer mit Diamantkorn durchsetzt
In Verbindung mit Q-Finierern benutzen
Einsatz mit Spraykiihlung

Wir empfehlen Set 4546

One-step composite polisher interspersed with
diamond grit

Use in combination with Q-Finishers

Use with spray coolant

We recommend set 4546

Composite

9526 UF i

5 1w

GroBe - Size @ Yo mm 100
L mm 1,0

Winkelstiick - Right-angle (RA)
_
O 9526UF.204. ... 100

Orex 15000 min''/rpm

Qo 6000 min'/rpm

Composite-Polierer mit Diamantkorn durchsetzt
In Verbindung mit Q-Finierern benutzen
Einsatz mit Spraykiihlung

Wir empfehlen Set 4546

One-step composite polisher interspersed with
diamond grit

Use in combination with Q-Finishers

Use with spray coolant

We recommend set 4546

9687
9688
9689
b 10 10 10
GréBe - Size @ Yo mm 140 140 140
L mm 0,2 0,2 0,2
nicht montiert - not mounted
9687.900. ... 140 = -
9688.900. ... = 140 _
9689.900. ... - - 140

Ore 10000 min'/rpm

O 6000 min'/rpm

Composite-Polierer mit Diamantkorn durchsetzt
Einsatz mit Spraykiihlung

Passend fiir pop-on Trager 310.204

Composite polisher interspersed with diamond grit
Use with spray coolant

Suitable for pop-on mandrel 310.204

Qoo zuriick zur Gesamtiibersicht
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9400
9401
9402

I

I
I

Polierer

Polishers

H@ @
e

GréBe - Size @ Vo mm
L mm
FG - Friction Grip (FG)
=——————
9400.314. ...

10
030
7,0

030

10
030
7,0

030
7,0

9401.314. ...

030

9402.314. ...

030

Winkelstlck - Right-angle (RA)
_
9400.204. ...

030

9401.204. ...

030

9402.204. ...

030

O 15000 min'/rpm
Qo 6000 min™'/rpm

Composite-Polierer mit Diamantkorn durchsetzt

Einsatz mit Spraykihlung
Wir empfehlen Set 4312A

Composite polisher interspersed with diamond grit

Use with spray coolant
We recommend set 4312A

9436 C

9436 M & |
9436 F | I |
4]
= 10 10 10
GroBe - Size @ Yo mm 045 045 045
L mm 10,0 10,0 10,0
Winkelstiick - Right-angle (RA)
[E==
9436C.204. ... 045 -
9436M.204. ... - 045
9436F.204. ... - - 045

O 15000 min'/rpm

e 6000 min'/rpm

Composite-Polierer mit Diamantkorn durchsetzt
Einsatz mit Spraykihlung

Composite polisher interspersed with diamond grit

Use with spray coolant

‘. oo ZUrlckzur Gesamtibersicht
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/ Polierer | Composite
— Polishers | Composite
9403
2200 Hm ‘m
9405
= 10 10 10
GréBe - Size @ Yo mm 055 055 055
L mm 8,0 8,0 8,0
Winkelstiick - Right-angle (RA)
_
9403.204. ... 055 = =
9404.204. ... - 055 -
9405.204. ... - - 055

Onee 15000 min'/rpm

Qo 6000 min'/rpm

Composite-Polierer mit Diamantkorn durchsetzt
Einsatz mit Spraykiihlung

Wir empfehlen Set 4312A

Composite polisher interspersed with diamond grit
Use with spray coolant

We recommend set 4312A

9406
9407
9408

Hiialel

GroBe - Size

e

@ %o mm

Winkelstiick - Right-angle (RA)

e
9406.204. ...

10
100

100

9407.204. ...

100

9408.204. ...

100

O 15000 min'/rpm

O 6000 min'/rpm

Composite-Polierer mit Diamantkorn durchsetzt
Einsatz mit Spraykiihlung

Wir empfehlen Set 4312A

Composite polisher interspersed with diamond grit
Use with spray coolant

We recommend set 4312A
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Diamantkorn durchsetzte Polierer fiir Composite
Polishers interspersed with diamond grit for composite

9400.204.030 1

9401.204.030 1

9402.204.030 1

9403.204.055 1

9404.204.055 1

9405.204.055 1

9406.204.100 1

9407.204.100 1

9408.204.100 1

‘.o.

Polierer

Polishers
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Polierer | Vollkeramik
Polishers |  All-ceramic

)

Set 4637A

Polishers for all-ceramic resto-
rations

The new polishing system for is ideally
suited for hard all-ceramic restorations.
A mirror finish can be achieved in just
two polishing steps. Thanks to their
established colours, the pre-polisher
(blue) and the high-shine polisher (grey)
are easy to identify. They are also
provided with a golden shank to further
distinguish them from other polishers.

Komet now offers a complete instru-
ment range providing dentists with
all they need for work on all-ceramic
restorations: ZR abrasives for correc-
tions and the new polishers for quick
polishing of all-ceramic restorations.

Polierer fiir Vollkeramiken

Das neue Poliersystem ist ideal auf harte
Vollkeramiken abgestimmt. In nur zwei
Polierstufen wird ein Hochglanz erzielt. Die
Vorpolierer (blau) und die Hochglanzpolierer
(hellgrau) sind dank der bekannten Farben
leicht zu identifizieren und besitzen zudem
einen goldenen Schaft.

Zahnérzte finden nun bei Komet ein rundes
Angebot fiir die Bearbeitung von Vollkera-
miken: ZR-Schleifer fir Korrekturen und diese
neuen Polierer flr eine schnelle Politur aller
Vollkeramiken.

94020C : 94021C
94020 F i 94021 F i
= 10 10 = 10 10
GroBe - Size @ Yo mm 040 040 GroBe - Size @ Yo mm 050 050
L mm 10,5 10,5 L mm 12,0 12,0
Winkelstiick - Right-angle (RA) Winkelstiick - Right-angle (RA)
_ e
94020C.204. ... 040 - 94021C.204. ... 050 -
94020F.204. ... - 040 94021F.204. ... - 050

One 15000 min''/rpm
Qo 6000 min'/rpm

Polierer fiir Vollkeramiken mit Diamantkorn durchsetzt

Zur Vor- und Hochglanzpolitur
Einsatz mit Spraykihlung
Wir empfehlen Set 4622

Diamond interspersed polishers for all-ceramic

restorations

For pre-polishing and high-shine polishing
Use with spray coolant

We recommend set 4622

Orax 15000 min'/rpm
Qo 6000 min'/rpm

Polierer fiir Vollkeramiken mit Diamantkorn durchsetzt

Zur Vor- und Hochglanzpolitur

Einsatz mit Spraykiihlung

Wir empfehlen Set 4622

Diamond interspersed polishers for all-ceramic
restorations

For pre-polishing and high-shine polishing

Use with spray coolant

We recommend set 4622

zuriick zur Gesamtiibersicht
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F
94022 C
94022 F il
) 10 10
GroBe - Size @ Vo mm 060 060
L mm 9,3 9,3
Winkelstick - Right-angle (RA)
B
94022C.204. ... 060 -
94022F.204. ... - 060

O 15000 min'/rpm

Qo 6000 min'/rpm

Polierer flir Vollkeramiken mit Diamantkorn durchsetzt
Zur Vor- und Hochglanzpolitur

Einsatz mit Spraykihlung

Wir empfehlen Set 4622

Diamond interspersed polishers for all-ceramic
restorations

For pre-polishing and high-shine polishing

Use with spray coolant

We recommend set 4622

4622.204

Polierer | Vollkeramik
Polishers |  All-ceramic

94012 C
94012 F
B 10 10
GroBe - Size @ Vo mm 110 110
L mm 2,5 2,5
Winkelstiick - Right-angle (RA)
E=—
94012C.204. ... 110 -
94012F.204. ... - 110

O 15000 min™'/rpm

Qe 6000 min'/rpm

Polierer fiir Vollkeramiken mit Diamantkorn durchsetzt
Zur Vor- und Hochglanzpolitur

Einsatz mit Spraykdhlung

Diamond interspersed polishers for all-ceramic
restorations

For pre-polishing and high-shine polishing

Use with spray coolant

293

4637A.000

Diamantkorn durchsetzte Art2 Polierer fiir Vollkeramiken (z.B. ZrO,)
Diamond grit interspersed Art2 polishers for all-ceramic restorations (e.g. Zr0O,)

Set zum Anpassen und Polieren von Vollkeramiken (z.B. ZrO,)
Set for minor corrections and polishing of all-ceramic restorations (e.g. Zr0O,)

94020C.204.040 1

@O ZR850.314.016 1

94020F.204.040 1

[ @) ZR8850.314.016 1

94021C.204.050 1

[ J@) ZR379.314.023 1

94021F.204.050 1

[ J@) ZR8379.314.023 1

94022C.204.060 1

94020C.204.040 1

94020F.204.040 1

94022F.204.060 1

94022C.204.060 1

94022F.204.060 1

‘ zuriick zur Gesamttibersicht |‘ zuriick zur Ubersicht
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f@ Polierer | Keramik

— Polishers | Ceramics

9545 F n

= 10

GroBe - Size @ Yio mm 110
L mm 2,0

Winkelstiick - Right-angle (RA)
_
9545F.204. ... 110

Orax 15000 min'/rpm

Qe 6000 min'/rpm

Keramikpolierer mit Diamantkorn durchsetzt
Einsatz mit Spraykiihlung

Polisher for ceramics interspersed with diamond grit
Use with spray coolant

94000 C ‘ {‘ {‘
94000 M
94000 F II |I II
) 10 10 10
GroBe - Size @ Vo mm 030 030 030
L mm 7,0 7,0 7,0
Winkelstiick - Right-angle (RA)
T
94000C.204. ... 030 - -
94000M.204. ... - 030 -
94000F.204. ... - - 030

O 15000 min'/rpm

Do 6000 Min'/rpm

Keramikpolierer mit Diamantkorn durchsetzt
Einsatz mit Spraykiihlung

Wir empfehlen Set 4313B

Polisher for ceramics interspersed with diamond grit
Use with spray coolant

We recommend set 43138

Qoo zuriick zur Gesamtiibersicht
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94010C
94010 M
94010 F

H]@@

GroBe - Size

s
@ %o mm

L mm

Winkelstiick - Right-angle (RA)

_—
94010C.204. ...

10
040
7,0

040

10
040
7,0

10
040
7,0

94010M.204. ...

040

94010F.204. ...

040

O 15000 min''/rpm
Do 6000 Min'/rpm

Keramikpolierer mit Diamantkorn durchsetzt

Einsatz mit Spraykihlung

Polisher for ceramics interspersed with diamond grit

Use with spray coolant

94006 C
94006 M
94006 F

e

GroBe - Size

i
@ Yo mm
L mm

Winkelstick - Right-angle (RA)

E=
94006C.204. ...

10

10,5

050

10
050
10,5

10
050
10,5

94006M.204. ...

050

94006F.204. ...

050

O 15000 min'/rpm
Qo 6000 min'/rpm

Keramikpolierer mit Diamantkorn durchsetzt

Einsatz mit Spraykihlung

Polisher for ceramics interspersed with diamond grit

Use with spray coolant

‘..l

Polierer

Polishers
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f@ Polierer | Keramik
— Polishers | Ceramics
94004 C
94004 M
94004 F “ I‘ ‘l ” “ I
= 10 10 10
GréBe - Size @ %o mm 060 060 060
L mm 10,0 10,0 10,0
Winkelstiick - Right-angle (RA)
_
296 94004C.204. ... 060 - -
94004M.204. ... 5 060 =
94004F.204. ... 5 = 060

Ore 15000 min'/rpm

O 6000 min'/rpm

Keramikpolierer mit Diamantkorn durchsetzt
Einsatz mit Spraykiihlung

Wir empfehlen Set 4313B

Polisher for ceramics interspersed with diamond grit
Use with spray coolant

We recommend set 43138

94005 C
94005 M
94005 F

-

T

H]@@

GroBe - Size

o

@ %o mm

Winkelstiick - Right-angle (RA)
E===
94005C.204. ...

10
100

100

10
100

10
100

94005M.204. ...

100

94005F.204. ...

100

Orex 15000 min'/rpm

Qo 6000 min'/rpm

Keramikpolierer mit Diamantkorn durchsetzt
Einsatz mit Spraykiihlung

Wir empfehlen Set 4313B

Polisher for ceramics interspersed with diamond grit
Use with spray coolant

We recommend set 43138
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Polierer | Keramik
Polishers | Ceramics

4313 B.204

H] @@

Diamantkorn durchsetzte Polierer fiir Keramik
Polishers interspersed with diamond grit for ceramics

94000C.204.030 1

94000M.204.030 1

94000F.204.030 1

94004C.204.060 1

94004M.204.060 1

94004F.204.060 1

94005C.204.100 1

94005M.204.100 1

94005F.204.100 1

< zuriick zur Gesamtiibersicht |‘ zuriick zur Ubersicht
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@‘ Polierer | Metall
— Polishers | Metal
= 10 10 ) 10 10
GroBe - Size @ %o mm 060 060 GroBe - Size @ %o mm 090 090
L mm 9,0 9,0 L mm 8,0 8,0
Winkelstlick - Right-angle (RA) Winkelstiick - Right-angle (RA)
P _
658 204 030513 ... 658 204 030513 ...
9606.204. ... 060 - 9607.204. ... 090 -
298 658 204 030503 ... 658 204 030503 ...
9616.204. ... - 060 9617.204. ... - 090
Ora 15000 min'/rpm Orax 15000 min'/rpm
Qo 6000 min'/rpm Qo 6000 min'/rpm
Hochleistungspolierer fir Amalgam, Edelmetall- und Hochleistungspolierer fir Amalgam, Edelmetall- und
Nichtedelmetall-Legierungen Nichtedelmetall-Legierungen
Einsatz mit Spraykiihlung Einsatz mit Spraykiihlung
High-efficiency polisher for amalgam, precious metal and High-efficiency polisher for amalgam, precious metal and
non-precious metal alloys non-precious metal alloys
Use with spray coolant Use with spray coolant
‘ |
= 10 10 = 10 10
GréBe - Size @ "o mm 030 030 GréBe - Size @ Yo mm 045 045
L mm 6,6 6,6 L mm 10,0 10,0
FG - Friction Grip (FG) Winkelstiick - Right-angle (RA)
= S
658 314 243513 ... 658 204 243513 ...
9608.314. ... 030 - 9609.204. ... 045 -
658 314 243503 ... 658 204 243503 ...
9618.314. ... - 030 9619.204. ... - 045
Winkelstiick - Right-angle (RA)
. Orex 15000 min'/rpm
O 6000 min'/rpm
658 204 243513 ... Hochleistungspolierer fiir Amalgam, Edelmetall- und
9608.204. ... 030 s Nichtedelmetall-Legierungen
Einsatz mit Spraykiihlung
658 204 243503 ... High-efficiency polisher for amalgam, precious metal and
9618.204. ... - 030

Ora 15000 min'/rpm
Qo 6000 min'/rpm

Hochleistungspolierer fir Amalgam, Edelmetall- und

Nichtedelmetall-Legierungen
Einsatz mit Spraykiihlung

High-efficiency polisher for amalgam, precious metal and

non-precious metal alloys
Use with spray coolant

non-precious metal alloys
Use with spray coolant

‘ zuriick zur Gesamttibersicht
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9610
9620
5]t
= 10 10
GroBe - Size @ %o mm 045 045
L mm 16,0 16,0
Handstiick - Handpiece (HP)
658 104 292513 ...
9610.104. ... 045 -
658 104 292503 ...
9620.104. ... - 045

Ore 15000 min'/rpm
Qo 6000 min™'/rpm

Hochleistungspolierer fiir Edelmetall- und NEM-
Legierungen, Modellguss, extraoraler Einsatz

High-efficiency polisher for precious metal and non-

precious metal alloys, model cast, extraoral use

Polierer

Polishers |

9611
9621
b 10 10
GréBe - Size @ Vo mm 150 150
L mm 2,5 2,5
Handstlck - Handpiece (HP)
| L
658 104 303513 ...
9611.104. ... 150 -
658 104 303503 ...
9621.104. ... - 150

One 15000 min'/rpm
Qo 6000 min'/rpm

Hochleistungspolierer fiir Edelmetall- und NEM-Legierungen, Modellguss,

extraoraler Einsatz

High-efficiency polisher for precious metal and non-precious metal alloys,

model cast, extraoral use

Qoo zuriick zur Gesamtiibersicht
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Polierer |
Polishers

)

Metall
I

Metal

9612
9622 | 1 i
5]t
= 10 10
GréBe - Size @ %o mm 150 150
L mm 2,5 Z85)
Handstiick - Handpiece (HP)
658 104 372513 ...
9612.104. ... 150 -
658 104 372503 ...
9622.104. ... - 150

Ora 15000 min'/rpm
Qe 6000 Min'/rpm

Hochleistungspolierer fiir Edelmetall- und NEM-Legierungen, Modellguss,

extraoraler Einsatz

High-efficiency polisher for precious metal and non-precious metal alloys,

model cast, extraoral use

{..0
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Polierer | Kunststoff
Polishers |  Acrylics

9603
9641
9644
b B~—
1)
= 10 10 10
GroBe - Size @ Yo mm 100 100 100
L mm 25,0 25,0 25,0

Handstick - Handpiece (HP)
| |

EE%

9603.104. ... 100 - -

9641.104. ... - 100 -

301
9644.104. ... - - 100

One 10000 min'/rpm

Qe 6000 min'/rpm

Zum Vor-, Glanz- und Hochglanzpolieren von
Prothesenkunststoffen, extraoraler Einsatz
Polisher for pre-polishing, polishing and high-shine
polishing of denture acrylics, extraoral use

9642 C
9642 M
9642 F I
o
DALY
b= 10 10 10
GroBe - Size @ Yo mm 100 100 100
L mm 19,0 19,0 19,0
Handstiick - Handpiece (HP)
| |
9642C.104. ... 100 - -
9642M.104. ... - 100 =
9642F.104. ... - - 100

Orex 10000 min'/rpm

Qe 6000 min!/rpm

Zum Vor-, Glanz- und Hochglanzpolieren von
Prothesenkunststoffen, extraoraler Einsatz
Polisher for pre-polishing, polishing and high-shine
polishing of denture acrylics, extraoral use

< zuriick zur Gesamttibersicht
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f@ Polierer | Kunststoff
— Polishers |  Acrylics
9432
9424
9433 |}
E—]
DALY
b= 10 10 10
GroBe - Size @ o mm 055 055 055
L mm 16,5 16,5 16,5
Handstiick - Handpiece (HP)
| L
9432.104. ... 055 - -
9424.104. ... - 055 -
9433.104. ... - - 055

Ore 15000 min'/rpm

O 6000 min'/rpm

Zum Vor-, Glanz- und Hochglanzpolieren von
Prothesenkunststoffen, extraoraler Einsatz
Polisher for pre-polishing, polishing and high-shine
polishing of denture acrylics, extraoral use

9515 M
9515 F
—J
Y™
b 10 10
GréBe - Size @ Yo mm 220 220
L mm 89 8A5)
nicht montiert - not mounted
9515M.900. ... 220 -
9515F.900. ... - 220

Ore 10000 min'/rpm
O 6000 min'/rpm

Polierer zum Glanz- und Hochglanzpolieren von Prothesenkunststoffen

und Kunststoffen fiir Provisorien
Passend fiir Trager 305.104.050, extraoraler Einsatz

Polisher for polishing and high-shine polishing of denture acrylics and

temporary acrylics
Suitable for mandrel 305.104.050, extraoral use
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sy
GroBe - Size @ %o mm

L mm

Winkelstiick - Right-angle (RA)

_

658 204 030523 ...
9555.204. ...

10
100
8,0

100

Orne 10000 min''/rpm
Do 6000 Min'/rpm

Filir Zahnschmelz

Ohne Polierpaste einsetzen
Einsatz mit Spraykihlung
For enamel

Use without polishing paste
Use with spray coolant

B

GroBe - Size @ %o mm

Winkelstlck - Right-angle (RA)
658 204 304523 ...
9556.204. ...

10
110

110

O 15000 min'/rpm
Do 6000 Min'/rpm

Fiir Zahnschmelz

Ohne Polierpaste einsetzen
Einsatz mit Spraykiihlung
For enamel

Use without polishing paste
Use with spray coolant

Polierer |

Universalpolierer

Polishers |  Universal polishers
9557
X
— 1
= 10
GréBe - Size @ Yo mm 060
L mm 15,0
Winkelstiick - Right-angle (RA)
==
658 204 243523 ...
9557.204. ... 060

O 15000 min'/rpm
Qo 6000 min™'/rpm

Fiir Zahnschmelz

Ohne Polierpaste einsetzen
Einsatz mit Spraykihlung
For enamel

Use without polishing paste
Use with spray coolant

9553
~~A
®
b 100
GroéBe - Size @ Yo mm 060
L mm 10,0
Winkelstiick - Right-angle (RA)
_
658 204 034523 ...
9553.204. ... 060

Onee 15000 min'/rpm
O 6000 min'/rpm

Fir Zahnschmelz

Ohne Polierpaste einsetzen
Einsatz mit Spraykiihlung
For enamel

Use without polishing paste
Use with spray coolant
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Biirsten/Trager

Polishers | Brushes/Mandrels
il
"\m
9684
Eley
@
= 10
GroBe - Size @ %o mm 040
Winkelstiick - Right-angle (RA)
=
9684.204. ... 040

Ohe 10000 min''/rpm

Qo 6000 Min'/rpm

Spezialfaser mit integrierten Polierkdrpern aus
Siliziumkarbid zum okklusalen Polieren von Composite-
und Keramikkaufldchen

Ohne Polierpaste einsetzen

Einsatz mit Spraykiihlung

Special fibres interspersed with silicon carbide polishing
particles for occlusal polishing of composite and
ceramic surfaces

Use without polishing paste

Use with spray coolant

i
M
-
| 1]
9685 I
S ®
@
D 10
GroéBe - Size @ Yo mm 060
Winkelstiick - Right-angle (RA)
_
9685.204. ... 060

Ore 10000 min'/rpm

Qe 6000 min'/rpm

Spezialfaser mit integrierten Polierkdrpern aus
Siliziumkarbid zum okklusalen Polieren von Composite-
und Keramikkaufldchen

Ohne Polierpaste einsetzen

Einsatz mit Spraykiihlung

Special fibres interspersed with silicon carbide polishing
particles for occlusal polishing of composite and
ceramic surfaces

Use without polishing paste

Use with spray coolant
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Polierer | Birsten/Trager
Polishers | Brushes/Mandrels

-
i %
9686 ' 303

@ ®

s 10 i/ 6
GroBe - Size (%) 1/10 mm 040 Winkelstilick - Right-angle (RA)
[E=—=
Winkelstiick - Right-angle (RA)
330 204 603391 ...
_
303.204. ... .
9686.204. ... 040

Orex 15000 min'/rpm
Scheiben-, Polierer- und Biirstentréger, rostfreier Stahl
Mandrel for discs, polishers and brushes, stainless steel

Ore 10000 min'/rpm

Do 6000 min'/rpm

Spezialfaser durchsetzt mit Polierkdrpern aus
Siliziumkarbid zum okklusalen Polieren von Composite-
und Keramikkauflachen

Ohne Polierpaste einsetzen

Einsatz mit Spraykiihlung

Special fibres interspersed with silicon carbide polishing
particles for occlusal polishing of composite and
ceramic surfaces

Use without polishing paste

Use with spray coolant

327 ‘ 309 ﬂ'

D 6 = 6
Winkelstiick - Right-angle (RA) Winkelstiick - Right-angle (RA)
_ _
330 204 615421 ... 330 204 607000 ...
327.204. ... . 309.204. ... .
Onee 15000 min'/rpm Orax 15000 min'/rpm
Spezialtréger, rostfreier Stahl Pop-on Tréger zum Aufstecken von Kelchpolierern und
Special mandrel, stainless steel Polierbiirsten, rostfreier Stahl

Pop-on mandrel for cup-shaped polishers and polishing
brushes, stainless steel
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f@ Polierer | Biirsten/Trager

Polishers | Brushes/Mandrels
|

309 A 310

D 6 o 6
Winkelstiick - Right-angle (RA) Winkelstiick - Right-angle (RA)
E=== E=——=

309A.204. ... o 330 204 608000 ...
310.204. ... .

O 15000 min'/rpm

Pop-on Tréger zum Aufstecken von Kelchpolierern,
rostfreier Stahl

Pop-on mandrel for cup-shaped polishers, stainless steel

306

312
= 6
Winkelstiick - Right-angle (RA)
E=—
312.204. ... .

Orex 30000 Min'/rpm
Screw-In Tréger zum Aufschrauben von Kelchpolierern
und Polierbiirsten, rostfreier Stahl

Screw-In mandrel for cup-shaped polishers and polishing
brushes, stainless steel

O 30000 min'/rpm

Pop-on Tréger fiir Polierscheiben/Finierscheiben,
rostfreier Stahl

Pop-on mandrel for polishing/finishing discs, stainless

steel
< zuriick zur Gesamtiibersicht |{ zuriick zur Ubersicht
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601
) 10
Kérnung - Grit 420
Kérnungstyp - Grit version extra fine
FG - Friction Grip (FG)
—_—
601.314. ... 420
Winkelstiick - Right-angle (RA)
_
601.204. ... 420
Ore. 30000 min''/rpm
Qe 20000 min'/rpm
Zur Feinbearbeitung von Composite
For fine work on composites
2,5 mm
£
£
~
645
) 10
Kérnung - Grit 420
Kérnungstyp - Grit version extra fine
FG - Friction Grip (FG)
f=——
645.314. ... 420
Winkelstlck - Right-angle (RA)
_
645.204. ... 420

One 30000 min'/rpm

Qo 20000 min'/rpm

Zur Feinbearbeitung von Composite
For fine work on composites

Polierer

Arkansas/WeiBe Steine

Polishers | Arkansas abrasives/White stones

638

6 mm

b} 10
Koérnung - Grit 420
Kérnungstyp - Grit version extra fine
FG - Friction Grip (FG)
—
638.314. ... 420
Winkelstiick - Right-angle (RA)
_
638.204. ... 420
Ohex 30000 min''/rpm
Qe 20000 min'/rpm
Zur Feinbearbeitung von Composite
For fine work on composites
2mm
£
£
Rl
649
D 10
Kérnung - Grit 420
Kérnungstyp - Grit version extra fine
FG - Friction Grip (FG)
=
649.314. ... 420
Winkelstiick - Right-angle (RA)
_
649.204. ... 420

Orne 30000 min''/rpm

Qo 20000 min'/rpm

Zur Feinbearbeitung von Composite
For fine work on composites
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Prophylaxe | Ubersicht

Prophylaxis | Overview
Polierer Birsten
Polishers Brushes

e

SR
=
~=4{

4

|
-

44
N
[

308

311-313
314-317
Tipp: Beachten Sie auch unsere Prophylaxe und
Paro-Ultraschallspitzen im Kapitel PiezoLine ab S. 131
Note: See also our prophylaxis and periodontal
ultrasonic tips in the section PiezolLine starting from
Page 131
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Prophylaxe | Inhalt
Prophylaxis | Content

Prophylaxis — Prophylaxe

Sonic and ultrasonic tips 310 Schall- und Ultraschallspitzen
Polishers 311 - 313 Polierer
Brushes 314 - 317 Biirsten

309
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Schall- und Ultraschallspitzen
Sonic and ultrasonic tips

Prophylaxis

Ideally suitable for scaling, periodontal
treatments and implant prophylaxis,

our SonicLine for sonic treatments and
PiezoLine for ultrasonic therapies offer
two complete systems with unparalleled
precision and efficiency.

We dedicated separate chapters in our
catalog to these comprehensive product
ranges. Please consult these special
sections to find the sonic or ultrasonic
instruments ideally adapted to your
requirements.

For more information, order our
SonicLine, SonicLine Quick or PiezoLine
brochures.

Prophylaxe

Mit der SonicLine fiir Schall und PiezoLine
fir Ultraschall stehen Ihnen zwei komplette
Systeme zur Verfligung, die in puncto
Prazision und Effektivitat gleichermafBen
MaBstébe setzen. Beim Scaling, bei der
Implantat-Prophylaxe oder der Parodontolo-
gie-Behandlung.

Diesen umfangreichen Produktsortimenten
haben wir uns in gesonderten Katalogab-
schnitten gewidmet. lhr passendes Schall-
oder Ultraschallinstrument finden Sie daher in
den Abschnitten Schall und Ultraschall.

Fiir zusatzliche Informationen fordern
Sie gerne unsere Broschiiren SonicLine,
SonicLine Quick und PiezoLine an.

Le\Lin€
\‘:‘.~0“‘cL 55 1 LS

- ,‘\Q"V‘m\ \
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-y
94014 F
"w
Y
= 100
GréBe - Size @ o mm 060
L mm 9,0
94014F.000. ... 060

Ore 10000 min'/rpm

O 1500 min'/rpm

Polierer, weich

Latexfrei

Mit Polierpaste einsetzen
Passend fiir Trager 309A.204
Polisher, soft

Latex free

Use with polishing paste
Suitable for mandrel 309A.204

Prophylaxis |

Polishers and brushes

We hereby present our comprehensive
product range of prophylaxis polishers
and brushes. You can choose between
our economically priced pop-on

and screw-in varieties or our handy
pre-mounted products.

Note:

Our prophylaxis polishers and brushes
are designed for single use. The
corresponding symbol @ is depicted on
the packaging.

Handy hint:

To prevent undesirable splashing of
the polishing paste, we recommend
using the polishers and brushes at the
recommended speed of Ow. 1,500
rom.

Prophylaxe | Polierer
Polishers

Polierer und Biirsten

Hier prasentieren wir lhnen unser umfang-
reiches Produktsortiment an Polierern und
Birsten fiir die Prophylaxebehandlung.
Wahlen Sie zwischen unseren wirtschaftlichen
Pop-On und Screw-In Varianten oder unsere
praktischen, vormontierten Produkte.

Hinweis:

Bei den Prophylaxe-Polierern und Biirsten
handelt es sich um Einmalartikel. Sie finden
das entsprechende Symbol @ auf der
Verpackung.

Tipp:

Um ein Verspritzen der Polierpaste zu
vermeiden, empfehlen wir Polierer und
Bursten mit einer optimalen Drehzahl von
Qe 1500 min einzusetzen.

9672
w
Y
= 100
GréBe - Size @ 1o mm 060
L mm 9,0
9672.000. ... 060

Orax. 10000 min'/rpm

Qe 1500 min'/rpm

Polierer, normal

Latexfrei

Mit Polierpaste einsetzen
Passend fiir Trager 309A.204
Polisher, normal

Latex free

Use with polishing paste
Suitable for mandrel 309A.204
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312

@‘ Prophylaxe | Polierer
— Prophylaxis | Polishers
.
9672 H
~~A
@
= 100
GroéBe - Size @ Yo mm 060
L mm 9,0
9672H.000. ... 060
One 10000 min'/rpm
Qo 1500 min'/rpm
Polierer, hart
Latexfrei
Mit Polierpaste einsetzen
Passend fiir Trdger 309A.204
Polisher, hard
Latex free
Use with polishing paste
Suitable for mandrel 309A.204
L 2
94015 F
~~A
@
= 100
GroBe - Size @ Yo mm 060
L mm 10,0
94015F.000. ... 060

Orex 10000 min'/rpm

O 1500 min'/rpm
Polierer, weich

Latexfrei

Mit Polierpaste einsetzen
Passend fiir Tréger 312.204
Polisher, soft

Latex free

Use with polishing paste
Suitable for mandrel 312.204

309 A ’

hes) 6
Winkelstiick - Right-angle (RA)
e
309A.204. ... .

Orex 15000 min''/rpm

Pop-on Tréger zum Aufstecken von Kelchpolierern,
rostfreier Stahl

Pop-on mandrel for cup-shaped polishers, stainless steel

9532
".T
@
= 100
GroBe - Size @ %o mm 060
L mm 10,0
9532.000. ... 060

Orex 10000 min''/rpm

Qe 1500 min'/rpm
Polierer, normal

Latexfrei

Mit Polierpaste einsetzen
Passend fiir Trager 312.204
Polisher, normal

Latex free

Use with polishing paste
Suitable for mandrel 312.204
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-
9532 H -
F'.T
@
=1
) 100
GroBe - Size @ Yo mm 060
L mm 10,0
9532H.000. ... 060
Orne 10000 min'/rpm
Do 1500 min'/rpm
Polierer, hart
Latexfrei
Mit Polierpaste einsetzen
Passend fiir Trager 312.204
Polisher, hard
Latex free
Use with polishing paste
Suitable for mandrel 312.204
-
94016 F
".T
@
=1
) 100
GroBe - Size @ Yo mm 060
L mm 10,0
Winkelstick - Right-angle (RA)
_—
94016F.204. ... 060
O 10000 min'/rpm
Qe 1500 min'/rpm
Latexfrei
Mit Polierpaste einsetzen
Latex free
Use with polishing paste
9631 I
F'.T
@
=1
) 100
GroBe - Size @ Yo mm 060
L mm 8,0
Winkelstlck - Right-angle (RA)
_
020 204 034000 ...
9631.204. ... 060

O 10000 min'/rpm
Do 1500 min'/rpm
Latexfrei

Mit Polierpaste einsetzen
Latex free

Use with polishing paste

Prophy axe |

Prophylaxis
|
312
= 6
Winkelstiick - Right-angle (RA)
E=—
312.204. ... .

Oree 30000 min'/rpm

Screw-In Tréger zum Aufschrauben von Kelchpolierern

und Polierbirsten, rostfreier Stahl

Screw-In mandrel for cup-shaped polishers and polishing

brushes, stainless steel

| ]

9696
A
@
o
GroBe - Size @ Yo mm
L mm

Winkelstiick - Right-angle (RA)
===
9696.204. ...

100
060
10,0

O 10000 min'/rpm
Qo 1500 min'/rpm
Latexfrei

Mit Polierpaste einsetzen
Latex free

Use with polishing paste
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Prophylaxe |
Prophylaxis

(=)

9533

Birsten

Brushes

@

GroBe - Size

B

@ Vo mm

9533.000. ...

100
060

060

O 10000 min'/rpm

Qe 1500 min'/rpm
Nylonbirste

Mit Polierpaste einsetzen
Passend fiir Trager 312.204
Nylon brush

Use with polishing paste
Suitable for mandrel 312.204

9533 F

@

GroBe - Size

B

@ %o mm

9533F.000. ...

100
060

060

O 10000 min'/rpm

Qe 1500 min/rpm
Nylonbiirste, feine Borsten
Mit Polierpaste einsetzen
Passend fiir Trager 312.204
Nylon brush with fine bristles
Use with polishing paste
Suitable for mandrel 312.204

9533 M

@

GroBe - Size

= 100
@ Yo mm 060

9533M.000. ... 060

One 10000 min'/rpm

Qo 1500 min'/rpm
Nylonbiirste, mittelharte Borsten
Mit Polierpaste einsetzen
Passend fiir Tréger 312.204
Nylon brush with medium bristles
Use with polishing paste

Suitable for mandrel 312.204

9534

@

GroBe - Size

ba) 100
@ Yo mm 040

9534.000. ... 040

O 10000 min'/rpm

Qe 1500 min'/rpm
Nylonblirste

Mit Polierpaste einsetzen
Passend fiir Tréger 312.204
Nylon brush

Use with polishing paste
Suitable for mandrel 312.204
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312

Winkelstiick - Right-angle (RA)
E=———
312.204. ...

Oree 30000 min™'/rpm

Prophylaxe | Biirsten
Prophylaxis | Brushes
he-‘,’
|
9645 H
".T
@
6 = 100
GréBe - Size @ "o mm 060
Winkelstiick - Right-angle (RA)
: e
9645.204. ... 060

Screw-In Trager zum Aufschrauben von Kelchpolierern

und Polierbiirsten, rostfreier Stahl

Screw-In mandrel for cup-shaped polishers and polishing

brushes, stainless steel

O 10000 min'/rpm

Nylonbiirste

Qo 1500 min'/rpm

Mit Polierpaste einsetzen

Nylon brush

Use with polishing paste

9645 M
~~A
®
= 100
GroBe - Size @ "o mm 060
Winkelstiick - Right-angle (RA)
e
9645M.204. ... 060

O 10000 min'/rpm

Qe 1500 min'/rpm
Nylonbiirste, mittelharte Borsten
Mit Polierpaste einsetzen

Nylon brush with medium bristles
Use with polishing paste

‘..l
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Prophylaxe
Prophylaxis

Birsten

9531
@
——1
b} 100
GroBe - Size @ o mm 020
Winkelstiick - Right-angle (RA)
P
9531.204. ... 020

Ore 10000 min'/rpm
O 1500 min'/rpm
Nylonbiirste

Mit Polierpaste einsetzen
Nylon brush

Use with polishing paste

9645 F

||

% @

GréBe - Size

&

@ %o mm

Winkelstiick - Right-angle (RA)
_
9645F.204. ...

100
060

060

Ore 10000 min'/rpm

Qo 1500 min''/rpm
Nylonbirste, feine Borsten
Mit Polierpaste einsetzen
Nylon brush with fine bristles
Use with polishing paste

9531F

@

GroBe - Size

D

@ %o mm

Winkelstiick - Right-angle (RA)
==
9531F.204. ...

100
020

020

O 10000 min'/rpm

Qe 1500 min'/rpm
Nylonbirste, feine Borsten
Mit Polierpaste einsetzen
Nylon brush with fine bristles
Use with polishing paste
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&)
9654 n
~~A
@
= 100
GréBe - Size @ o mm 040
Winkelstiick - Right-angle (RA)
==
9654.204. ... 040
Ore 10000 min'/rpm
O 1500 min'/rpm
Nylonbiirste
Mit Polierpaste einsetzen
Nylon brush
Use with polishing paste
i~ o
9670
~~A
®
—— 1
= 100
GroBe - Size @ Yo mm 040
9670.000. ... 040

One 10000 min'/rpm

O 1500 min'/rpm
Nylonbiirste

Mit Polierpaste einsetzen
Passend fiir Tréger 309.204
Nylon brush

Use with polishing paste
Suitable for mandrel 309.204

Prophylaxe | Birsten

Prophylaxis | Brushes
x>
9671
A
@
——1
= 100
GréBe - Size @ o mm 040
9671.000. ... 040

O 10000 min'/rpm

Qo 1500 min'/rpm
Nylonbiirste

Mit Polierpaste einsetzen
Passend fiir Tréger 309.204
Nylon brush

Use with polishing paste
Suitable for mandrel 309.204

309 lm

= 6
Winkelstiick - Right-angle (RA)
330 204 607000 ...
309.204. ... .

One 15000 min'/rpm

Pop-on Tréger zum Aufstecken von Kelchpolierern und
Polierbiirsten, rostfreier Stahl

Pop-on mandrel for cup-shaped polishers and polishing
brushes, stainless steel

< zuriick zur Gesamtiibersicht |‘ zuriick zur Ubersicht
LA N ] . LA X ] .
back to general overview back to overview

317




318

Kieferorthopadie
Orthodontics

Ubersicht
Overview
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Klebstoffentferner
Adhesive removers

—

=

=

321-322

Oszillierendes Winkelstiick
Oscillating contra-angle

f

326

Oszillierende
Segmentscheiben
Oscillating
segment discs

328-324

Diamantscheiben
Diamond discs

325
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Kieferorthopadie | Inhalt
Orthodontics | Content

Orthodontics — Kieferorthopadie

Adhesive removers 320 - 324 Klebstoffentferner
Oscillating segment discs 325 - 334 Ostzillierende Segmentscheiben

Diamond discs 335 Diamantscheiben
319
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Kieferorthopadie
Orthodontics

Klebstoffentferner
Adhesive removers

Orthodontics

Special products for orthodontic
treatments

On the following pages, we are pleased
to introduce a selection of products
that are exclusively intended for use in
the orthodontic sector.

Our range comprises further rotary
instruments that are equally relevant for
orthodontic treatments.

Please order our orthodontic brochure
which not only includes the below
described products, but also the
following instruments:

e Tungsten carbide finishers

e Instruments for opening and sealing

fissures

* Diamond coated finishing strips

e Tungsten carbide cutters for work on
plaster and acrylics

* Accessories such as bur blocks and

detergents for instrument reprocessing

Note:

A special prophylaxis brochure on
professional dental cleaning is also
available.

< zuriick zur Gesamtiibersicht
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KFO

Ausgewahlte Produkte fiir die kieferor-
thopédische Behandlung

Auf den folgenden Seiten stellen wir Ihnen
einige Produkte vor, die ausschlieBlich im
kieferorthopédischen Bereich eingesetzt
werden.

Unser Sortiment umfasst jedoch weitere
rotierende Artikel, die auch fir die KFO-Praxis
relevant sind.

Fordern Sie unsere KFO-Broschiire an, die
neben den hier vorgestellten auch folgende
Produkte beinhaltet:

* Finierer aus Hartmetall

* Artikel fir die erweiterte Fissurenversie-
gelung

» Diamantierte Finierstreifen

* Hartmetallfréser fiir die Gips- und
Kunststoffbearbeitung

* Zubehdr wie Instrumentenstander sowie
Mittel zur Instrumentenaufbereitung

Hinweis:

Fir die professionelle Zahnreinigung konnen
Sie ebenfalls eine spezielle Prophylaxe-Bro-
schiire anfordern.
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O H22GK

!

1 /B8 ()

GroBe - Size

L
FG - Friction Grip (FG)
i=———

O H22GK.314. ...

B

mm

5

@ %o mm 016

44

016

Gebrauchsmuster, Patente/ Utility model, patents
DE 198 00 324

Labial, nicht schneidende Spitze
Labial, safe end

Kieferorthopadie

Orthodontics

A

s

Adhesive removers

Quick and safe removal of
adhesive residues

After completion of an orthodontic
treatment with brackets, the dentist has
to remove adhesive residues quickly
and without damaging sound tooth
substance.

We recommend these instruments to
gently remove such adhesive residues.

O Safe end in order not to damage the
gingiva

@ Safety chamfer in order to avoid
groove formation

© for removal of adhesive residues
without damaging the enamel

| Klebstoffentferner
Adhesive removers

Klebstoffentferner

Ziigiges und zahnschonendes Entfernen
von Kleberresten

Nach Abschluss einer

kieferorthopadischen Behandlung mit
Brackets steht der Zahnarzt vor dem Problem,
die verbleibenden Klebstoffreste - schnell und
ohne eine Beeintréchtigung von gesunder
Zahnsubstanz - zu entfernen.

Zum schonenden Entfernen dieser
Klebstoffreste empfehlen wir
Spezialinstrumente.

O ,Glatte Kuppe“ (GK) zum Schutz der
Gingiva

@ Sicherheitsfase zur Vermeidung von Riefen
O Entfernt Klebstoffreste, schont den
Zahnschmelz

!

O H22AGK
.4
F=H LM
& 5
GréBe - Size @ %o mm 016
L mm 4,7
FG - Friction Grip (FG)
=— =
O H22AGK.314. ... 016
Winkelstiick - Right-angle (RA)
[EE=
O H22AGK.204. ... 1016

1 = O 100000 min'/rpm

Gebrauchsmuster, Patente/ Utility model, patents
DE 198 00 324

Labial, nicht schneidende Spitze
Labial, safe end

Qoo zuriick zur Gesamtiibersicht
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O H22ALGK 1 A
F EIES .4
E=S LM
D 5
GréBe - Size @ %o mm 016
L mm 8,3
FG - Friction Grip (FG)
[————————
O H22ALGK.314. ... 016
" Winkelstiick - Right-angle (RA)
_
322 Klebstoffentferner O H22ALGK.204. ... 1016
fir Lab.ialfl'aichen 1 = On 100000 min” /rpm
Adhesive remover Gebrauchsmuster, Patente/ Utility model, patents
for labial surfaces DE 198,00 324

Labial, nicht schneidende Spitze
Labial, safe end

/l

i

Al
mi m

O  H379 AGK O  H390AGK

=4 1] (] P

B 5 & 5
GroBe - Size @ Yo mm 023 GroBe - Size @ Yo mm 018
‘ L mm 4,2 L mm 3,6
FG - Friction Grip (FG) FG - Friction Grip (FG)
—_—— —=
O H379AGK.314. ... +023 O H390AGK.314. ... 018
2 Winkelstiick - Right-angle (RA)
L — Ora 300000 min™'/rpm
Gebrauchsmuster, Patente/ Utility model, patents
Klebstoffentferner O H379AGK.204. ... 2023 DE 198,00 324
TR . Palatinal, nicht schneidende Spitze
fiir die .ngualtechnlk 1 = On. 100000 min™'/rpm Palatal, safe end
Adhesive remover + = On 300000 min'/rpm
for lingual technique Gebrauchsmuster, Patente/ Utility model, patents

DE 198 00 324

Palatinal, nicht schneidende Spitze
Palatal, safe end
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Orthodontics | Adhesive removers
.
i g
® H23RA ® H23VIP T
udl udl
gsis ass
& 5 D 5

GroBe - Size @ Yo mm 016 GroBe - Size @ Yo mm 016
L mm 4,6 L mm 4,6

Winkelstlck - Right-angle (RA) FG - Friction Grip (FG)

= =
@ H23RA.204. ... 016 @ H23VIP.314. ... 016

Winkelstiick - Right-angle (RA)
Orax 100000 min'/rpm

Sicherheitsfase zur Vermeidung von Riefen
Safety chamfer in order to avoid groove formation e H23VIP.204. ... 016

323
O 100000 min'/rpm

Schnittfreudige Ausfiihrung, ZrN beschichtet
High-efficiency cutting design, ZrN coating

= 10 = 10
GroBe - Size @ %o mm 050 GroBe - Size @ %o mm 060
L mm 10,5 L mm 8,3
Winkelstiick - Right-angle (RA) Winkelstiick - Right-angle (RA)
_ E==
9498.204. ... 050 9499.204. ... 060
One 15000 min'/rpm Ore 15000 min'/rpm
Qe 6000 Min'/rpm Qe 6000 min'/rpm
Entfernung von Kleberesten Entfernung von Kleberesten
Einsatz mit Spraykihlung Einsatz mit Spraykiihlung
Wir empfehlen Set 4688ST Wir empfehlen Set 4688ST
Removal of adhesive residues Removal of adhesive residues
Use with spray coolant Use with spray coolant
We recommend set 4688ST We recommend set 4688ST
< zuriick zur Gesamtiibersicht |‘ zuriick zur Ubersicht
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324
4688 ST.204
PES:

Set zum Entfernen von Kleberesten
Set for removing adhesive residues

e

@ H23VIP.204.016 2

9498.204.050 2

9499.204.060 2
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FIES

Oscillating Segment Discs

The oscillating Komet contra-angle and
the patented Komet OS segment discs
sparked off a revolution in orthodontics.

Prof. Dr. Jost-Brinkmann of the Charité
Berlin provided his scientific advice
during the development of this system
which ensures greater safety during
stripping. The oscillating 60° segment
discs have a swivel angle of only 30°.
This allows space-saving work and
ensures unobstructed vision onto the
site, thus minimising the risk of injury to
the soft tissue.

Advantages:

* Minimal risk of injury to the soft
tissue due to oscillating operation

* Optimal view and excellent removal of
debris thanks to the honeycomb design
* Ring and laser markings on the shank
for easier identification

Qoor zuriick zur Gesamtiibersicht
back to general overview

Oszillierende Segmentscheiben
Oscillating segment discs

Oszillierende Segmentscheiben

Mit dem oszillierenden Komet-Winkelstiick
und den patentierten Komet OS-Segment-
scheiben beginnt eine neue Zeitrechnung in
der Kieferorthopéadie.

Das System wurde unter der wissenschaftli-
chen Beratung von Prof. Dr. Jost-Brinkmann,
Charité Berlin, entwickelt und bringt mehr
Sicherheit in das Stripping. Die oszillierenden
60°-Segmentscheiben haben einen Schwenk-
winkel von lediglich 30°.

So kann durch platzsparendes Arbeiten und
gute Sicht die Gefahr einer Weichteilverlet-
zung minimiert werden.

Vorteile:

* minimierte Gefahr der Weichteilverletzung
durch oszillierendes Arbeiten

* optimale Durchsicht und gute Spanabfuhr
durch Wabendesign

* Ring- und Laserkennzeichnung am Schaft
fr leichte Identifikation

|{ v, 2urtick zur Ubersicht
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Y

326 OS 30.000
4]

Oszillierendes Winkelstiick

-> Mit ISO-Anschluss, 8:1 Reduktion, Dreidiisenspray

-> AusschlieBlich fiir oszillierende Segmentscheiben von Komet
Oscillating contra-angle

-> With ISO interface, 8:1 reduction and three spray injectors

-> Only suited for oscillating segment discs made by Komet

< zuriick zur Gesamtiibersicht |{ zuriick zur Ubersicht
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4594.000 327
4]

ASR-Set nach Dr. Drechsler
Set for interproximal enamel reduction (IPR), according to Dr. Drechsler

)
[ T
O WS37EF.000. 1
[ T
() WS37.000. 1
o 0S20FV.000.140 1
@ 0S1FV.000.140 1
o 0S20FH.000.140 1
@ OS1FH.000.140 1
@ 0S20F.000.140 1
@ 0S15FV.000.140 1
@ 0S25M.000.140 1
() 0S15FH.000.140 1
@ 0S1M.000.140 1
@ O0S1F.000.140 1
® 0S35M.000.140 1

850.314.012 1

o 8392.314.016 1
‘. oo ZUrlckzur Gesamtibersicht |‘ 0o Zurtckzur Ubersicht
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Zum Einsatz der Segmentscheiben wird das oszillierende Komet-Winkelstiick
0S30 bendtigt

The segmented discs are designed for use in the oscillating Komet contra-angle
0830

328

4430.000

4] B8
s

Set mit oszillierenden Segmentscheiben
Set containing oscillating segment discs

77

L) 0S1M.000.140 1
L) OS1F.000.140 1
L) 0S2M.000.140 1
L) 0S2F.000.140 1 i

Einsetzbar im oszillierenden Komet-Winkelstiick 0S30
To be used in the oscillating Komet contra-angle 0S30

‘. oo Zurlickzur Gesamtuibersicht
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® OS1M
=
I
= 1
GréBe - Size @ Yo mm 140
L mm 0,30
o 0S1M.000. ... 140

Orax 5000 min'/rpm
Siehe auch Set 4594

See set 4594
329
L

® OS1F
HEE

P

= 1

GréBe - Size @ 1o mm 140
L mm 0,15
L) 0S1F.000. ... 140

Orex 5000 min'/rpm
Siehe auch Set 4594
See set 4594

aaaese0eds
asesededele:
‘sesasssatisas

® O0S2M

HE
P

= 1
GréBe - Size @ Yo mm 140
L mm 0,45
) 0S2M.000. ... 140
Orex 5000 min'/rpm
‘. oo ZUrlckzur Gesamtibersicht |{ 0o Zurtckzur Ubersicht
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L
® OS2F
[ /=8
FIC
= 1
GréBe - Size @ o mm 140
L mm 0,30
@ 0S2F.000. ... 140
Orex 5000 min'/rpm
L
® O0S25M
4]
A
= 1
GréBe - Size @ %o mm 140
L mm 0,25
o 0S25M.000. ... 140
Orex 5000 min'/rpm
Siehe auch Set 4594
See set 4594
L
® O0OS35M
=
F=
= 1
GroBe - Size @ Yo mm 140
L mm 0,35
o 0S35M.000. ... 140

Orex 5000 min'/rpm
Siehe auch Set 4594
See set 4594

Qoo zuriick zur Gesamtiibersicht
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® OS20F
[/ EE
FIENE
= 1
GroBe - Size @ o mm 140
L mm 0,20
@ 0S20F.000. ... 140

Ore 5000 min'/rpm
Siehe auch Set 4594

See set 4594
331
L
® OS1MH :
4]
s
D 1
GréBe - Size @ %o mm 140
L mm 0,20
e OS1MH.000. ... 140
O 5000 min'/rpm
L
® OS1MV
4]
SEAS
= 1
GroBe - Size @ Yo mm 140
L mm 0,20
) 0S1MV.000. ... 140

Ornex 5000 min'/rpm
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L
® OS1FH
[ ] B8
FIC
= 1
GréBe - Size @ o mm 140
L mm 0,13
@ 0S1FH.000. ... 140
Ore. 5000 min'/rpm
Siehe auch Set 4594
See set 4594
L
® OS1FV
[ ] B8
FT=S
= 1
GréBe - Size @ o mm 140
L mm 0,13
@ 0S1FV.000. ... 140
Ore 5000 min'/rpm
Siehe auch Set 4594
See set 4594
L
® OS15FH
H
FIC
= 1
GréBe - Size @ o mm 140
L mm 0,15
o 0S15FH.000. ... 140

Orax 5000 min'/rpm
Siehe auch Set 4594
See set 4594

‘0..
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® OS15FV

HE:
wal=

= 1
GréBe - Size @ Yo mm 140
L mm 0,15
o 0S15FV.000. ... 140

Orax 5000 min'/rpm
Siehe auch Set 4594

See set 4594
333
L
® OS18MH
=\
S
= 1
GréBe - Size @ 1o mm 110
L mm 0,18
e 0S18MH.000. ... 110

Ore 5000 min'/rpm

® OSi18MV

=6

FIE

b 1

GréBe - Size @ %o mm 110

L mm 0,18

e 0S18MV.000. ... 110
Ore 5000 min'/rpm

‘." zuriick zur Gesamttibersicht |{". zuriick zur Ubersicht
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Orthodontics

Oszillierende Segmentscheiben
| Oscillating segment discs

® OS20FH
HE
s
= 1
GréBe - Size @ 1o mm 140
L mm 0,20
o 0S20FH.000. ... 140
O 5000 min'/rpm
Siehe auch Set 4594
See set 4594
L
® OS20FV
4]
P
b 1
GréBe - Size @ %o mm 140
L mm 0,20
[ 0S20FV.000. ... 140

Orex 5000 min'/rpm
Siehe auch Set 4594
See set 4594

Qoo zuriick zur Gesamtiibersicht
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® 8934A

| Diamantscheiben
Diamond discs

GroBe - Size @ Yio mm 100 140
Belegung (B) - Coating (B) mm 1,0 2,0
L mm 0,15 0,15

nicht montiert - not mounted

o 8934A.900. ... +100 *140

180
3,0
0,15

2180

220
3,0
0,15

A220

4 = Or 20000 min'/rpm

A = O 25000 min'/rpm

¢ = O 30000 min'/rpm

Strippingscheibe, Scheibenschutz verwenden, mit Tréger 303 einsetzen
Scheibenschutz nicht bei Komet erhiltlich

Stripping disc, use disc-guard, use mandrel 303

Disc guard not available from Komet

303

Winkelstiick - Right-angle (RA)
330 204 603391 ...
303.204. ... .

Ora 15000 min'/rpm
Scheiben-, Polierer- und Biirstentréger, rostfreier Stahl
Mandrel for discs, polishers and brushes, stainless steel

Qoor zuriick zur Gesamtiibersicht
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Endodontie
Endodontics | Overview

Zugangskavitat
Access cavity

s
EndoGuard mit nicht schnei-
dender Spitze, mit Querhieb

EndoGuard with safe end, with
cross cut

:

Endo Erweiterer mit nicht
schneidender Spitze
Endo reamer with safe end

339
Zugangskavitat
Access cavity 340
Kombinationsinstrument
Combination bur 340
Kombinationsinstrument
Combination bur 340

Konisch mit unbelegter Spitze
Round end tapered
with safe end 341

—

EndoTracer
EndoTracer 342-343

——

EndoExplorer
EndoExplorer 345

= S
Erweiterer ,,Gates Glidden*

Reamers “Gates Glidden”
346-347

=§

Pulpabohrer ,Miller*
Pulp burs “Miiller” 347

_—_——

Erweiterer Typ ,P“
Reamers “P” 347

)

Erweiterer Typ ,B1¢
Reamers “B1” 347

| Ubersicht

Manuelle Aufbereitung

Manual preparation
Nervnadeln
Nerve broaches 348

Patency Handfeile
Manual file for probing 348

Gerite
Equipment
‘e ‘g\
ouss \
oz \%\
Lot

EndoPilot mobil

Zubehor
Auxiliaries

A\

Set Endo universell

_ EndoPilot mobil
370-376 Set Endo universal 392
Bohrer Typ ,K“
Burs “K” 349
Feilen Typ ,K“
Files “K” 350 Waschbox
Washing box 394
Feilen Typ ,H* Morita Tri Auto ZX2
Files “H” 351 Morita Tri Auto ZX2 377
Endo Rescue Kit
Endo Rescue Kit 396
Maschinelle Aufbereitung .
Mechanical preparation ‘ -.-ﬂ» = 2
prep E-Drive *9“ 3
E-Drive 379
€
. e
Opener Obturation gyt e
Opener 353 Obturation
T T Endo Interimstand
g Intermediate support 397
PathGlider N7
PathGlider 354
w KometBioSeal T boh
KometBioSeal 380-381 repanbonrer
Fé SkyTaper Trepan burs 397
F6 SkyTaper 355-357 e
B @ - =
S 3 EasySeal
F360 Feilen EasySeal 381-382
F360 files 358-361
- — —_—
R6 ReziFlow
R6 ReziFlow 362
S S F360 Fill obturatory
— e F360 Fill Obturators ~ 383-384
Procodile "—“T‘TITTT.
Procodile 363-368
Guttaperchaspitzen
Guttapercha points ~ 385-387
-
Papierspitzen
Paper points 388-389
Guttapercha Cutter
Guttapercha cutter 389
P
Guttapercha Remover
Guttapercha remover 389
= = —
Endo ReStart
Endo ReStart 390-391
Waurzelfiller Typ ,L“
Root filler “L” 391
< zuriick zur Gesamtiibersicht |< zuriick zur Ubersicht
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Endodontie
Endodontics
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Einleitung

Introduction

Endodontics

The systematic concept is reflected in
our full range of endodontic products.
Perfectly matched high-quality products
allow safe, efficient and comfortable
work.

Our range includes instruments for
access preparation as well as manual
files and NiTi files for the mechanical
preparation of root canals

(F360, F6 SkyTaper, Procodile and
Procodile Q). The E-Drive contra-angle
and the EndoPilot mobil, which unites
an endodontic motor and apex locator
all in one, are designed for torque-lim-
ited operation in the root canal.

A leakproof root filling can be achieved
with KometBioSeal, a bioceramic sealer,
EasySeal, a filling material based on
epoxy resin, gutta-percha points or
F360 Fill.

To round off our range, we offer handy
accessories, e.g. insert trays, steriliza-
tion containers and the EndoRescue
kit for removing instrument fragments.
Different root posts and a composite
system are available for post-endo-
dontic treatments.

< zuriick zur Gesamtiibersicht
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Endodontie

Ganz im Zeichen des Systemgedankens steht
das Endo-Vollsortiment. Exzellent aufeinander
abgestimmte Qualitatsprodukte gestalten Ihre
Arbeit sicher, effizient und komfortabel.

Das Angebot umfasst unter anderem Instru-
mente flr die Préparation des Zugangs,
manuelle Feilen sowie die NiTi-Feilensysteme
F360, F6 SkyTaper, Procodile und Procodile Q
fiir die maschinelle Wurzelkanalaufbereitung.
Dem drehmomentbegrenzten Antrieb dienen
das Winkelstlick E-Drive und der EndoPilot
mobil, der Endo-Motor und Apexlocator in
einem ist.

Mit KometBioSeal, einem biokeramischen
Sealer, EasySeal, einem Wurzelfiillmaterial
auf Epoxidharzbasis, Guttapercha-Spitzen
oder F360 Fill wird eine dichte Wurzelfillung
erzielt.

Abgerundet wird das Sortiment durch
praktische Hilfsmittel, wie etwa Inserttrays,
Sterilcontainer und dem Endo Rescue Kit zum
Entfernen von Instrumentenfragmenten. Fir
die postendodontische Behandlung liegen
Wurzelstifte und ein Composite System
bereit.

|<. . zuriick zur Ubersicht
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mesial distal

H 269 QGK I
A=
A
D 5 5
GroBe - Size @ Yo mm 012 016
L mm 9,0 9,0
FG - Friction Grip (FG)
=———
H269QGK.314. ... 012 016
FG lang - Friction Grip long (FGL)
H269QGK.315. ... - 016

Orne 160000 Min'/rpm

Do 20000 min'/rpm

EndoGuard mit nicht schneidender Spitze, mit Querhieb
EndoGuard with safe end, with cross cut

Endodontie |

Endodontics

EndoGuard
The course is set for Endo
success

The creation of a perfect access cavity
is the foundation of any successful
endodontic treatment.

Used immediately after opening the
pulp chamber, the EndoGuard helps to
carry out this important treatment step
with optimum efficiency and in perfect
safety.

* Removal of dentin overhangs for
improved vision and easier detection of
the canal entrances

e The straight access to the root canal
minimizes the risk of inadvertent canal
transportation and fracture of the file

* Smooth, non-cutting tip to protect
the floor of the pulp chamber

* Tapered shape to prevent the
preparation of undercuts

* Efficient cross-cut toothing for
perfectly controlled, yet smooth work
with minimum vibration

Zugangskavitat
Access cavity

EndoGuard
Stellt die Weichen auf Endo-Erfolg

Das Erstellen einer optimalen Zugangska-
vitdt ist der Grundstein einer erfolgreichen
endodontischen Behandlung.

Gleich nach Eréffnung der Pulpakammer
eingesetzt, unterstiitzt Sie der EndoGuard
dabei, diesen wichtigen Behandlungsschritt
besonders effizient und mit hochster Sicher-
heit durchzufihren.

* Abtrag von Dentiniiberhdngen fiir eine
verbesserte Sicht und ein erleichtertes
Auffinden der Kanaleingénge

* minimiertes Risiko von Kanaltransportati-
onen und Feilenfrakturen dank geradlinigem
Zugang

* Schutz des Pulpakammerbodens durch
glatte, nicht verzahnte Spitze

* konische Form zur Vermeidung der
Préparation von Unterschnitten

o effiziente Querhiebverzahnung fur ruhiges,
kontrolliertes und vibrationsarmes Arbeiten

ﬁ

H 269 GK
= 5 5
GroBe - Size @ Vo mm 012 016

L

FG - Friction Grip (FG)
F
500 314 219295 ...
H269GK.314. ...

mm 9,0 9,0

+012 8016

8 = O 160000 min'/rpm
+ = Ora 300000 min'/rpm

Endo Erweiterer mit nicht schneidender Spitze

Endo reamer with safe end

Qoo zuriick zur Gesamtiibersicht
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7 Endodontie | Zugangskavitit

Endodontics | Access cavity
i
£i
i
K
|
15802 |
& 5 & 5 5
GréBe - Si